
钢筋工程  -精选



3.1.1  钢筋的种类与验收

• 1.钢筋的分类及性能：

•  （1）按粗细分:

•     钢丝（直径＜6mm），刻痕钢丝或碳素钢丝…（盘条）

•     钢筋（直径≥6mm），细筋ф6～10（盘圆或称盘条），

•                        粗筋≥ф12（常6～9m直条）

•  （2）按生产工艺:热轧、热处理筋、冷拉筋、冷拔丝、冷轧筋

•  （3）按化学成分:

•     1)碳素（含碳量：低碳＜0.25%，中碳，高碳0.7% ～ 1.4 % ）；

•     2)普通低合金（合金元素<5%）。



• （4）热轧钢筋按强度分：四级

强度等级代号 符号
屈服点/
抗拉强度

伸长率δ5（ 
% ）

牌号 表面形状

HPB235 235/370 25 Q235 光圆

HRB335 335/490 16 20MnSi

月牙纹HRB400 400/570 14 20MnSi
V

HRB500 500/630 12 20MnTi

“HRB”--是“热轧带肋钢筋”英文的缩写；
“HPB”--是“热轧光圆钢筋”英文的缩写。实际使用中,这种钢
筋主要是用于箍筋和胡子筋(拉筋)，也用于剪力墙的水平筋和站

筋（竖直钢筋）， 在使用过程中，大多都需要做弯钩处理。 



• 2. 钢筋的验收

•   （1）进场：复验出厂合格证及标志、按批抽样检查验收。

•   （2）热轧钢筋：

•   检验内容(数量)：

•     外观检查、(每批抽取5%)  力学性能试验(每批任选两根)

•     必要时做化学成分分析或其他专项检验。（加工中出现

脆断、焊接性能试验不良、机械性能显著不正常）



3.1.2钢筋冷拔

• （1） 冷拔原理及作用

•       是将φ6～8的HPB235级光圆钢筋在

常温下强力拉过拔丝模孔，使其轴向伸、
颈向缩，产生较大塑性变形，晶格大错
位，提高抗拉强度50～90%。

钢材 抗拉强度 伸长率

HPB235 370N/mm2 >25%

冷拔丝 550～700 2～3%



 (2)冷拔工艺过程：

轧头→剥壳（辊除筋面硬渣壳）→润滑→拔丝（速0.2～0.3m/s）

• 立式卷筒拔丝机作业图



• （3）冷拔丝使用范围
•   甲级——预应力筋             乙级——骨架、箍筋等
• （4）质量要求：
•   影响质量的因素：原材料的质量和冷拔总压缩率
•    1）总压缩率不宜过大：β=[（d0

2－d2）/ d0
2 ]*100% ，β越大则

强度越高，但脆性越大。

•        一般φ8→φ5，  或φ6.5→φ4、φ3
•    2）冷拔次数要适宜，每次压缩比：d0/d=1.1～1.15，次数少易断，
多则脆。

•        一般φ8→φ7→φ6.3→φ5.7→φ5
•    3）冷拔低碳钢丝经调直机调直后，抗拉强度降低8%~10%，塑
性有所改善，使用时应注意。



钢筋配料：根据结构施工图，先绘出各种形状和规格的
单根钢筋简图并加以编号，然后分别计算钢筋下料长度、

根数及质量，填写配料单，申请加工。 
• 钢筋配料单的编制

•        钢筋下料长度的计算原则及规定

•        钢筋下料计算注意事项

• 钢筋配料计算实例

4.2.3 钢筋的配料



钢筋配料单













• 混凝土结构的环境类别: 
• 一类： 室内正常环境 
• 二类a： 室内潮湿环境：非严寒和非寒冷地区的露天环境，与无侵蚀
性的水或土壤直接接触的环境 

• 二类b： 严寒和寒冷地区的露天环境，与无侵蚀性的水或土壤直接接
触的环境

•  三类： 使用除冰盐的环境；严寒和寒冷地区冬季水位变动的环境；
滨海室外环境 

• 四类： 海水环境 
• 五类： 受人为或自然的侵蚀性物质影响的环境 
• 注：严寒和寒冷地区的划分应符合国家现行标准《民用建筑热工设计

规程》JGJ24的规定。 



4) 箍筋下料长度

• 箍筋下料长度 = 箍筋周长 + 箍筋调整值

箍筋度量方法 箍筋直径

4~5 6 8 10~12

量外包尺寸 40 50 60 70

量内包尺寸 80 100 120 150~170

箍筋调整值见下表



某建筑物简支梁配筋如图所示，试计算钢筋下料长度并绘制钢

筋配料单。钢筋保护层取20mm。(梁编号为L1共10根) 

                                                                                                                                
某建筑物简支梁配筋图 



• ①2   25

• 外包尺寸之和

•          = 6240-20*2+200*2=6600
• 中间弯折处量度差值(90°)
•            =2d*2=2*25*2=100
• 端部弯钩增加值(180°)
•            =6.25d*2=6.25*25*2=312.5

• 钢筋下料长度= 轴线长度
• = 外包尺寸之和－中间弯折处量度差值＋端部弯钩增加值。
• =6600-100+312.5=6812.5
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4.2.3 钢筋的连接

1. 焊接连接

• 焊接目的：接长（钢筋）

•    成型（网片、箍筋）；

•    连接构件（由铰接变固定端）。

• 焊接点位置：

•   不在最大弯矩处及弯折处（距弯折点≮10d）；

•   在35d和500mm范围内；受拉筋接头数≯50％；

•   不宜在框架梁端、柱端箍筋加密区内；

•   不宜用于直接承受动力荷载的结构构件中。 



       钢筋焊接分为压焊和熔焊两种形式。

         压焊包括闪光对焊、电阻点焊和气压焊；

         熔焊包括电弧焊和电渣压力焊。

           



• 3、影响钢筋焊接质量的因素：

• （1）与钢筋的化学成分有关；C、Mn、Si含量增加则可

焊性差，Ti增加则可焊性好

• （2）塑性越好，可焊性越好

• （3）与焊接工艺及焊工的操作水平有关；

• （4）环境低于－20℃不得焊接。



（1）闪光对焊

• 1）原理：通电后，两钢筋轻微接触，通过低电压的强
电流，产生高温，熔化后进行轴向加压顶锻，形成对
焊接头。



闪光对焊动画



钢筋对焊机 钢筋对焊加工 



2）工艺：



闪光焊适用条件

• 1)连续闪光焊     25mm以内（HPB235、HRB335和HRB400）

• 2)预热闪光焊    >  25mm且端部较平坦的钢筋

• 3)闪光-预热-闪光焊    >  25mm，且端部不平整



• 闪光对焊接头外观检查结果，应符合下列要求

• ①接头处不得有横向裂纹；

• ②HPB235、HRB335和HRB400钢筋焊接时不得有明显烧伤；RRB400钢筋

焊接时不得有烧伤；

• ③接头处的弯折角不得大于4°；

• ④接头处的轴线偏移，不得大于钢筋直径的0.1倍，且不得大于2mm



钢筋冷拔

• 冷拔原理及作用

•       是将φ6～8的HPB235级光圆钢筋在

常温下强力拉过拔丝模孔，使其轴向伸、
颈向缩，产生较大塑性变形，晶格大错
位，提高抗拉强度50～90%。

钢材 抗拉强度 伸长率
HPB235 370N/mm2 >25%
冷拔丝 550～700 2～3%

• 影响质量的因素：原材料的质量和冷拔总压缩率

内容回顾



钢筋下料长度= 轴线长度

• 主筋下料长度
• =外包尺寸之和－中间弯折处量度差值＋端部弯钩增加值



中间弯折处的量度差值 = 弯折处的外包尺寸－弯折处的轴线长

弯折角度 计算量度差值 经验取值

α=30O 0.306d 0.35d

α=45O 0.543d 0.5d

α=60O 0.9d 0.85d

α=90O 2.29d 2d

α=135O 2.83d 2.5d



某建筑物简支梁配筋如图所示，试计算钢筋下料长度并绘制钢

筋配料单。钢筋保护层取25mm。(梁编号为L1共10根) 

                                                                                                                                
某建筑物简支梁配筋图 



   • ③1   25

• 外包尺寸之和

•          =765*2+636*2+3760=6562
• 中间弯折处量度差值(45°)
•            =0.5d*4=0.5*25*4=50
• 端部弯钩增加值(180°)
•            =6.25d*2=6.25*25*2=312.5

• 钢筋下料长度= 轴线长度
• = 外包尺寸之和－中间弯折处量度差值＋端部弯钩增加值。
• =6562-50+312.5=6824.5
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以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如

要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/41710416012

6006024

https://d.book118.com/417104160126006024
https://d.book118.com/417104160126006024

