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1 [bookmark: _TOC_250017]编制依据

（1） 本工程施工合同文件。
（2） 国家水利水电部和省水利厅有关现行规范、规程、标准和有关条例。
（3） 我公司的实际施工能力和管理水平。
（4） 监理提供的工程项目划分。
（5） 设计图纸《XXXXXXXX》。

2 [bookmark: _TOC_250016]工程概况

XXXXXXXXXXX吸里程为K0+000m～K0+157.246m，位于XXXX位置，倒虹吸上方毗邻XXX水库，横跨XXXX河，总跨度157.246米。由进水口、管槽段、出水池以及支墩13个、镇墩4个组成。
3 [bookmark: _TOC_250015]工期安排

根据工程现场的实际情况和我部的总体施工安排，原计划开工时间2010年2 月20日，完工时间2010年10月20日，现调整为2010年11月1日开工，2011年3月31 日完工，计划工期151天。详见XXXXXXX工期横道图：
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[bookmark: _TOC_250014] (
2010
 年
编号
开始日期
完工日期
任务名称
工作日
（天）
11
 月
12
 月
1
 月
1
2010-11-1
2010-11-10
准备工作
10
2
2010-11-10
2010-12-31
基础开挖
41
3
2010-12-10
2011-1-31
镇、支墩基础砼浇筑
52
4
2011-2-1
2011-3-20
金属结构设备及安装
48
5
2011-3-20
2011-3-30
回填土石及清理现场
10
)XXXXXXXXXXXX 工期横道图
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4 [bookmark: _TOC_250013]施工机械与劳动力安排

（1） 主要施工机械设备详见表 1：



	
序 号1
	表 1	水清坝倒虹吸主要施工机械设备表
机械名称		规格及型号	单位挖掘机	柳工	台
	

1
	
数量
	
备
	
注

	5
	装载机	台
	1
	
	
	

	13
	汽车式起重机	20T	辆
	1
	
	
	

	14
	载重汽车	10T	辆
	2
	
	
	

	16
	钢筋调直机	台
	1
	
	
	

	21
	电焊机	25KVA	台
	1
	
	
	

	22
	全站仪	南方	台
	1
	
	
	

	23
	水准仪	南方	台
	1
	
	
	

	24
	风镐	台
	3
	
	
	

	25
	振动棒	HZ6X50	台
	4
	
	
	

	26
	切割机	台
	1
	
	
	

	29
	空压机	开山	台
	2
	
	
	

	30
	发电机	150	台
	1
	
	
	

	31
	砼搅拌机	台
	1
	
	
	

	32
	自卸汽车	CS350	辆
	3
	
	
	

	34
	手风钻	100/1.5	台
	6
	
	
	



（2） [image: ]劳动力安排

根据施工进度安排和渡槽施工要求，配置人员如下：管理人员2 名，施工工长 2 名，质检员 1 名，安全员 1 名，技术员1 名、测量员 1 名，钢筋工8 名，模板工 10 名，钢筋工 5 名，机械设备操作手 5 名，混凝土工 20 名， 杂工 5 人，合理安排提高效应。
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主要管理人员一览表






	1
	XXX
	男
	39
	管理员

	2
	XXX
	男
	33
	管理员

	3
	XXX
	男
	26
	测量员

	4
	XXX
	男
	43
	施工工长

	5
	XXX
	男
	37
	施工工长

	6
	XXX
	男
	30
	安全员

	7
	XXX
	男
	38
	质检员

	8
	XXX
	男
	26
	技术员



5 [bookmark: _TOC_250012] (
序号
姓
名
性别
年龄
在本工程担任职务
)主要施工方案

一、施工准备：
1、测量放线：由测量工程师根据图纸放出倒虹吸中线、边线等控制桩，在地面上根据地质情况确定放坡坡度，用石灰撒出开挖线，并做好水准点及引桩。
2 现场布置：根据现场情况确定施工便道位置及走向，砂石材料等的分类堆码场地，机具设备、拌和站的摆放位置。
3、材料试验送检工作：做好砂、石、水泥、钢筋等原材料的取样送检工作， 确定砂浆、混凝土的配合比。
4、施工队伍：由本公司具有丰富施工经验的专业施工人员组建倒虹吸施工队伍，该队伍人员在 50—60 人。
5、住房：施工队的办公生活用房就近租用民房解决。
二、基础开挖：
1、在基础开挖开始之前测量人员，精确放样出基础平面位置及开挖线。为便于开挖后检查校核，基础轴线控制桩应延长至基坑外加以固定。
2、根据测量组放出的开挖线，清除施工区域内的树叶、草皮、树根等杂物、障碍物，然后采用机械开挖基础土石方，对坚硬岩层采用人工打眼放炮，挖机配合清渣的方法进行施工，开挖过程中密切关注边坡稳定性，如发现坑边缘顶面土
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有裂纹情况出现，应及时予以可靠的支撑，并使监理工程师认可。在距设计基础标高20cm左右时改用人工开挖清基。
3、基坑开挖至图纸规定基底标高后，如发现基底承载力达不到图纸规定的承载力要求时，根据实际钻探(或挖探)及土壤实验资料提出地基处理的方案，报告监理工程师审查，并按监理工程师的指示处理。在开挖的基坑未经监理工程师批准之前，不得浇筑混凝土。
4、开挖成型的基坑及时进行各项指标的检测，并报监理工程师检验合格后， 方可进行基础施工。
三、钢筋制安：
1、钢筋在运输存放过程中采用雨布覆盖避免锈蚀和污染，堆放时架空，不直接接触地表。按品种、规格挂牌堆放工棚。使用前将部分表面油渍、漆皮、鳞锈等清除干净，以保证砼与钢筋间的握裹力。
2、成盘和弯曲的钢筋按冷拉方法调直，钢筋的弯制和末端的弯钩符合设计及国标规范有关规定。
3、钢筋加工制作要在专用平台上加工成型行，然后运至施工现场。钢筋制作偏差应满足现行规范要求。加工时，平台要设置钢筋定位样板，确保钢筋位置的准确。
4、钢筋节点采用 22#铅丝绑扎，钢筋间距、保护层、安装位置等必须符合设计和相关规范要求；钢筋采用气压焊接焊，其焊缝质量、焊接长度应符合设计及现行规范要求。所有接头全部遵照规范执行，凡轴心受拉，小偏心受拉和承受振动荷载的构件不得采用绑扎接头，绑扎接头应按规范要求进行错开搭接。
5、钢筋现场人工就地绑扎成型。钢筋在绑扎时严格按图纸要求控制高程、平面位置及间距。
6、钢筋工序施工完毕后，报监理工程师检验合格后，方可进行下一道工序施工。
四、模板工序：
1、模板采用钢模，尺寸规范、表面平整光洁、接缝紧密、不漏浆，试拼合格后，方可投入使用。
2、模板固定采用钢管支撑，模板间接缝要平整、严密、不漏浆。浇筑砼前必须对模内几何尺寸、支撑的稳定情况进行检查。经监理工程师检查认可后方能
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进行砼的施工。
3、模板的安装和拆卸均为人工进行，在拆卸模板时，需待砼强度达到允许拆卸强度后，方可拆模。
五、混凝土浇筑：
1、浇筑工序：混凝土拌制采用拌和站集中拌制，人工入模。砼浇筑：混凝土浇筑前对支架、模板、钢筋和预埋件进行检查，符合设计要求后方可浇筑。模板内的杂物、积水和钢筋上的污垢清理干净，浇筑前检查混凝土的均匀性和坍落度。振捣采用插入式振动器，移动半径不超过振动器作用半径的1.5 倍，与侧模保持50～100mm 的距离，插入下层混凝土50～100mm，每处振动完毕后边振动边徐徐提出振动棒，避免振动棒碰撞模板、钢筋及内模。振动直到砼停止下沉，不再冒气泡，表面呈现平坦、泛浆。
2、混凝土养护：混凝土浇筑完成并在收浆后尽快予以覆盖和洒水养护。养护时间一般不少于7天。常温混凝土洒水养护时间一般为7d，每天洒水次数以能保持混凝土表面经常处于湿润状态为度。
六、管道制安工序
1. 压力钢管委托生产要求：

压力钢管委托制作条件:我部准备在具有压力容器生产、制作、安装、焊接一级资的厂家中招标一家生产单位进行压力钢管的制作、安装、焊接工作。并签订正式施工生产合同。
其委托厂家全方位履行钢管的制造、焊接、运输、安装、涂装、灌装及质量检验和验收等全部工作。并且应指派持有上岗证的合格焊工和无损检测人员进行焊接、检验和评定工作。
2. 压力钢管制作安装材料采购及质量控制：

钢管制作和安装所需的钢材、焊接材料、连接件和涂装材料的每一批材料到货后须经监理工程师验收签认后，方准使用。
3. 钢板：

（1） 每批钢材入库验收时，应向监理工程师提交产品质量证明书，并接受监理工程师的检查，没有产品合格证件的钢材不得使用。



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/417121153025006053
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