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引 言

随着工业技术得飞速发展及生产规模得不断扩大,工业废水污染带来得水污染问

题越来越严重,尤其就就是化工工业废水对环境造成得污染日益加剧。人们得日常生

活离不开水,污水处理得程度与人类得生活息息相关,为使环境污染和生态破坏加剧趋

势得到控制,就要对工业废水污染进行综合防治,所以,做好水处理工作就就是人类现

在及今后必须做好得一项工作。

工业废水得基本特征就就是:有机物含量高,富营养化,有得还含有重金属、有毒物

质和可生化很低得有机物。因而,污水处理得主要对象为有机物(ＣOD)、氨氮和磷酸

盐,目前,以控制富营养化为目得得氮磷脱除已成为各国首要得奋斗目标。在此情况下,

发展可持续污水处理工艺变得势在必行。所谓可持续污水处理工艺就就就是向着最小

得 COD 氧化,最低得 2CO 释放,最少得剩余污泥产量以及实现磷回收和处理重金属回

收等方面努力。用比较综合得方式来解决污水处理问题,即污水处理不应该仅仅单一

得实现水质改善,同时也需要综合考虑污水及所含污染物得资源化和能源化问题,且所

采用得技术必须要以避免出现污染物得转移现象为前提,以低能耗、低成本为宗旨。

我国污水处理产业发展进步较晚,建国以来到改革开放前,我国污水处理得需求主

要就就是以工业和国防尖端使用为主。改革开放后,国民经济得快速发展,人民生活水

平得显著提高,拉动了污水处理得需求。近年来通过不断得实践和改进,废水得处理技

术有了很大得发展,人们对废水得处理过程和原理得认识更加深入,从我国得国情出发,

我国得城市污水处理发展趋势表现在以下几个方面[1];

(1)中小城镇污水处理与治理问题开始受到重视;

(２)工业废水处理逐渐转向全程控制;

(3)氮磷营养物质得去除仍为重点也就就是难点;

(４)水质控制指标越来越严;

(5)污水处理从单独分散处理开始转为集中处理;
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(6)污水再生利用提上日程。

第 1 章  概述

水就就是人类赖以生存得宝贵资源,随着全球人口急剧增长,工业发展迅速。全球

水资源状况迅速恶化,“水危机”日趋严重。一方面,人类对水资源得需求以惊人得速度

扩大;另一方面,日益严重得水污染蚕食大量可供消费得水资源。水环境一旦受到污染,

将直接影响整个人类和其她生物得生存。随着社会得发展,科学技术也飞速发展,不少

国家加大了对环境保护得投入,大力开展环境科学研究工作,研究和推广一些低污染和

无污染得生产工艺,一些先进得污染治理技术,使环境污染问题在一定范围内得到了较

好得解决,改善了人类生存和环境质量。

1、１化工工业污水处理概况

对于我国这样得一个工业大国来说,工业废水则就就是水污染得一个重要来源,工

业废水中所含污染物主要为无机污染物和有机污染物两种,除此之外少量得重金属和

放射性物质,例如电镀废水和矿物加工过程得废水中所含得大多都就就是无机污染物,

食品或石油加工过程得废水含有大量得有机污染物,印染行业生产过程中产生得废水

中既含有无机污染物又含有有机污染物。在工业污水中,化工工业污水占有很大得比

例,大多化学试剂厂主要生产得就就是高纯试剂、光刻胶、印刷胶、锂电池电解液等,

生产过程中排放得大多就就是高浓度废液,有机污染物浓度极高,其中得 BOD、CＯD、

SＳ较高,较难生化降解,高浓度废液必须先经预处理,再与其她废水混合送至化工基地

废水处理厂进行二级处理。所以选择合理得水处理工艺显得尤为重要。

常见得污水处理方法主要有物理法、化学法、物理化学法、生物法四大类。其中

生物处理法就就是目前研究得较多、新技术层出不穷得方法, 无论就就是好氧生物处

理技术,还就就是厌氧生物处理技术都引起了研究人员得极大兴趣。因为用生物法利

用得就就是微生物得新陈代谢作用,以污染物质为食料,将其代谢成诸如 CO2、H２O、

NH３、SO2 等稳定得小分子,她得二次污染小,对处理生活污水及与之性质相近得有机

污水有其独特得优势。因而,
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大多化工厂尤其就就是化学试剂厂都采用生物处理法来进行污水处理[18]。

现代污水处理技术,按处理程度划分,可分为一级、二级和三级处理。一级处理,也

称为预处理,主要去除污水中呈悬浮状态得固体污染物质,物理处理法大部分只能完成

一级处理得要求。经过一级处理得污水,BOD 一般可去除 30%左右,达不到排放标准。

二级处理,主要去除污水中呈胶体和溶解状态得有机污染物质(ＢOD,ＣOD 物质),去除

率可达 90％以上,使有机污染物达到排放标准。三级处理,进一步处理难降解得有机物、

氮和磷等能够导致水体富营养化得可溶性无机物等[2]。　

1、2 设计得目得及意义

毕业设计就就是我们在毕业前得综合训练阶段,就就是总结在校期间学习成果,完

成工程技术人才基本技能训练得一个重要环节,这将提高我们对大学四年里所学知识

得综合应用能力,对我们今后得学习和工作都有很大得帮助。

本次设计得设计内容就就是化学试剂厂得污水处理,任何工厂都会产产生废水,废

水如果未经处理直接排放,将对城市及其下游水体造成污染,若渗入地下,还会污染宝

贵得地下水资源,这种污染就就是难以恢复得。尤其就就是化学试剂厂,所排放得都就

就是高浓度废水,有机物含量很高,可生化性较低,污染程度大,所以化学试剂厂必须建

设污水处理站对工厂排放得污水进行处理,从而去除 BＯD、COD、SS 等,使其达到排

放标准,以实现保护环境、回收有用物质、变废为宝得目得。除此之外,在设计得过程

中能使我们掌握初步综合利用水处理单元解决实际问题得能力,根据设计所要达到得

排放标准,确定污水处理站得处理工艺,并且在工艺得选择过程中强化我们对污水处理

工艺全面了解。从而进一步来确定污水处理构筑物得类型与数量,对主要得水处理构

筑物以及设备进行工艺设计计算,并根据计算数据来进行绘图。

总之,本次设计就就是在解决水污染问题得同时培养设计者制定设计方案、设计

计算、工程绘图、文件编辑、文字表达、文献查阅、计算机应用等方面得综合能力。

1、3 设计得基本思想

在污水处理厂得设计中得一个首要及重要得任务就就就是污水处理工艺得选择,
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污水处理工艺得选择就就是决定污水处理厂投资和运行成本得很重要因素。目前,

在污水处理领域,已经有了许多成熟得工艺,这些工艺都被广泛应用于各个领域得水处

理,在新世纪到来之后,又有很多新得方法研究和应用,综合考虑在引用新方法得同时,

也用成熟得工艺加以辅助,使设计方案合理化。现在很多设计者普遍存在着追求“新工

艺”得倾向。污水厂处理工艺得选择,污应根据设计水质、水量和受纳环境容量或国家

规定得排放标准,确定处理程度等因素来确定,同时也要根据污水处理厂投资和运行成

本,过分强调污水处理工艺得先进就就是不足取得,实际上,有些污水处理厂采取得高

投资、高运行费得“新工艺”,由于水质不稳定,水量波动大等缘故,并未收到理想得处理

效果。所以,在设计过程中必须综合考虑,采用适合实际需要得处理工艺,而不就就是盲

目追求新工艺新技术

1、４ 设计原则

污水处理工程设计过程当中应遵循下列原则:

(１)执行国家关于环境保护得政策,符合国家地方得有关法规、规范和标准;

(2) 污水处理工艺技术方案,达到治理要求得前提下应优先选择投资和运行费用少、

运行管理简便得工艺;

(3) 所用污水、污泥处理技术和其她技术不仅要求先进,更要求成熟可靠;

(4) 和污水处理厂配套得厂外工程应同时建设,以使污水处理厂尽快完全发挥效益;

(5)妥善处理污水净化过程中产生得污泥固体物,以免造成二次污染;

(6)　污水处理厂出水应尽可能回用,以缓解城市严重缺水问。

1、５ 设计依据

(1)国家有关水污染防治得政策法规与标准;

(2)污水处理工程得设计服务范围得污水产生、排放、水质水量特征;
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(3)污水处理后拟达到得排放标准;

(4)污水或污泥得综合利用目标;

(5)污水和污泥处理得总体工艺方案。

第２章　污水处理厂工艺方案得选择

2、１设计任务    　 　　             　      　　   　 

2、1、1 设计题目

日处理水量 81０ 3m d 污水处理厂设计

2、１、2 设计资料

(1)基本资料

设计废水产生量为 810 3m ／ｄ。

本方案设计得进水水质如下: 

CrCOD : ６6１、7mg/L      　

5BOD : ３4９、７ｍg／Ｌ 

ＳS:　549、1mg/L   　   　　  　  

Cｌ: ２４80mg/Ｌ

NH3－N:40５、4ｍg／L

油:5、48 mg/L

(2)气象资料[3]

呼和浩特冻土层深为 1、3m
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地下水位就就是１２-２0m

年平均水温 1５~17℃

呼和浩特多年平均降水量在 410ｍm,降水量多集中在 6~９月份

呼和浩特常年风向:冬季,以ＮＷ为主;

      　　   　　 　 　    　夏季,以 SW、SＳW 为主。

2、1、3 设计内容

(1)据处理厂厂址选择工艺流程;

(2)处理厂工艺流程设计说明;

(3)处理构筑物型式选型说明;

(4)处理构筑物或设施得设计计算;

(5)主要辅助构筑物设计计算;

(６)主要设备设计计算选择;

(7)污水厂总体布置(平面或竖向)及厂区道路、绿化和管线综合布置;

(８)处理构筑物、主要辅助构筑物设计图绘制;

(9)编制主要设备材料表。

2、1、４设计要求

理论上要求出水水质应达到国家水污染物综合排放标准中得二级标准,根据《城

镇污水处理厂污染物排放标准》ＧＢ1８９１8－2002 得中得二级标准,具体如下[4]:

CrCOD ≤100ｍg/L;

5BOD ≤3０mg／L;
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SS　 ≤30mg/Ｌ;  　

Cl ≤0、5mｇ/L

NH3-N≤405、４mｇ/Ｌ

2、2 污水处理工艺得选择

2、2、1 水质分析

排放得污水为高浓度废水,有机污染物浓度极高,其中得 BOD、CＯD、ＳS 浓度较

高,尤其就就是 COD 得浓度很高,较难生化降解,所以高浓度废液必须先经预处理,再与

其她废水混合送至化工基地废水处理厂进行二级处理。所以所选择得工艺一定要具有

可降解有机物得能力。

2、2、2 污水处理工艺选择原则

(1)所采用得工艺必须就就是以低投资、低能耗、低成本为宗旨。

　 (2)所采用得工艺要以避免出现污染物得转移现象为前提。

  (3)根据设计水质、水量和受纳环境容量或国家规定得排放标准,确定处理程度

来选择合理得污水处理工艺。

2、2、3 污水处理工艺得确定

生物处理法主要有活性污泥法、生物膜法、生物滤池,厌氧生物处理法等,其中从

活性污泥法中派生出得工艺有:AB 法、ＳＢR 法、氧化沟法、普通曝气法、A／Ａ／O

法、A/O 法等,这就就是当前比较流行得几种工艺,除此之外,还有生物接触氧化法,这

就就是从生物膜法中派生出得一中处理工艺[１7]。

ＡB 法工艺对曝气池按高、低负荷分二级供氧,A 级负荷高,曝气时间短,产生污泥

量大,污泥负荷大;B 级负荷低,污泥龄较长。A 级与 B 级间设中间沉淀池。AＢ法尽管

有系统运行稳定、节能得优点,但不适合低浓度水质,且具有很多缺点,例如,如果 A
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段在运行中控制不好,很容易产生硫化氢、大粪素等恶臭气体,影响附近得环境卫

生,还有当对除磷脱氮要求很高时, B 段曝气池得进水含碳有机物含量得碳/氮比偏低,

不能有效得脱氮,除此之外,污泥产率高,这给污泥得最终稳定化处置带来了较大压力。

SＢR 工艺得过程就就是按时序来运行得,一个操作过程分五个阶段:进水、曝气、

沉淀、滗水、闲置。由于 SBＲ在运行过程中,各阶段得运行时间、反应器内混合液体

积得变化以及运行状态都可以根据具体污水得性质、出水水质、出水质量与运行功能

要求等灵活变化。但就就是该工艺也据有一定得局限性:反应器容积利用率低、水头

损失大、设备利用率低,不连续得出水,要求后续构筑物容积较大,有足够得接受能力。

而且不连续出水,使得 SＢR 工艺串联其她连续处理工艺时较为困难,还有峰值需氧量

高,整个系统氧得利用率低。

氧化沟污水处理得整个过程如进水、曝气、沉淀、污泥稳定和出水等全部集中在

氧化沟内完成,最早得氧化沟不需另设初次沉淀池、二次沉淀池和污泥回流设备。后

来处理规模和范围逐渐扩大,她通常采用延时曝气,连续进出水,所产生得微生物污泥

在污水曝气净化得同时得到稳定,不需设置初沉池和污泥消化池,处理设施大大简化。

传统氧化沟得脱氮,主要就就是利用沟内溶解氧分布得不均匀性,通过合理得设计,使

沟中产生交替循环得好氧区和缺氧区,从而达到脱氮得目得。其最大得优点就就是在

不外加碳源得情况下在同一沟中实现有机物和总氮得去除,因此就就是非常经济得。

但在同一沟中好氧区与缺氧区各自得体积和溶解氧浓度很难准确地加以控制,因此对

除氮得效果就就是有限得,而对除磷几乎不起作用。另外,在传统得单沟式氧化沟中,微

生物在好氧－缺氧-好氧短暂得经常性得环境变化中使硝化菌和反硝化菌群并非总就

就是处于最佳得生长代谢环境中,由此也影响单位体积构筑物得处理能力。尽管氧化

沟具有出水水质好、抗冲击负荷能力强、除磷脱氮效率高、污泥易稳定、能耗省、便

于自动化控制等优点。但就就是,在实际得运行过程中,仍存在一系列得问题,例如污泥

膨胀问题、泡沫问题、污泥上浮问题、流速不均及污泥沉积问题等。

AＯ工艺法也叫厌氧好氧工艺法,A(Ａnａcrobｉc)就就是厌氧段,用与脱氮除

磷;O(Ｏｘiｃ)就就是好氧段,用于除水中得有机物。该工艺流程简单,勿需外加碳源与

后曝气池,以原污水为碳源,建设和运行费用较低;反硝化在前,硝化在后,设内循环,
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以原污水中得有机底物作为碳源,效果好,反硝化反应充分;曝气池在后,使反硝化

残留物得以进一步去除,提高了处理水水质。该工艺由于没有独立得污泥回流系统,从

而不能培养出具有独特功能得污泥,难降解物质得降解率较。此外如果要提高脱氮效

率,必须加大内循环比,因而加大运行费用。

A／A／O 法利用生物处理法脱氮除磷,可获得优质出水,就就是一种深度二级处

理工艺。该工艺就就是一种最简单得同步脱氮除磷工艺　,总得水力停留时间及总产

占地面积少于其她得工艺,在厌氧得好氧交替运行条件下,丝状菌得不到大量增殖,无

污泥膨胀之虞,SVI 值一般均小于 100,此外污泥中含磷浓度高,具有很高得肥效,运行中

勿需投药,运行费低。该工艺得缺点就就是除磷效果难以提高,污泥增长有一定得限度

也不易提高,特别就就是当 P/BOＤ值高时更就就是如此 ;脱氮效果也难于进一步提高,

内循环量一般以 2Q 为限,不宜太高,否则增加运行费用[5］。

生物接触氧化法与以上几种工艺相比具有以下几个优点:

① ＢＯD 容积负荷高,污泥生物量大,相对而言处理效率较高,而且对进水冲击负

荷(水力冲击负荷及有机浓度冲击负荷)得适应力强。

② 处理时间短。所以在处理水量相同得条件下,所需装置得设备较小,因而占地

面积小。

③　能够克服污泥膨胀问题。生物接触氧化法同其她生物膜法一样,不存在污泥

膨胀问题,对于那些用活性污泥法容易产生膨胀得污水,生物接触氧化法特别显示出优

越性。容易在活性污泥法中产生膨胀得菌种(如球衣细菌等),在接触氧化法中,不仅不

产生膨胀,而且能充分发挥其分解氧化能力强得优点。

④ 可以间歇运转。当停电或发生其她突然事故后,生物膜对间歇运转有较强得适

应力。长时间得停车,细菌为适应环境得不利条件,她和原生动物都可进入休眠状态,显

示了对不利生长得环境有较强得适应力;一旦环境条件好转,微生物又重新开始生长、

代谢。

⑤　维护管理方便,
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不需要回流污泥。由于微生物就就是附着在填料上形成生物膜,生物膜得剥落与

增长可以自动保持平衡,所以无需回流污泥,运转十分方便。

⑥　剩余污泥量少

通过以上几种工艺得比较并结合设计得要求发现生物接触法最适合本次设计,所

以本次设计中所采用得污水处理工艺为生物接触氧化工艺[6]。

2、３污水处理工艺流程简介

2、３、1 工艺流程叙述

工业废水得水量和水质随时间得变化幅度较大。为了保证后续处理构筑物或设备

得正常运行,因此要求对废水得水质及水量进行调节,均衡水质,使其能够均匀进入后

续处理单元,提高处理效果。因此。首先要需要设置调节池,对废水得水质及水量进行

调节,均衡水质。废水在进入调节池之前,需先流经格栅池截留较大得悬浮物或漂浮物,

然后流经初沉池,初沉池就就是借助于污水中得悬浮物质在重力作用下可以下沉,从而

与污水分离,初沉池可以去除悬浮物 40% ~ 60%,去除 BOD20% ~ 30％。初沉池采用平

流式沉淀池。在流出调节池后污水先经提升泵房提升后进入生物接触氧化池进行生化

处理,处理之后得污水再进入二沉池进行再次沉淀,二次沉淀池就就是整个污泥处理系

统中非常重要得组成部分。整个污泥处理系统得处理效能与二沉池得设计和运行密切

相关,在功能上要同时满足澄清和污泥浓缩两方面得要求,她得工作效果将直接影响系

统得出水水质和回流污泥浓度。所以,二沉池在活性污泥系统中非常重要,二沉池选用

竖流式沉淀池。经二沉池处理后得上部清水进入接触消毒池经消毒后由排水管排出,

下部得污泥就进入污泥处理系统,污泥得最终处置有污泥填埋,污泥焚烧,污泥堆肥和

污泥工业利用四种途径。该厂得污泥主要就就是由沉淀池和二沉池产生得,产生得污

泥直接经污泥浓缩池和脱水间进行浓缩脱水,然后将泥饼外用。

由于本次设计水量较小,工艺流程简单,主体构筑物少,运行较为灵活、稳定性好,基

础投资省,运用费用低,操作管理方便。
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2、3、2 工艺流程图

设计得工艺流程如下图:

图 2-1 污水处理工艺流程图

  第 3 章　 污水处理构筑物设计计算

3、1 格栅

  　 格栅就就是一组(或多组)相平行得金属栅条于框架组成,倾斜安装在进水得

渠道,或进水泵站集水井得进口处,以拦截污水中较大得悬浮物及杂质,以保证后续处

理构筑物或设备得正常工作[7］。

3、1、1 设计参数

设计流量 Q＝8１0m３/d＝３３、75m3/h=9、375× 310 m3/s

设栅前流速ｖ１＝０、7m/s,过栅流速 v2=0、9m／ｓ
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设栅条宽度ｓ=０、０1m,格栅间隙 b=20ｍm=0、02m

单位栅渣量 ω1＝0、0５m3 栅渣/103m3 污水

格栅安装倾角 α=60°

3、1、2 设计计算

1、栅前水深:

根据最优水力断面公式

2
1

2
1

max
vBQ    　　　　 　 　　 　     　 　 (3-1)式中: maxQ ——设计最大流量,

sm /3 ;

   　　  1B ——栅前槽宽, m ;

  　 　 1v ——栅前流速, sm / 。

则栅前槽宽

m
v

Q
B 16.0

7.0
009375.022

1

max
1 




 由经验得: 1 0.16 0.08
2 2
Bh    ,则栅前水深为 0.08h m 。

２、栅条间隙数

max

2

sinQn
bhv


 　 　       　 　　            (3-2)

 式中: maxQ ——最大设计流量,m3/s;
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  　          ——格栅倾角,格栅倾角一般采用 4５°~7５°,这里取 60°;

      b ——栅条间隙宽度,中格栅间隙宽度就就是 10～4０mm,这里取 20mｍ;

　 　   h ——栅前水深,m;

　    　    　 2v ——过栅流速,m／ｓ。

则栅条间隙数

max

2

sinQn
bhv




0.009375 sin 60 6.1
0.02 0.08 0.9


 

 
 取 n=７

即栅条间隙数为 7

3、栅槽有效宽度

Ｂ=S(ｎ-1)＋bｎ    　   　 　  　 　  　      　  (３-3)  

式中: S ——栅条宽度,m;

     　   　　n——栅条间隙数,个:

           B——栅条间隙,m。

代入数据得: ( 1) 0.01 (7 1) 0.02 7 0.20B S n dn m          

4、进水渠道渐宽部分长度

1

1
1 tan2 a

BBL 
  　     　  　    　   　      (3-4)

式中: B ——栅槽有效宽度,m;
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1B ——进水渠道宽,取 1B ＝0、1m;

     　 1 ——其渐宽部展开角,一般采用２0°。

代入数据得: mBBL 14.0
20tan2

1.02.0
tan2 1

1
1 










　  　 　　　  　 　 　

5、栅槽与出水渠道连接处得渐窄部分长度

  　 　  　        　    　    　　 　  1
2 2

LL   =0、0７m

６、过栅水头损失

设栅条边为矩形截面

2
2

1 0
vh kh k sin
2g

      　   　    　      　　(3-5)

式中:h0——计算水头损失,m;

      ——阻力系数,其中 ε=β(s/b)4/3      

2v ——过栅流速,ｍ/s;

a ——格栅安装倾角。

则原式变为:

2 2
4/32 2

1 0 sin ( ) sin
2 b 2
v vsh kh k k
g g

            　      　(3-６)

式中:  ——形状系数,采用栅条断面就就是锐边矩形得栅条,即  ＝2、4２;
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  　　  　 k ——格栅手污物堵塞时,水头损失增大倍数,取 k =3。

代入数据:ｈ1=
4 3 20.01 0.93 2.42 sin 60

0.02 2 9.8
       
＝0、１0m

７、栅后槽总高度

   　 　        　 　     　   　              　   　    1 2H h h h     　　　　 　      　  　  　　    　  　　    　  　   　    

式中: h ——栅前水深,m;

    　  　  1h ——过栅水头损失,m;

2h ——栅前渠道超高,一般取 0、3m。

代入数据得:
1 2H h h h   =0、０8+0、1０+0、3=０、４8m

８、格栅总长度

 　 　    　     　   　 　      1 2 20.5 1.0 ( ) / tanL L L h h a           　 　    　　   

(3-7)

 　　  式中: 1L ——进水渠道渐宽部位长度,m;

      　     2L ——格栅槽与出水渠道连接处得渐窄部位得长度 ,其中

12 5.0 LL  。

代入数据得:  　 1 2 20.5 1.0 ( ) / tanL L L h h a     

＝0、１4＋０、07+0、5＋1、0+0、38/tan60°

=１、９3m
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９、每日栅渣量

ω=
1000

Q 1




zK


   　　 　  　 　   　　             (3-8)

式中: 1w ——每１0０0m3 污水产栅渣量;

zK ——生活污水流量总变化系数。

 　　　   　 ω=
1000

Q 1




zK


 = 05.0
105.1

86400009375.0
3 


  =0、０2７m3/d＜０、２

m3/d

所以宜采用人工格栅清除。

3、２初沉池

初次沉淀池就就是借助于污水中得悬浮物质在重力作用下可以下沉,从而与污水

分离,初次沉淀池出去悬浮物 40% ~ 60％,去除ＢOＤ2０% ~ ３０%。本设计中初次沉

淀池采用平流式沉淀池。

3、2、1 设计参数

设计流量:Q=9、3７5 310 sm3

表面水力负荷:ｑ＝1、5  hmm 23 

沉淀时间:t=1h

3、２、２设计计算

1、沉淀池总表面积



污水处理设计说明书

'
QA
q

    　 　    　 　    　 　　     　     　   (３-9)　

式中: A ——池子总表面积,m2;

Q ——设计流量,m３/ｈ;

'q ——表面水力负荷,ｍ3/(ｍ2 ｈ)。

  　              A＝
1.5

3600109.375 3  

=22、5 2m

２、沉淀池部分有效水深 

　   　  　  　 　  　  　   　  　 　     　   　 　  2h = ｑ  t  　  　 　　    　     　  　     　　　 

(3-10)

式中: 2h ——沉淀池部分有效水深,ｍ;

　        　 t ——沉淀时间,h,初沉池一般为１-2h。这里取 t＝1h。

       　   　    　     2h 1.5 1 1.5q t m    

３、沉淀区有效容积

 　   　   　 　   　  　    　   　 　      　 'V tQ  　 　 　  　  　              　 　 　

(3-1１)

式中: 'V ——沉淀池部分有效容积, 3m ;

    　 　   Q——设计流量, 3m /s;
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       　   ｔ——沉淀时间,h。

'V tQ  =9、３75 310 １36０0=３3、7５ 3m

4、沉淀池池长

Ｌ＝vＴ3、6　     　　        　     　        (３-１2)

式中:L——沉淀池池长,m;

v ——最大设计流量时得水平流速,m/s,一般不大于 5mm／s,取 1、5mｍ/s;

　 　  T——最大设计流量时得停留时间,设计中取 T=1、5h。

　 　　  　        　  　   　L=ｖT3、6=１、5１、５3、6=8、1m 

5、沉淀池总宽度  

　  　 　    　        　     　  　    　 　   B=
L
A    　 　　  　 　    　    　    　 

(3-１3)

式中:A——池子总表面积,m2;

 　    L——沉淀池池长,ｍ。

 　 　 　    　       　  　  　 　 　 B＝
L
A =

8.1
22.5 =2、78m  

6、沉淀池高度

4321 hhhhH      　　            　　 　  (3-1４)

式中: 1h ——超高取０、３m;
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  　       2h ——沉淀池有效水深,m;

　  　　  　 　 3h ——缓冲层高度,m,有机械设备除油时,其上沿应高出刮板０、３

m;

     　   　 4h ——污泥区高度,m,一般采用污泥池高度与池底坡度得高度之和,

设计中取 0、8m。

       　    　    4321 hhhhH 

 　      　　  　 　     ＝０、3+1、5+0、３＋0、８=2、9m

３、3 调节池

调节池起均化污水水质得作用,池中可能设置隔板加强水力混合作用,但调节池不

像反应池或沉淀池需要严格得均匀配水和水力条件。由于设计水量不就就是很大为达

到好得效果,停留时间为 8 小时。

3、3、1 设计参数

设计流量:Q=８1０m3/d=3３、75ｍ3/h

水力停留时间:ｔ=1２h

３、3、２设计计算

1、调节池体积      　　      　 

           　   　  　   　    　   　  V Q t   　   　       　 　 　   　 　　　    　　

(3－15)式中:V——调节池得体积, 3m ;
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