
        

    

第六章    焊接（气割）安全技术

6.1 气焊、气割作业的不安全因素

   ◆爆炸

   ◆火灾

   ◆灼烫

   ◆中毒 



        

    

    6.2 焊、割工具的安全要求

    1．氧气瓶安全使用要求

    （1）氧气瓶严禁油脂污染；

    （2）氧气瓶内气体不得用尽，需保留0.1

－0.2兆帕（1－3千克/平方厘米）；防止其它可

燃气体进入氧气瓶内；

    （3）气瓶清洗时严禁火烘烤、敲打，应

用热气或蒸气解冻；



        

    

   （4）气瓶不得靠近热源、电源，必须远离

明火作业点10米以外，夏季氧气瓶不得日光曝晒，

需有遮阳设施。

   （5）氧气瓶不与其它易爆气瓶紧靠一起使

用，一般应保持在5米以上距离；

   （6）严禁将氧气作压缩空气使用，不得用

氧气来吹风纳凉。 



        

    

    2．使用焊炬的安全要求

    （1）点火前必须检查射吸性能是否正常，

各连接部位和阀门是否漏气。

    （2）检查是否漏气合格后才可点火，应

先开乙炔阀门，点着后立即开氧气阀并调整火焰。

   （3）停止作用时，应先关乙炔阀门，后关

氧气阀，以防回火。回火时应先关氧气阀，然后

再关乙炔阀。

    （4）使用过程中，如气体管道或阀门有

漏气现象，应及时修理。



        

    

   （5）焊嘴温度不能过高，如过高需用水冷

却。

   （6）焊炬各部分不得沾污油脂。

   （7）焊炬停用且应挂在适当地方，或拆下

橡皮管，将焊炬放入工具箱内，严禁将带气源的

焊炬放在工具箱内。

   （8）密闭舱室作业中途休息、班后，必须

及时将氧、乙炔胶管拉出舱外。



        

    

6.3 电弧焊的不安全因素

   1.焊工与电接触多。

    2.焊弧的高温。

    3.焊机或线路发生短路、超负荷等引起电

火花和高温。

    4.焊条、焊件和药皮在电弧高温作用下，

发生蒸发、气化和凝结，产生大量有害烟尘。

    5.空气在弧光强烈辐射作用下，产生大量

臭氧、氮氧化物等有毒气体。

    6.弧光对人体的直接辐射，由此可引起人

体组织发生急性或慢性的损伤。



        

    

   6.4 发生焊接触电事故的原因

    1.手或身体某部接触焊条、焊钳或焊枪的

带电部位时，脚或其他部位对地面或金属结构之

间绝缘不好。

    2.手或身体某部碰到裸露而带电的接线头、

接线柱、导线、极板或绝缘失效、破皮的电线而

接触。

    3.手或身体碰到绝缘材料已损坏的焊机绕

组。

    4.保护接地或保护接零系统不完善。

    5.接线错误。



        

    

   6.5 焊接安全操作技术

    1.焊接前，应先检查焊机设备和工具是否

安全，如焊机接地及各接线点接触是否良好，焊

接电缆绝缘外套有无破损等。

    2.改变焊机接头、更换焊件需要改接二次

回线、转移工作地点、更换保险丝及焊机发生故

障需检修等，都必须切断电源后才能进行。

    3.更换焊条时，焊工应戴绝缘手套。



        

    

    4.在金属容器内（如船舱、管道等）、金

属结构上及其他狭小工作场所焊接时，触电的危

险性最大，必须采取专门的防护措施。

    5.焊工在任何情况下，都不得将自身、动

物及机器设备的传动部分作为焊接回路的一部分，

以防焊接大电流造成触电伤亡事故。

    6.加强个人防护。焊工个人防护用品包括

完好的工作服、绝缘手套、绝缘套鞋及绝缘垫板

等。

    7.电焊设备的安装、修理和检查必须由电

工进行，焊工不得擅自拆修设备和更换保险丝。



        

    

   6.6 “十不焊割”规定 

    1.焊工未经安全技术培训考试合格，领取

操作证者，不能焊割。

    2.在重点要害部门和重要场所，未采取措

施，未经单位有关领导、车间、安全、保卫部门

批准和办理动火手续者，不能焊割。

    3.在容器内工作没有12V低压照明和通风

不良及无人在外监护不能焊割。



        

    

    4.未经领导同意，车间、部门擅自拿来的

物件，在不了解其使用情况和构造情况下，不能

焊割。

    5.盛装过易燃、易爆气体（固体）的容器

管道，未经用碱水等彻底清洗和处理消除火灾爆

炸危险的，不能焊割。

    6.用可燃材料充作保温层、隔热、隔音设

备的部位，未采取切实可靠的安全措施，不能焊

割。



        

    

    7.有压力的管道或密闭容器，如空气压缩

机、高压气瓶、高压管道、带气锅炉等，不能焊

割。

    8.焊接场所附近有易燃物品，未作清除或

未采取安全措施，不能焊割。

    9.在禁火区内未采取严格隔离等安全措施，

不能焊割。

    10.在一定距离内，有与焊割明火操作相

抵触的工种不能焊割。



        

    

第七章  电气安全技术

    7.1 船舶行业易发生触电事故的主要原因

    1.船舶行业中电焊工作量特大；

    2.船舶行业作业环境复杂恶劣，特别在高

温季节，作业人员排汗导致工作服、防护手套潮

湿使绝缘性能大为降低，人体抗阻下降； 

    3.员工文化素质、安全意识参差不齐，对

安全用电的知识了解不够。



        

    

   7.2 电流对人体的伤害

   电流对人体的伤害有三种：

    ◆电击、

    ◆电伤

    ◆电磁场伤害 



        

    

   7.5 电气作业管理措施 

    1.不得随便乱动或私自修理车间内的电气

设备。

    2.经常接触和使用的配电箱、配电板、闸

刀开关、按扭开关、插座、插销以及导线等，必

须保持完好，不得有破损或将带电部分裸露。

    3.不得用铜丝等代替保险丝，以防短路时

发生电弧或保险丝熔断飞溅伤人。

    4.经常检查电气设备的保护接地、接零装

置，保证连接牢固。



        

    

    5.在移动电风扇、照明灯、电焊机等电气

设备时，必须先切断电源，并保护好导线，以免

磨损或拉断。

    6.在使用手电钻、电砂轮等手持电动工具

时，必须安装漏电保护器，工具外壳要进行防护

性接地或接零。

   7.在雷雨天，不要走进高压电杆、铁塔、

避雷针的接地导线周围20米内。

    8.对设备进行维修时，一定要切断电源，

并在明显处放置“禁止合闸，有人工作”的警示

牌。



        

    

    9.使用电气设备时，要认清电源的电压级

别。

    10.不要用湿手接触灯口，开关和插座等

电气设备。严禁站在潮湿的地面上触动带电物体

或用潮湿抹布擦试带电的电器。

    11.发现有人触电，应先设法断开电源(如

在高处触电，要防止触电者跌落)然后进行急救。

    12.电灯泡等电热器具不能靠近易燃物，

以防因长时间使用或无人看管时发生意外。



        

    

    13.禁止使用“一线一地”的接线办法用

电。

    14.电器设备未经验电，一律视为有电，

不准用手触及。

    15.电气设备的电源线禁止搭在开关上或

直接插入插座中，应按规定接线或使用插头。

    16.通常情况下，电气设备使用完毕要及

时切断电源。



        

    

     17.发现破损电线要及时更换或用绝缘胶

布扎好，禁止用普通医用胶布或药膏片包扎。

    18.严禁攀登电杆、变压器等电气设备设

施。

    19.如发现架空电线断线、落地，不要靠

近，应及时报告有关部门处理。

    20.发生电气火灾，应首先切断电源。然

后使用CO2灭火器等，不要用泡沫灭火器和水进

行灭火。



        

    

第八章  起重机械安全    

    8.1 起重伤害事故的预防

    1.起重工须持证上岗，严格遵守起重安全

操作规程。

    2.合理正确使用吊索具，起重作业前必须

对现场仔细检查，发现隐患不得操作蛮干。

    3.多人操作须统一指挥，作业人员应站在

安全位置。

    4.吊运大型构件必须事先拟订安全吊运方

案，双机联吊必须办理申报审批手续，落实防范

措施。
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