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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ１５１８：１９９２《色漆和清漆　划痕试验》（英文版）。

本标准代替ＧＢ／Ｔ９２７９—１９８８《色漆和清漆　划痕试验》。

本标准与前版ＧＢ／Ｔ９２７９—１９８８的主要技术差异为：

———前版系等效采用ＩＳＯ１５１８：１９７３；

———增加了对于复合涂层体系，划针可以划透至底材也可划透至中间涂层的说明；

———增加了若用指示器来显示涂层是否已被划透，则不适用于含有导电颜料的色漆，也不适用于底

材为非金属的，或者需要划透至中间不导电涂层的情况的内容；

———增加了单一规定负荷试验通过与不通过的判定原则及精密度的规定；

———对于测定划透涂层的最小负荷的试验，本标准规定结果直接取三块试板中的最小结果，前版则

要以两块试板上相一致的最小结果作为最终结果；

———增加了如何制造划针与更换针头的内容；

———删除了可使用手动型仪器的内容。

本标准的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中国化工建设总公司常州涂料化工研究院。

本标准主要起草人：郑国娟。

本标准于１９８８年首次发布，本次为第一次修订。

本标准委托全国涂料和颜料标准化技术委员会负责解释。
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色漆和清漆　划痕试验

１　范围

１．１　本标准是有关色漆、清漆及相关产品的取样和试验的系列标准之一。

本标准规定了在标准条件下测定色漆、清漆或相关产品的单一涂层或复合涂层体系抗半球形针头

的划针划透性能的试验方法。对于复合涂层体系，划针可以划透至底材，也可以划透至中间涂层。

１．２　本方法旨在应用于以下方面：

ａ）　作为“通过／不通过”试验，即在划针上施加规定的负荷进行试验，以评定涂层是否符合特定

要求；

ｂ）　通过对划针施加逐渐增加的负荷来测定划透涂层的最小负荷。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３１８６—２００６　色漆、清漆和色漆与清漆用原材料　取样（ＩＳＯ１５５２８：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９２７１　色漆和清漆　标准试板（ＧＢ／Ｔ９２７１—１９８８，ｅｑｖＩＳＯ１５１４：１９８４）

ＧＢ９２７８　涂料试样状态调节和试验的温湿度（ＧＢ９２７８—１９８８，ｅｑｖＩＳＯ３２７０：１９８４，Ｐａｉｎｔｓａｎｄ

ｖａｒｎｉｓｈｅｓａｎｄｔｈｅｉｒｒａｗｍａｔｅｒｉａｌｓ—Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓａｎｄｈｕｍｉｄｉｔｉｅｓｆｏｒｃｏｎｄｉｔｉｏｎｉｎｇａｎｄｔｅｓｔｉｎｇ）

ＧＢ／Ｔ１３４５２．２　色漆和清漆　漆膜厚度的测定（ＧＢ／Ｔ１３４５２．２—１９９２，ｅｑｖＩＳＯ２８０８：１９７４）

ＧＢ／Ｔ２０７７７—２００６　色漆和清漆　试样的检查和制备（ＩＳＯ１５１３：１９９２，ＩＤＴ）

３　需要的补充资料

对于任一特定的应用而言，本标准规定的试验方法需要用补充资料来完善。补充资料的内容在附

录Ａ中列出。

４　仪器

４．１　划痕仪，图１说明了仪器的原理，但也可使用具有类似性能的其他结构的仪器。该仪器主要由可

水平滑动的试板台（１），恒速电机（２）和划针（３）组成。恒速电机以３０ｍｍ／ｓ～４０ｍｍ／ｓ的速度带动试

板台在划针尖下滑动，划针垂直于涂层。划针固定在夹头中，夹头正上方有一个可加砝码的支架，支架

杆应至少能承受２ｋｇ的质量。仪器上应标注该仪器可承受的最大负荷。

　　该仪器可调节，以使划针与涂层平稳地接触，即在停杆（４）达到斜面底部之前，能形成长度不小于

６０ｍｍ的直线划痕。斜面与水平面的最佳夹角为１０°～１５°。试板台设计成能使试片作横向移动，这样

在同一试片上能进行多次划痕试验。

注：目前可购得的划痕仪是可允许划痕试验在连续增加负荷的条件下进行的仪器。

４．２　指示器，根据划针和金属底材之间的电接触来显示涂层是否被划透。

注：该指示器不适用于含有导电颜料的色漆，也不适用于底材为非金属的，或者需要划透至中间不导电涂层的情况。

４．３　划针，具有直径为１ｍｍ的硬质半球形针头。半球形针头应牢固地固定于划针，其暴露部分应无

任何污染物。

注：附录Ｂ给出了有关针头和划针的详细说明。
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