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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替 GB/T26110—2010《锌铝涂层 技术条件》。与 GB/T26110—2010相比,除结构调

整和编辑性改动外,主要技术变化如下:
———更改了范围(见第1章,2010年版的第1章);
———增加了规范性引用文件GB/T3099.3(见第3章);
———更改了“锌铝涂层”的定义(见3.1,2010年版的第3章);
———增加了“锌铝复合涂层”“面涂层”“锌铝涂料”“片状锌粉”“片状铝粉”“片状锌铝合金粉”“挥发

性有机物”和“检查批”术语及定义(见3.2、3.3、3.4、3.5、3.6、3.7、3.8和3.9);
———更改了需方应向供方提供的信息(见第4章,2010年版的第4章);
———更改了其他色彩的涂层外观要求(见6.1.1,2010年版的6.1.1);
———更改了不同等级涂层的凃覆量和涂层厚度的规定(见6.2,2010年版的6.2);
———更改了耐盐雾腐蚀性能要求(见6.4,2010年版的6.4);
———增加了“耐冷凝水性能”“耐化学性能”“涂料中有害物质控制要求”和“涂层工艺过程 VOC排

放控制要求”(见6.6、6.10、6.11和6.12),及其相应的试验方法(见8.6、8.10、8.11和8.12);
———更改了涂层硬度技术要求(见6.9,2010年版的6.8);
———更改了抽样方法(见7.1,2010年版的7.1);
———增加了涂层厚度试验方法“磁性法”“X射线光谱法”及平均涂层厚度的计算方式(见8.2.2);
———更改了“耐水试验”和“湿热试验”试验时间(见8.5、8.7,2010年版的8.5、8.6);
———更改了耐热试验要求(见8.8,2010年版的8.7);
———增加了锌铝复合涂层技术规范(见附录B)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国金属与非金属覆盖层标准化技术委员会(SAC/TC57)归口。
本文件起草单位:中国机械总院集团武汉材料保护研究所有限公司、东方电气集团东方汽轮机有限

公司、恩欧富涂料商贸(上海)有限公司、常州智汇新材科技股份有限公司、宁波计氏金属新材料有限公

司、浙江万丰上达涂复科技有限公司、东风汽车集团股份有限公司研发总院、湖南新威凌金属新材料科

技股份有限公司、上海安福隆凃复工业有限公司、永星化工(上海)有限公司、安徽宏源铁塔有限公司、
湖南奥科新材料科技有限公司、湖南金昊新材料科技股份有限公司、江苏麟龙新材料股份有限公司。

本文件主要起草人:吴勇、陈同舟、刘剑萍、杨甫、乐劲松、顾红明、计蓉、袁林刚、李万江、陈志强、
徐瑜、张志恒、巩秀芳、蔡建康、王泽伟、王伟、高扬、李代水、向文改、冯沛麟。

本文件及其所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T26110—2010;
———本次为第一次修订。
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锌铝涂层 技术规范

1 范围

本文件规定了钢铁零件、构件上的锌铝涂层的技术要求,描述了相应试验方法。
本文件适用于钢铁、铸铁、铝及其合金、铁基粉末冶金等多种材料的表面保护。

  注:锌铝涂层的适用性和性能特点见附录 A。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T1735 色漆和清漆 耐热性的测定

GB/T3099.3 紧固件术语 表面处理

GB/T4956 磁性基体上非磁性覆盖层 覆盖层厚度测量 磁性法

GB/T6462 金属和氧化物覆盖层 厚度测量 显微镜法

GB/T6739 色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度

GB/T10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验

GB/T13893 色漆和清漆 耐湿性的测定 连续冷凝法

GB16297 大气污染物综合排放标准

GB/T16921 金属覆盖层 覆盖层厚度测量 X射线光谱方法

GB30981.2 涂料中有害物质限量 第2部分:工业涂料

GB37822 挥发性有机物无组织排放控制标准

3 术语和定义

GB/T3099.3界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
锌铝涂层 zinc-aluminiumflakecoating
将锌铝涂料浸涂、刷涂或喷涂于钢铁零件或构件表面,经烘烤形成的以片状锌为主要成分的防腐蚀

涂层。
注1:锌铝涂层也被称为片状锌铝涂层、鳞片状锌铝涂层或非电解锌片涂层。
注2:锌铝涂层中能含或不含片状铝。
注3:锌铝涂层既能作为耐腐蚀涂层单独使用,也能作为底涂层与面涂层组成锌铝复合涂层联合使用。

3.2
锌铝复合涂层 zinc-aluminiumflakecompositecoating
以锌铝涂层为底涂层,在其表面涂装面涂层所组成的涂层体系。

3.3
面涂层 topcoat
以锌铝涂层为底涂层,在锌铝涂层表面再涂装的一层表面涂层。
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