
******千化工业
2000t/a甲基胂酸钠、1300吨/年精制砷酸、
200吨/年木材防腐剂、50吨/年对氨基苯胂酸钠、
100吨/年4-羟基-3-硝基苯胂酸
生产工程


可
行
性
研
究
报
告





******千化工业
2000t/a甲基胂酸钠、1300吨/年精制砷酸、
200吨/年木材防腐剂、50吨/年对氨基苯胂酸钠、
100吨/年4-羟基-3-硝基苯胂酸
生产工程



















目  录
1  总论	1
1.1 工程概况	1
1.2 编制依据和原那么	1
1.3 工程提出的背景和投资意义	2
1.4 可行性研究的范围	3
1.5 可行性研究的主要过程	3
2  市场分析与建设规模	7
2.1 市场分析	7
2.2 建设规模	7
3  产品方案	9
3.1 产品方案	9
3.2设备选择	14
3.3 原辅材料消耗	16
3.4、产品包装	17
3.5 生产控制方案	17
4  厂址选择	18
4.1地理位置	18
4.2气候特征	18
4.3地质地貌	18
4.4水文特征	19
5  公用工程和辅助设施	22
5.1 总图运输	22
5.2 公用设施	23
6  环境保护	25
6.1 设计依据	25
6.2 设计原那么	25
6.3 工程三废排放情况	26
6.4 三废治理措施	27
6.5 绿化设计	29
6.6 环保投资	29
7  劳动保护和平安卫生	30
7.1 设计原那么	30
7.2 采用的主要有关平安卫生标准、规定	30
7.3 生产过程中的危险有害因素分析	31
7.4 危险有害因素对策措施	33
8  消防	36
8.1 设计依据	36
8.2 工程概况	36
8.3 消防设计	36
8.4 平安管理	38
9  企业组织、劳动定员和人员培训	40
9.1 工厂体制及组织结构	40
9.2 劳动定员	40
9.3 生产班制	41
10  总投资估算及经济评价	42
10.1 投资估算及资金筹措	42
10.2 技术经济分析	44
10.3财务分析结论	49
10.4敏感性分析	49
11  工程实施方案	52
11.1 建设周期规划	52
11.2 各阶段实施进度	52
12  可行性结论	53

附： 厂区总平面布置图
[bookmark: _Toc146956314]生产用危险化学品性质
[bookmark: _Toc176848777]1  总论
[bookmark: _Toc146956315][bookmark: _Toc176848778]1.1 工程概况
 工程名称：
1〕2000t/a甲基胂酸钠
2〕1300吨/年精制砷酸
3〕200吨/年木材防腐剂
4〕100吨/年4-羟基-3-硝基苯胂酸〔ROXARSONE〕
5〕50吨/年对氨基苯胂酸钠
 生产单位
生产单位名称：******千化工业
单位负责人：*****
拟建工程地址：***********化工园区
[bookmark: _Toc146956316][bookmark: _Toc176848779]1.2 编制依据和原那么
 编制依据
1、******市经济委员会等有关部门对于本工程建设的审批文件
2、国内同类型已建和在建的工厂技术资料
3、?化工建设工程可行性研究报告内容与深度的规定?〔1997年修订本〕原化工部，1997.8
4、与******千化工业签订的本工程可行性研究报告编制的工程咨询技术效劳合同。
  编制原那么

本工程的可行性研究报告严格按照技术先进、低能耗、低污染、控制投资的要求，遵循下述原那么：
1、力求全面、客观地反映情况。
本报告是供各级部门决策使用，因此在编制过程中按照国家、行业和地区的开展规划，以及国家的产业政策、技术政策的要求，就本工程的建设条件、技术路线、经济效益、工程建设、生产管理以及对环境的影响等各个方面，力求全面地、客观地反映实际情况，多方面的分析比照，为各级部门决策提供依据。
2、优势明显，各项配套功能齐全。
在交通运输、供水、供电等方面为本工程提供了良好的条件。因此，在编制本报告过程中，应充分考虑园区内的各项有利条件，以节约投资，加快工程建设进度，提高企业的经济效益。
3、为节约能源，提高热能利用率。
遵循持续开展的战略观念，严格执行环境保护法规、平安和工业卫生法规，控制对环境的污染，建设清洁生产装置。
[bookmark: _Toc146956317][bookmark: _Toc176848780]1.3 工程提出的背景和投资意义
2003年1月，我们根据国外市场的需求情况，对于MSMA工程进行自主研发攻关，解决了许多复杂纷繁的难题，为加强科研力量，我公司又于2003年10月和国内知名的科研机构某某研究院进行对该工程技术进行共同开发研究。2004年3月已经正式完成中试，取得较高收率，工艺相对成熟可靠，并着重生产中的“三废〞 优化处理，废水、母液循环使用，做到根本无三废生产，对环境影响友好。现已通过各项技术、经济指标考核，有能力批量生产并可大量向国内外供货。
因此,这一工程的投资开发前景非常稳定乐观。经英特网上查询国内并无厂家生产MSMA工程，这一工程的开发上马更是填补了******省内的空白。从生产工艺和三废处理的角度分析，这一工程实属高新技术工程。
ROXARSONE工程于2002年完成的小试研究工作，采用三步合一的合成技术，三步反响在同一个反响锅里进行，采用可循环使用的四氯乙烯有机溶剂，产品收率达95%以上，无废水废渣等环境“三废〞，工程工艺路线填补国内空白，技术到达国际先进水平。
其他工程都效益良好，根本无三废。为此，企业法人周志根拟投资3550万元，在************工业园区兴建2000t/a甲基胂酸钠、1300吨/年精制砷酸、200吨/年木材防腐剂、50吨/年对氨基苯胂酸钠、100吨/年4-羟基-3-硝基苯胂酸的生产工程。
[bookmark: _Toc146956318][bookmark: _Toc176848781]1.4 可行性研究的范围  
本报告所研究的范围包括：工程提出的背景；市场预测；工艺技术方案；原料、辅助材料及燃料的供给；公用工程及辅助设施；节能措施；环境保护与劳动平安；工厂组织和定员以及工程实施规划，并进行投资估算及财务和经济评价，得出可行性研究结论。
[bookmark: _Toc146956319][bookmark: _Toc176848782]1.5 可行性研究的主要过程
1、2007年8月28日，******千化工业委托山东汇智工程设计编制2000t/a甲基胂酸钠、1300吨/年精制砷酸、200吨/年木材防腐剂、50吨/年对氨基苯胂酸钠、100吨/年4-羟基-3-硝基苯胂酸工程的可行性研究报告； 
2、2007年9月1日
主要相关人员收集有关原始根底资料，以及方案进行了进一步的交流。
3、2007年9月，开展2000t/a甲基胂酸钠、1300吨/年精制砷酸、200吨/年木材防腐剂、50吨/年对氨基苯胂酸钠、100吨/年4-羟基-3-硝基苯胂酸工程工程的可行性研究报告的具体工作。
研究的简要结论
1、本工程工程工艺路线成熟可靠，原材料立足国内，并在周边就有充足资源，使本钱降低；
2、产品质量可以到达国内同类先进水平，技术上是先进的、可行的；
3、产品市场需求量大供不应求，规模是适宜的；
4、本工程产品应用范围广，产品的再制造品形式多样，使用领域极为广泛，在市场上有很强的适应能力和竞争能力，具有较好的社会效益。
因此，本工程可行性研究认为，工程投产后经济效益明显，对企业开展具有重要意义，同时具有很好的环境效益，在技术上、经济上都是可行的。
主要技术经济指标
表1-1  主要技术经济指标一览表
	一
	生产规模
	3650t/a

	二
	产品方案
	

	1
	甲基胂酸钠
	2000吨/年

	2
	精制砷酸
	1300吨/年

	3
	木材防腐剂
	200吨/年



	4



	对氨基苯胂酸钠
	50吨/年

	5
	4-羟基-3-硝基苯胂酸
	100吨/年

	三
	年操作日
	300天

	四
	主要原材料

	
	名称
	单耗〔t/t产品〕
	年耗量〔t〕

	①
	MSMA
	0.35
	700

	1
	氢氧化钠

	0.37
	740


	2
	砷酸硫酸二甲酯
	0.5
	1000

	3
	氢氧化钡
	0.006
	12

	4
	甲醇
	0.018
	36

	5
	硫酸
	0.42
	840

	②
	4-羟基-3-硝基苯胂酸
	
	

	
	氢氧化钠
	0.008
	0.8

	
	四氯乙烯
	-----
	------

	
	邻硝基苯胺
	0.52
	52

	
	固体砷酸
	0.54
	54

	
	盐酸
	0.13
	13

	③
	精制砷酸
	
	

	
	固体砷酸
	0.8
	1040

	
	双氧水
	0.08
	104

	
	纯洁水
	0.12
	156

	五
	公用动力消耗量
	数 据

	1
	供水
	100t/d

	2
	供电
	70kw·h×20/d

	3
	煤
	1t/d

	六
	三废排量
	

	1
	废水
	

	2
	废气
	

	3
	固废
	

	七
	运输量
	



	八
	装置总定员
	50人

	1
	生产工人
	40人

	2
	管理人员
	10人

	九
	用地面积
	    m2

	十
	建筑面积
	    m2

	十一
	工程工程总投资
	3550万元

	十二
	年销售收入
	6320万元

	十三
	本钱和费用
	5550万元


[bookmark: _Toc146956320]















[bookmark: _Toc176848783]2  市场分析与建设规模
[bookmark: _Toc146956321][bookmark: _Toc176848784]2.1 市场分析
[bookmark: _Toc146956322]2003年1月，我们根据国外市场的需求情况，对于MSMA工程进行自主研发攻关，解决了许多复杂纷繁的难题，为加强科研力量，我公司又于2003年10月和国内知名的科研机构某某研究院进行对该工程技术进行共同开发研究。2004年3月已经正式完成中试，取得较高收率，工艺相对成熟可靠，并着重生产中的“三废〞 优化处理，废水、母液循环使用，做到根本无三废生产，对环境影响友好。现已通过各项技术、经济指标考核，有能力批量生产并可大量向国内外供货。
因此,这一工程的投资开发前景非常稳定乐观。经英特网上查询国内并无厂家生产MSMA工程，这一工程的开发上马更是填补了******省内的空白。从生产工艺和三废处理的角度分析，这一工程实属高新技术工程。
ROXARSONE工程于2002年完成的小试研究工作，采用三步合一的合成技术，三步反响在同一个反响锅里进行，采用可循环使用的四氯乙烯有机溶剂，产品收率达95%以上，无废水废渣等环境“三废〞，工程工艺路线填补国内空白，技术到达国际先进水平。
其他产品都效益良好，根本无三废，这一工程的开发上马更是填补了******省内的空白。产品在国内市场供不应求，对企业而言具有良好的经济效益和抗风险水平。
[bookmark: _Toc176848785]2.2 建设规模
根据市场分析情况、企业自身的经济条件和抗风险能力，定为
2000t/a甲基胂酸钠、1300吨/年精制砷酸、200吨/年木材防腐剂、50吨/年对氨基苯胂酸钠、100吨/年4-羟基-3-硝基苯胂酸生产工程，产品在国内市场供不应求，对企业而言具有良好的经济效益和抗风险水平。


















[bookmark: _Toc146956323][bookmark: _Toc176848786]3  产品方案
[bookmark: _Toc146956324][bookmark: _Toc176848787]3.1 产品方案
1.生产规模
	序号
	名  称
	单 位
	规  模

	1
	甲基胂酸钠
	t/a
	2000

	2
	精制砷酸
	t/a
	1300

	3
	木材防腐剂
	t/a
	200

	4
	4-羟基-3-硝基苯胂酸
	t/a
	100

	5
	对氨基苯胂酸钠
	t/a
	50


2.生产方案
〔一〕、MSMA原料及工艺
1、 MSMA所需原料及规格：
〔1〕氢氧化钠〔NaOH〕， 99% ；
〔2〕硫酸〔H2SO4〕，98%；
〔3〕氢氧化钡〔Ba(OH)2·8H2O〕，99%；
〔4〕甲醇〔CH3OH〕，98%；
〔5〕砷酸〔H3AsO4〕，99.5%；
〔6〕硫酸二甲酯﹝〔CH3〕2SO4﹞，98%；
2、MSMA生产工艺如下：
  ① 液体砷酸的配制：
固体砷酸—→ 加水〔可用回收的废水〕—→制成80%的液体砷酸；                     
② 液碱的配制：
固体片碱 —→ 加水〔可用回收的废水〕—→制成50%的液碱；
③ 砷酸二氢钠溶液的合成： 
80%砷酸 + 50%液碱 —→砷酸钠溶液，同时放出大量的反响热； 
  ④甲基胂酸钠(MSMA)的合成
硫酸二甲酯 + 砷酸钠——→甲基胂酸钠溶液 + 硫酸钠＋甲醛
  ⑤ 副产硫酸钠的除去：
在第④步生成物中参加氢氧化钡—→生成硫酸钡沉淀—→
离心 —→枯燥—→包装—→副产沉淀硫酸钡出售。
      ↓
   MSMA →硫酸调节PH值 →甲醇净化 →成品
主要化学反响式如下:
H3ASO4+3NaOH = Na3ASO4+3H2O
(CH3)2SO4+ Na3ASO4 = CH4ASNaO3+Na2 SO4+ HCHO
Na2 SO4+Ba(OH)2 = Ba SO4↓+2 NaOH
3、MSMA工艺流程图如下：
硫酸二甲酯
水                                   水
 (
砷酸三钠
)固体砷酸                                                 固体氢氧化钠
水 
 (
甲基胂酸钠
)固体氢氧化钡

 (
离心别离
)
         MSMA                                               洗涤废水
 
调节PH值             沉淀硫酸钡         枯燥      副产品出售

甲醇净化             MSMA产品包装
4、MSMA原料单耗 (t/t)
	   原料
MSMA
	砷酸
	固碱
	硫 酸
	硫酸二甲酯
	8水氢氧化钡
	甲 醇

	47.6%
	0.42
	0.35
	0.018
	0.37
	0.5
	0.006


5、MSMA物料平衡图:
0.42t砷酸
0.35t固碱                  反响锅      1.0t MSMA
0.37t硫酸二甲酯         
0.28t 水                0.42t 硫酸钠       0.68t硫酸钡
备注:反响中生成的甲醛是MSMA的溶剂,生成的水回收利用。
〔二〕、4-羟基-3-硝基苯胂酸〔ROXARSONE〕原料及工艺
1、所需的原料及规格: 
    (1)、固体砷酸，99.5%
    (2)、邻硝基苯胺,  99%
(3)、四氯乙烯, 99.8% 
(4)、氢氧化钠, 99%
(5)、盐酸, 31%
   2、ROXARSONE生产工艺如下:
   邻硝基苯胺＋砷酸——→4-羟基-3-硝基苯胂酸
主要化学反响式如下:
C6H6N2O2+ H3AsO4  —→  NH2C6H3(NO2)AsO(OH)2
催化剂
NH2C6H3(NO2)AsO(OH)2+NaOH——→HOC6H3(NO2)AsO(OH)ONa
水解

HOC6H3(NO2)AsO(OH)ONa +HCl—→HOC6H3(NO2)AsO(OH)2
   3、工艺流程图如下：
   邻硝基苯胺                          氢氧化钠
  90%液体砷酸        4-氨基-3-硝基苯胂酸         水解
四氯乙烯                      盐酸
       4-羟基-3-硝基苯胂钠          4-羟基-3-硝基苯胂酸   抽滤       枯燥       成品包装

滤液      用于配制90%液体砷酸或氢氧化钠  

说明:四氯乙烯是溶剂,生成4-氨基-3-硝基苯胂酸后蒸馏收集循环使用,盐酸中和4-羟基-3-硝基苯胂钠,生成的少量氯化钠随滤液回收利用并允许存在于产品中。
4、ROXARSONE原料单耗 (t/t)
	原料
	砷 酸
	邻硝基苯胺
	氢氧化钠
	四氯乙烯
	盐酸

	ROXARSONE
	0.54
	0.52
	0.08
	循环使用
	0.13



5、ROXARSONE物料平衡图:
   0.54t 砷 酸
   0.52t 邻硝基苯胺                     1.0t ROXARSONE
   0.08t 氢氧化钠        反响锅         0.11t 氯化钠
   0.13t 盐酸                           0.16t水蒸气

(四)、精制砷酸原料及工艺 
1、所需的原料及规格: 
(1)  固体砷酸(或五氧化二砷), 99.5%
(2)  纯洁水或经过滤的砷酸废水
(3)  双氧水, 35%
2、生产工艺如下:  
                  双氧水
  固体砷酸 + 水   ——→  80%精制砷酸
3、工艺流程图如下：
固体砷酸                  双氧水             纯水
溶解     去除亚砷酸盐      配制    
纯水或砷酸废水
80%精制砷酸产品      包装
H3AsO3 ＋ H2O2 ＝ H3AsO4＋ H2O
4、精制砷酸原料单耗 (t/t)
	工程
	固体砷酸
	纯水
	双氧水
	—
	—

	精制砷酸80%
	0.80
	0.12
	0.08
	—
	—



5、精制砷酸物料平衡图:
0.8t固体砷酸、0.12t水、0.08t双氧水      反响锅     
1.0t 精制砷酸80%
〔四〕木材防腐剂原料及工艺
  1、所需的原料及规格: 
⑴ 精制砷酸,80%
⑵ 铬酸酐,99%
⑶ 氧化铜 98%
2、生产工艺如下:
在2m3的搪瓷反响锅中依次参加一定量的砷酸,铬酸酐和氧化铜混合反响而制得木材防腐剂CCA产品.反响在常温常压下进行.
砷酸 + 铬酸酐 + 氧化铜       CCA木材防腐剂
3、工艺流程图
砷酸
铬酸酐          混合        配制       成品       包装
氧化铜
形成络合物，
4、木材防腐剂CCA原料单耗(t/t)
	工程
	砷酸
	铬酸酐
	氧化铜
	—
	—

	木材防腐剂
	  0.37
	0.45
	0.18
	—
	—



砷酸含水20%
5、木材防腐剂物料平衡图
[bookmark: _Toc176848788]0.37t砷酸、0.45t铬酸酐、0.88t氧化铜     反响锅      1.0t CCA
〔五〕对氨基苯胂酸钠原料及工艺
  1、所需的原料及规格: 
⑴ 对氨基苯胂酸,99.5%%
⑵ 液碱,30%
2、生产工艺如下
在1M3的搪瓷反响锅中依次参加一定量的液碱和对氨基苯胂酸,在加热常压下反响制得对氨基苯胂酸钠.
 NaOH + C6H8AsNO3 = C6H7AsNO3Na + H2O

3、工艺流程图
液碱
反响    离心喷雾枯燥     包装   
对氨基苯胂酸
4、对氨基苯胂酸钠原料单耗(t/t)
	工程
	对氨基苯胂酸
	液碱
	—
	—

	对氨基苯胂酸钠
	  0.91
	0.16
	—
	—


5、对氨基苯胂酸钠物料平衡图
0.53t液碱、0.91t对氨基苯胂酸      反响锅     1.07t对氨基苯胂酸钠、1.44t水蒸汽
3.2设备选择 
本工程的设备根据生产原材料及产品特性，其有关设备选用不同材质，以满足工艺生产需要。
    设备设计采用技术标准如下：
?钢制压力容器?〔GB150-89〕；
?钢制管壳式换热器?〔GB151-89〕；
?钢制焊接常压容器?〔JG/T4735-1997〕；
劳动部颁发?压力容器平安技术监察规程?。本工程的主要生产设备具体下表：
表1-1     生产设备一览表
	设备名称
	规格型号
	数 量
	备 注

	蒸汽锅炉
	2吨
	1台
	

	反响釜
	不锈钢5000L
	4套
	



	反响釜
	搪玻璃3000L
	5套
	

	化料釜
	搪玻璃2000L
	6套
	

	高位槽
	500L
	20只
	耐腐

	离心机
	SS—800不锈钢
	3台
	自动卸料

	提升机
	2吨
	2台
	平台上料

	制冷机
	3000Kcal
	1套
	氨机〔盐水冷却〕

	氟塑料泵
	2吋
	8台
	

	储 罐
	60M3自制
	8个
	不锈钢

	储 罐
	30M3自制
	3个
	内防腐

	母液池
	10M3自制
	3个
	内防腐

	废水储罐
	20 M3自制
	2个
	内防腐

	软水塔
	5 M3
	2只
	PE

	空压机
	0.5
	3台
	打料、防堵

	温度计
	双金属15～100℃
	6付
	

	液体流量计
	耐腐
	6付
	

	管道、管件
	
	假设干
	

	蒸馏塔
	不锈钢
	1组
	

	真空泵
	
	10台
	

	真空抽滤槽
	1m×1m
	10台
	

	喷雾枯燥器
	2T/H
	1台
	

	其它
	------
	-----
	



[bookmark: _Toc176848789]3.3 原辅材料消耗
本工程所用的原辅材料均属一般化工产品，在******
及周边省市化工市场均可采购。原辅材料根本立足国内供给，资源状况好且可靠性大。
原辅材料的运输主要依托社会汽车运输，原辅材料储运极为方便。
主要原辅材料品种、年用量具体见工艺局部。
[bookmark: _Toc176848790]3.4、产品包装
MASA、CCA木材防腐剂、精制砷酸是液体的，用塑料桶包装；ROXARSONE、对硝基苯胂酸钠是固体粉末，用纸板桶包装。
[bookmark: _Hlt119940506][bookmark: _Toc176848791]3.5 生产控制方案
本工程利用原来成熟合理的生产工艺，只是根据国家有关专业规定要求，进一步完善总体布置和优化工艺设备等设计与操作，使加工过程平安环保、优质低耗高效的正常运行。根据工程产品工艺技术方案和操作要求，对生产过程中的重要参数采用仪表检测、集中显示，现场人工操作控制。













[bookmark: _Toc146956327][bookmark: _Toc176848792]4  厂址选择
[bookmark: _Toc176848793]4.1地理位置
厂址选于************化工园区。
******县因历史上产铅而得名，建县始于南唐保大十一年〔公元953年〕。******地名读YANSHAN。早在明朝中叶，******已开展成为江南地区五大手工业区域之一，以手工造纸业与松江的棉纺、苏杭的丝织业、芜湖的浆染业、景德镇的制瓷业齐名。河口以纸张、茶叶之大宗集散，带来了百业之繁盛，而成为与景德镇、樟树镇、吴城镇齐名的******四大名镇之一。各路商贾，远至山陕之晋帮，近至皖南之徽帮，纷纷涌至此间开号设庄，进行商业之竞逐。抗日战争时期，第三战区长官司令部曾驻扎******，带来了一大批学校、银行、工厂、外埠商店的相继迁入，******成为战时南方重镇，工商业再度呈现出一派繁华景象。
******县位于******省东北部，东径117°26′－118°00′，北纬27048′－28024′，东近浙江，西接赣中，南邻福建，北望安徽。
[bookmark: _Toc176848794]4.2气候特征
******
属中亚热带温湿型气候，距海洋较近，受亚洲大陆和太平洋、印度洋季风交叉影响，气候温和，雨量充分，日照充足，四季清楚，年降雨量1733－2000毫米，年平均气温8.7℃－17.9℃，最冷的一月份平均气温16℃－5.6℃，最热的七月份平均气温18.7℃－29.4℃，平均年日照为1952小时，常年主导风向为：东南风。
[bookmark: _Toc176848795]4.3地质地貌
地质：东部，中生代火山岩广泛覆盖；西部为沉积分布区，古生代地层齐全，褶皱、断裂构造复杂，呈北东——南西展布。
地貌：东南是以佚罗纪火山岩系为主的连绵低山，由东南呈脉状向北偏西伸展，逐渐下降，直逼江边；西北是由元古代、古生代的灰岩、叶岩、砂岩组成的高丘、低丘，向东南逐渐下降到盆地，呈波状起伏，缓延江边。
******县总面积为2177平方公里，人口41万，辖20个乡镇。县城所在地河口镇，市政建设规划合理，设施完备，环境优雅，为******省一等卫生城,现有人口4.5万人。城区现有面积4平方公里,城区规划面积8平方公里。
[bookmark: _Toc176848796]4.4水文特征
境内水力资源十分丰富，河流众多，干流信江自东向西，横跨县境北部，支流有******河、陈坊河、石塘河，年地表径流总量17.24亿立方米，人平拥有水资源8788立方米，高于全国人均水量200％，高于全省50％，河流水能蕴藏量14亿千瓦，可开发电量6.7亿千瓦时，平均每平方公里就有可开发电能53万千瓦时。
******县是全国第二批农村水电初级电气化县，电力蕴藏量达24.29万千瓦。现有装机容量
 万千瓦，年发电量5100万度。架10千伏输电线1084公里，35千伏输电线1200公里，35千伏变电所4个，发电容量3.86万千伏安。所有电站自行联网，并与华中大电网联网运行。
4.5自然和人文景观
******山川秀美，名胜荟萃，在这块2177平方公里的土地上，留下了悠久的历史和灿烂的文化。县城河口，那沿河明清古街，保存了昔日的风貌，江边码头石碑，刻下了当年繁华的景象；书院、瓢泉、亭台、楼榭，印鉴了辛弃疾、朱熹、陆九渊、蒋仕铨等历史名人的倜傥身影；古桥、古刹、古碑、古城墙，无不记载着历史的足迹。******旅游景点众多，至今仍保持完好的景观有十余处。武夷山自然保护区作为国家级保护区，黄岗山座落在县境南缘，海拔2157.8米，素有“华东屋脊〞，“珍稀植物王国、奇禽异兽天堂〞之称，著名经济学家、中国社会科学院副院长许涤新登黄岗山诗云：“百仞劲松茂底涧，绿草如茵美山巅，黄岗山高有几尺，脚下群峰飘云烟〞；九狮山位于河口镇信江北岸，九山并立，雄峙江边〔最高者115.3〕。其山色如生铁，壮如覆釜，为北门户，被称作龙门，其中一山壁立信江大王潭边，上镌“龙门第一关〞五字，字大1.2米见方，笔力雄健浑厚，系明万历间河口文人费元禄所书；神仙洞，距县城4公里，洞深1.5公里，面积3万平方米，属喀斯特溶洞，经地下水长期冲蚀，洞内形成石笋、石钟乳、石柱、石球等，似雄鹰挺立，虎豹怒蹲，巨大的石柱拔地而起，高贯岩顶，形如擎天大柱，小的石柱如石笋，纹理密细，色泽晶莹，酷似琼花玉树，景色奇特，气象万千，故名神仙洞。
境内人文景观十分丰富。鹅湖书院位于河口镇东偏南10公里鹅湖山北麓，是南宋理学家朱熹、陆九龄、陆九渊、吕祖谦相与讲学之所，是南宋以来，历代统治阶级培养士子之所包括头门、石排坊、泮池、左右碑亭、会元堂、御书楼、月池、文昌阁、关帝庙、东西两廊读书房共96间，有明清二代石碑14块，碑文记录了书院坎坷的历史，1959年被列为全省重点文物保护单位；道教圣地葛仙山为东汉名道人葛玄道成升天处，主峰海拔1096.3米，山峰奇秀峻峭，林木蓊郁，云雾缭绕，有上马石、下马石、息心岩、仙人足迹、飞升台、洗眼仙泉等古迹，明赵椿?飞升台记?称它，与九华山、黄山和仙都雁荡、巫峡诸山同为天下所珍重。山上祠庙，殿宇嵯峨，终年香火鼎盛，游人如织，赣、闽、浙、皖四省来此朝拜的香客近年已达百万众；县城河口镇内的明清古街沿信江伸延，长达5公里，街道宽6米，路面用长青石块铺砌而成，布满车辙。街道两边尚存旧店铺450多家，至今还保持了明、清建筑的特色，小桥流水，木楼深巷，古色古香；南宋爱国词人辛弃疾故居－－瓢泉及其墓葬，清代著名戏剧家蒋仕铨墓等均是观光、凭吊的好去处。
******外乡人才辈出，素有“隔河二宰相，百里三状元，一门九进士〞之称赞。其中佼佼者有北宋状元刘辉、南宋名相陈康伯、明代首辅费宏、清代著名文学家蒋仕铨、近代动物学家陈桢等。







[bookmark: _Toc146956330][bookmark: _Toc176848797]5  公用工程和辅助设施
[bookmark: _Toc146956331][bookmark: _Toc176848798]5.1 总图运输
 总平面布置
.1 总平面布置原那么
1、满足化工厂总体规划要求。
2、满足生产工艺要求，使物流顺畅，物料输送短捷，充分考虑与其它装置的衔接。
3、方便生产、生活、维修和管理，注意环境保护，绿化。
4、道路、竖向布置合理，尽量节省土石方工程量。
5、在满足国家有关防火等工程技术标准的要求下，布置紧凑，节约用地，力求整体协调、美观。
6、充分考虑工厂的远期开展。
.2 总平面布置方案
本工程工程选址于************化工园区。具体布置见附图〔厂区总平面布置图〕。
.3 绿化布置
在建筑物周围及厂区边角余地布置带状绿化，以改善生产环境，美化厂区环境，绿化面积20.6％。
.4 总图主要经济技术指标
总图主要经济技术指标见表5-1。


表5-1 总图主要经济技术指标一览表
	序号
	名称
	单位
	数量
	备  注

	1
	总用地面积
	m2
	22882
	

	2
	建筑占地面积
	m2
	8985.5
	

	3
	总建筑面积
	m2
	10166
	

	4
	建筑密度
	%
	39.3
	

	5
	容积率
	
	0.44
	


 工厂运输
本工程原料运输主要以陆路运输为主，铁路运输为辅，运输方式为委托物流公司代办。
厂区道路设计成环状形式，主道宽≥12m，道路设计采用城市型水泥混凝土路面。
本工程道路运输能满足运输、消防、平安等要求。
[bookmark: _Toc113415662][bookmark: _Toc146956332][bookmark: _Toc176848799]5.2 公用设施
供电
    本工程用电包括生产用电和生活用电，生产用电又包括生产设备用电以及公用辅助设施的用电。全年用电量420000度。
供电电源由************化工园区供给，所需用电负荷按380/220V供电。
动力配线采用铜芯电缆沿管廊桥架敷设或埋地敷设。
用电设备外壳均作接地零保护，车间防雷按二类要求，其余建筑按三类防雷要求。
给排水
公司供水设施齐全，本工程生产、生活和消防均需最大量用水。其他像绿化，道路浇洒也得用水。
全厂用水大约100t/d。
厂区生活用水用水均由************化工园区自来水厂供给。生产消防用水接自园区消防水网。
排水根据清污分流的原那么，厂区内冲洗废水、生活废水、清水分开排放。雨水直接外排至化工园区管线接口，厂区内冲洗废水、生活废水经预处理达标后排放至化工园区污水处理厂。















[bookmark: _Toc113415666][bookmark: _Toc146956333][bookmark: _Toc176848800]6  环境保护
[bookmark: _Toc113415667][bookmark: _Toc146956334][bookmark: _Toc176848801]6.1 设计依据
1、国务院253号令?建设工程环境保护条例?
2、环境空气质量执行?环境空气质量标准?〔GB3095-1996〕中二级标准
3、工艺废气执行?工业企业设计卫生标准?〔TJ36-79〕标准中的限值
4、水环境执行?地表水环境质量标准?〔GB3838-2002〕Ⅳ类标准
5、污水排放执行?污水综合排放标准?〔GB8978-1996〕二级标准
6、臭气浓度执行?恶臭污染物排放标准?〔GB14554-93〕中的二级新扩改建9〕标准锅炉燃煤烟气排放执行?锅炉大气污染物排放标准?〔GB13271-2001〕中的二类区、II时段标准
7、厂区噪声执行?工业企业厂界噪声标准?〔GB12348-90〕3类工业区标准，标准均值为昼间65dB(A)、夜间55dB〔A〕；施工期噪声执行?建筑施工场界噪声限制?〔GB12523-90〕
[bookmark: _Toc113415668][bookmark: _Toc146956335][bookmark: _Toc176848802]6.2 设计原那么
1、执行防治污染及其他公害的设施与主体工程同时设计、同时施工和同时生产的“三同时〞原那么。
2、坚持经济效益和环境效益相统一的原那么，在设计中积极采用节能型、低噪声的先进高效设备及自带吸尘装置的设备，把工业污染减少到最低限度。
3、环保工程设计应表达技术先进和经济合理，切实可行，处理后的污染物排放，应符合国家或地方排放标准。
4、应采用综合利用和回收技术，在污染防治及综合回收过程中，尽量防止二次污染，否那么必须采取相应的治理措施。
[bookmark: _Toc113415669][bookmark: _Toc146956336][bookmark: _Toc176848803]6.3 工程三废排放情况
本工程三废采取严格控制，回收利用的原那么，因此产生的量比拟小。
〔1〕废水
    本工程废水主要为职工生活污水和生产清洗废水。
生活污水主要源于职工厕所冲洗、洗手等，
生产废水主要是含有砷酸根离子的废水，砷酸废水在参加氢氧化钡后生成砷酸钡沉淀，经过滤后的母液回收在废水贮存罐里，可用来溶解固体砷酸、固体氢氧化钠和氢氧化钡，起到废水循环利用。
〔2〕废气
企业废气主要为燃煤废气。
〔3〕固废

本产品的废渣是硫酸钠，另外还有少量煤渣等。硫酸钠溶液用氢氧化钡沉淀可制得沉淀硫酸钡(含有少量的砷酸钡),这是一种比拟有经济价值的副产品,含砷沉淀硫酸钡是防腐油漆的原材料。其少量的不可利用和废渣集中存放之后返还给砷酸供给商回收利用职工生活垃圾均由当地环保部门统一收集送垃圾填埋场卫生处理。煤渣均做铺路用。
〔4〕噪声
本工程的噪声源主要来源于空压机、真空泵等。
[bookmark: _Toc113415670][bookmark: _Toc146956337][bookmark: _Toc176848804]6.4 三废治理措施
〔1〕废水
本工程废水主要为职工和生产废水。
生活污水处理工艺流程如下：

pH调节

 (
生物氧化
) (
汽浮
池
) (
沉淀
池
)废水                                              沉淀    过滤   排放

经上述生化处理后废水中COD去除率达90％。
砷酸废水在参加氢氧化钡后生成砷酸钡沉淀，经过滤后的母液回收在废水贮存罐里，可用来溶解固体砷酸、固体氢氧化钠和氢氧化钡，起到废水循环利用。
〔2〕废气
业废气主要为燃煤废气。
治理措施：
在燃煤烟气中，SO2、NOx和烟尘主要是通过煤的燃烧产生，为此可采用水膜除尘加碱液来减少燃煤废气中SO2、NOx的烟尘排放，水膜除尘的脱S、脱N率为一般在17～40%(以17%预计)，除尘率为93%左右。


〔3〕固废
本产品的废渣是硫酸钠，另外还有少量煤渣等。
处理方法：
硫酸钠溶液用氢氧化钡沉淀可制得沉淀硫酸钡(含有少量的砷酸钡),这是一种比拟有经济价值的副产品,含砷沉淀硫酸钡是防腐油漆的原材料。其少量的不可利用和废渣集中存放之后返还给砷酸供给商回收利用职工生活垃圾均由当地环保部门统一收集送垃圾填埋场卫生处理。煤渣均做铺路用。
职工生活垃圾均由当地环保部门统一收集送垃圾填埋场卫生处理。
〔4〕噪声
本工程的噪声源主要来源于空压机泵、真空泵等。
在设计中我们将选用低噪音、节能高效的泵。根据噪声污染预测结论，在对主要噪声源采取减振、消声和建筑隔声后，厂界噪声可到达标准要求。为进一步减轻噪声污染，需进一步实施以下噪声防治措施：
1、可采取隔声、吸音、减振、消声等措施来降低噪声使得厂界噪声达标。

2、厂区合理布局，厂区周围植树绿化。使厂区界的噪声到达功能区要求：?工业企业厂界噪声标准?〔GB12348-90〕中的三类标准，昼间≤65dB(A)，夜间≤55dB(A)。
3、根据设备特点，有针对性地实施降噪措施，对产噪声设备，应尽可能布置在厂区的中部，防止对厂区周边环境造成污染；在设备选型过程中，应尽可能选用低噪设备。
[bookmark: _Toc113415671][bookmark: _Toc146956338][bookmark: _Toc176848805]6.5 绿化设计
工厂绿化能调节气候，提高湿度，减弱噪音，吸收尘埃，净化空气，美化环境和改善劳动条件等。在总体布局中，充分考虑绿化用地，厂界四周布置一些绿化带，种植一些常青的灌木和四季花草，并配套种些灌木、草地。
生产区采用沿道路作带状绿化，种植常青的，美化公司环境，为职工创造一个优雅舒适的生产环境。
[bookmark: _Toc146956339][bookmark: _Toc176848806]6.6 环保投资
环保投资按照本工程?环境影响评价报告?的要求，确保环保投资到位。具体投资如下：
废水处理：40万元         
噪声治理：7  万元            
废气治理：21 万元
绿   化 ：12 万元                    合计：90万元






[bookmark: _Toc146956340][bookmark: _Toc176848807]7  劳动保护和平安卫生
[bookmark: _Toc146956341][bookmark: _Toc176848808]7.1 设计原那么
根据国家有关改善劳动条件、加强劳动保护的规定，充分考虑劳动平安和职业卫生、努力改善劳动环境。贯彻“平安第一、预防为主〞的方针，平安卫生设施必须与主体工程“三同时〞，并严格执行平安卫生、劳动保护方面的有关规定、标准和标准，严防有毒、有害和易燃、易爆物质对人体的伤害，积极采取有效措施，为企业创造一个平安文明的生产环境，提高生产水平。
加强对危险原辅材料、危险设备设施的控制和管理，加强对三废的治理，减少对环境的污染，确保平安生产，保障工人身体健康，保护自然环境的生态平衡。
[bookmark: _Toc43918564][bookmark: _Toc116977713][bookmark: _Toc117066327][bookmark: _Toc117306290][bookmark: _Toc146956342][bookmark: _Toc176848809]7.2 采用的主要有关平安卫生标准、规定
1、?建筑设计防火标准?〔GB50016-2006〕
2、?爆炸和火灾险环境电力装置设计标准?GB50058-1992
3、?建设工程〔工程〕劳动平安卫生监察规定?原劳动部令[1996]第3号
4、?工业企业卫生设计标准?GBZ1-2002
5、?生产过程平安卫生要求总那么?GB12801-1991
6、?建筑物防雷接地设计标准?GB50057-1994
7、?压力管道平安管理与监察规定?原劳动部发[1996]140号
8、?压力容器平安技术监察规定?质技监局锅发[1999]154号
9、其他有关标准和标准。
[bookmark: _Toc43918565][bookmark: _Toc116977714][bookmark: _Toc117066328][bookmark: _Toc117306291][bookmark: _Toc146956343][bookmark: _Toc176848810]7.3 生产过程中的危险有害因素分析
[bookmark: _Toc43918566][bookmark: _Toc116977716][bookmark: _Toc117066330][bookmark: _Toc117306293]本工程储存、运输和生产过程中涉及的危险物质主要有双氧水、盐酸、氢氧化钠、硫酸二甲酯、砷酸、甲醇、硫酸、氢氧化钡、邻硝基苯胺、四氯乙烯等。其中盐酸、硫酸、氢氧化钠为酸碱性腐蚀品，砷酸、硫酸二甲酯、氢氧化钡、邻硝基苯胺、四氯乙烯为毒害品，甲醇、双氧水为火灾爆炸危险化学品。
物质的理化性质及危险特性
工程生产中涉及到的危险物质主要有双氧水、盐酸、氢氧化钠、硫酸二甲酯、砷酸、甲醇、硫酸、氢氧化钡、邻硝基苯胺、四氯乙烯等。
此处不一一分列，具体见附表。
生产过程中主要危险有害因素
7.3.2.1火灾烧爆炸
本工程原料中双氧水、甲醇属于第3类易燃液体，故涉及到该原料的生产车间甲类厂房和场所，属爆炸危险区域。
在储运、生产过程中由于装卸、操作、设备故障等原因造成易燃易爆物质的泄漏，与空气形成爆炸性混合物，遇激发能源发生火灾爆炸事故。
.2毒性危害〔中毒〕
本工程使用的氢氧化钡、邻硝基苯胺、四氯乙烯等属中等毒类，
硫酸二甲酯、砷酸为剧毒物质，在生产过程中，作业人员吸入会导致中毒事故，长期在浓度超标的环境下作业会对作业人员造成职业危害。瓷器他物质大多具有一定的毒害性，对作业人员油一定的危害。
[bookmark: _Toc43918567][bookmark: _Toc116977717][bookmark: _Toc117066331][bookmark: _Toc117306294].3腐蚀
本工程在储运、生产过程中涉及了硫酸、盐酸、氢氧化钠等腐蚀化学品。在储运、生产过程中由于装卸、操作、设备故障等原因造成泄漏，从而发生事故。
其它危险有害因素
1〕电气危害
主要有雷电伤害、电气伤害和静电危害。
2〕机械伤害
机械伤害事故是指机械设备运动〔静止〕部件、工具、加工件直接与人体接触引起的夹击、碰撞、剪切、卷入、绞、碾、割、刺等伤害。
3〕物体打击
物体打击指物体在重力或其他外力的作用下产生运动，打击人体造成人身伤亡事故，不包括机械设备、车辆、起重机械、坍塌等引起的物体打击。
4〕车辆伤害
车辆伤害是指企业机动车辆在作业过程中引起的人体碰撞、挤压物体倒塌等类事故。
5〕高处坠落
在距工作面2m以上高处作业的平台、扶梯、走道护梯、罐体等处，如果损坏、松动、打滑或不符合标准要求，在操作者不慎、失去平衡等情况下有可能造成高处坠落的危险。
6〕容器爆炸
受压设备和压力容器，当设备质量有缺陷，平安阀、压力表失灵，容器内部超压，即可能发生设备容器爆炸造成设备损害，人员伤亡。
[bookmark: _Toc43918568][bookmark: _Toc116977718][bookmark: _Toc117066332][bookmark: _Toc117306295][bookmark: _Toc146956344][bookmark: _Toc176848811]7.4 危险有害因素对策措施
[bookmark: _Toc43918569][bookmark: _Toc116977719][bookmark: _Toc117066333][bookmark: _Toc117306296] 主要的预防措施
1、工程总平面布置严格按照有关标准和企业规划的要求进行布置，满足总体规划的要求。同时，结合工程自身特点和建设场地的地形、地貌、自然环境等条件进行布置。总图布置设计严格遵守?建筑设计防火标准?GB50016-2006有关规定，生产区道路平面布置采用环形周边式，以利于平安、消防；
2、根据工艺生产的火灾危险性及生产特点，严格按照标准要求确定建筑物的结构类型及耐火等级，设置完善的平安疏散设施和通道、疏散楼梯、走道和门的宽度、数量，均要满足标准要求；
3、根据风向等条件布置，满足建筑物朝向要求，又减少环境污染。生产车间的建筑设计考虑到通风、换气次数等要求。空地按照规划要求，委托有关单位进行绿化设计，能够满足清洁生产的要求；
4、在生产厂房内外有可能发生坠落危险的操作岗位，按标准设置便于操作、巡检和维修作业的扶梯、平台、围栏等辅助设施；
5、切实做好厂房和仓
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