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前　　言

　　本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国内燃机标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１７７）归口。

本标准起草单位：上海内燃机研究所、济南沃德汽车零部件有限公司、广东怀集县汽车配件制造有

限公司、重庆三爱海陵有限责任公司、镇江维纳特气门有限公司、江苏申源特殊钢有限公司。

本标准主要起草人：赵明好、董兵、崔晓蕾、莫东强、彭勇、金龙、宫友军。
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内燃机　进、排气门　技术条件

１　范围

本标准规定了内燃机进、排气门（以下简称气门）的技术要求、检验方法、检验规则和标志、包装、运

输、贮存。

本标准适用于气缸直径２００ｍｍ以下的往复活塞式内燃机气门。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）

（ＧＢ／Ｔ２３０．１—２００４，ＩＳＯ６５０８１：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１０３１　产品几何技术规范（ＧＰＳ）表面结构　轮廓法　表面粗糙度参数及其数值

ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６　形状和位置公差　未注公差值（ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６，ｅｑｖＩＳＯ２７６８２：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差（ｅｑｖＩＳＯ２７６８１：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１９５８—２００４　产品几何量技术规范（ＧＰＳ）形状和位置公差　检测规定

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

（ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３，ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ３０７７　合金结构钢（ＧＢ／Ｔ３０７７—１９９９，ｎｅｑＤＩＮＥＮ１００８３１：１９９１）

ＧＢ／Ｔ４３４０．１　金属维氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ４３４０．１—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ６５０７１：

１９９７）

ＧＢ／Ｔ４９５５　金属覆盖层　覆盖层厚度测量　阳极溶解库仑法（ＧＢ／Ｔ４９５５—２００５，ＩＳＯ２１７７：

２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４９５６　磁性基体上非磁性覆盖层　覆盖层厚度测量　磁性法（ＧＢ／Ｔ４９５６—２００３，

ＩＳＯ２１７８：１９８２，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ６３９４　金属平均晶粒度测定法（ＧＢ／Ｔ６３９４—２００２，ＡＳＴＭＥ１１２：１９９６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ６４６２　金属和氧化物覆盖层　厚度测量　显微镜法（ＧＢ／Ｔ６４６２—２００５，ＩＳＯ１４６３：２００３，

ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９７９０　金属覆盖层及其他有关覆盖层　维氏和努氏显微硬度试验（ＧＢ／Ｔ９７９０—１９８８，

ｎｅｑＩＳＯ４５１６：１９８０）

ＧＢ／Ｔ１１３５４—２００５　钢铁零件　渗氮层深度测定和金相组织检验

ＧＢ／Ｔ１２７７３　内燃机气阀用钢及合金棒材（ＧＢ／Ｔ１２７７３—２００８，ＩＳＯ６８３１５：１９９２，ＭＯＤ）

ＪＢ／Ｔ３１６８．３—１９９９　喷焊合金粉末　化学成分分析法

ＪＢ／Ｔ６０１２．２　内燃机　进、排气门　第２部分：金相检验

ＪＢ／Ｔ６０１２．３　内燃机　进、排气门　第３部分：磁粉检测

ＪＢ／Ｔ６０１２．４　内燃机　进、排气门　第４部分：摩擦焊气门超声波检测

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。
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