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仪器（设备）操作规程

1、微机控制电液式水泥压力试验机操作规程

（1） 打开电源总开按钮。

（2） 打开计算机电源开关，自动进入试验参数输入屏幕，可选择加荷速度（缺省值为 5000N/S），

试验次数（缺省值为 6 次），试验时间间隔（缺省值为 10 秒），具体输入方法请参考“软件

使用手册”。

（3） 按“继续”进入试验力显示主屏幕。预热 30 分钟后，调整好试验机标定值使标定值为计量

局检定值（按“标定”钮进入标定状态后，再经过计算机键盘上“+、-按键”来调整“标定

值”）。打开“油泵开”按钮。

（4） 放好抗压夹具，用手动控制阀升起活塞 5～10mm，转动手柄至“保持”位置，调整好零点。

（5） 放好试块，输入试样编号龄期，移动鼠标至“开始”钮，按动鼠标左键，试验进程开始。

（6） 试块压碎后，活塞回落并延时等候。此时，操作员应拿掉破碎试块并清理洁净，放上新试块，

等候下一次试验开始。

（7） 设定次数（缺省 6 次）试验完成后，鼠标停在“保留”钮上，按动按钮则抗压试验结果已保

留。继续试验请反复以上步骤（5）、（6）、（7），直到全部试样做完。

（8） 进行数据处理和打印

关闭油源电源开关，按“试验结束”、“试验分析”，些时对应编号输入各组试样抗压试验结

果。也能够连接打印机进行报表打印。



（9） “打印”或“存放”完成后，按“返回”、“试验结束”。

（10） 具体参数输入、打印、存放方法参考“软件使用手册”。

（11） 关闭电源，清扫卫生，保持试验室清洁干燥。

2、电动抗折机操作规程

　　一、按要求接通电源；

　　二、调整配重铊，使游铊在“0”位，主杠杆处于水平；

　　三、清除夹具上圆柱粘着杂物，将试件放入抗折夹具内，并调整夹具将试件夹紧使主杠杆有一

个仰角（仰角大小可依据试件龄期和操作经验决定），试件折断时杠杆靠近水平；

　　四、按动开启按钮指示灯亮（红），电机带动丝杆转动，追踪观察游铊移动加荷，记读试体折

断时主尺刻度上抗折强度数值；

　　五、按压游铊上按钮，推进游铊回到“0”位，再进行下一次试验；

　　六、试验完成须关闭电源，游铊回“0”；

　　七、清扫擦试仪器，保持仪器清洁。

3、试验磨操作规程

（1） 称量待粉磨熟料、石膏或其它物料。

（2） 入磨前物料优异行破碎，使入磨物料粒度小于 7mm。

（3） 将磨体内剩下物料清除洁净，然后倒入破碎后物料。

（4） 盖严磨门，拧好压紧螺帽，注意勿使磨门偏而漏缝，然后盖好罩壳门。

（5） 依据粉磨需要，调整好研磨时间，不能在运转时调整。

（6） 开机研磨。

（7） 若要求粉磨过程中取样检验物料细度或比表面积时，需停机 2-3 min，待粉料沉降后再打开

磨门取样，假如磨门未对准罩壳门，则可用点动开关调整。

（8） 当磨至要求时间，磨机应自动停车，停车后换上栅孔卸料板，再开动磨机甩料，至甩净为止。

（9） 静等约 5 分钟即可，抽出盛料斗，取出磨好物料。

（10） 如磨制有专门要求物料，应在磨制前用干矿渣或砂子放入磨筒内研磨 5 分钟来清洗粘在钢球

上物料。

4、行星式胶砂搅拌机操作规程



　　一、接通电源,红色指示灯亮,程控器数码管显示“0”；

　　二、将要求质量砂装入砂罐,把装有水和水泥搅拌锅装上搅拌机，并使支座定位孔销紧搅拌锅,

再扳动手柄,使搅拌锅上升至工作位置；

　　三、将钮子开关 1K 拔至自动位置,按下程控开启器按钮，即自动完成搅拌、加砂、搅拌等一系

列过程, 时间为 240 秒（注：若将钮子开关拔至手动位置,本机即可进行手动操作。依据试验需要,可

控制低速、高速转动及加砂等操作时间。）；

　　四、扳动手柄卸下搅拌锅；

　　五、使用后根本清除搅拌叶和锅内外及机身砂浆,并用毛巾揩干,套上护罩,切断电源。

　　六、填写仪器设备使用统计。

第五节  水泥净浆搅拌机操作规程

　　一、每次试验前先观察转动方向是否符合要求，一切正常后才正式工作；

　　二、试验前，取出搅拌锅加入称好物料；

　　三、将搅拌锅放到托架上，搬动手柄升到固定位置，打开电源及工作开关，仪器开始工作。

　　四、搅拌完成，逆时针方向转动取出搅拌锅，擦净叶片上物料；

　　五、每次工作完成，应首先切断总电源，并清扫场地及仪器上残留物，以保持仪器及场地清洁。

 

5、电热鼓风干燥箱操作规程

　　一、使用前先检验电器性能，然后按要求接通电源；

　　二、放上物品并调好所需温度时才打开电源开关，并可同时打开鼓风开关；

　　三、工作时随时观察温度，并适时调整控制旋钮；

　　四、物品烘干后应先关电源，开箱取物时小心灼伤；

　　五、温度太高时，不可忽然开启箱门以免玻璃门受急冷而碎裂；

　　六、物品取出后应清理箱内散落物，保持清洁。

七、本箱为非防爆干燥箱，对带有挥发性物品切勿放入箱内，以免发生危险。

八、试样搁板平均负荷为 15 千克，放置烘件切勿使之过载。

6、标准养护室操作规程



　　一、养护室设专员管理，保持环境卫生，做好温度统计。

　　二、混凝土、砂浆试件成型后在室内静养 1 昼夜拆模，再置于温度 20±2℃，湿度 95%以上标

准养护室中养护（水泥试件在养护槽中水中养护），或在温度 20±2℃水池中养护。

　　三、冬季水温采取电接点控温仪控制，在取试件时必需先拉下电闸，然后立即送电。

　　四、试件按编号次序整齐摆放。

7、水泥胶砂流动度仪操作规程

     一、 使用前，请用检规检验落距。

     二、 将插头接入计数器后对应孔内，将计数器接通电源。

     三、 如跳桌在二十四小时内未被使用，先空跳一个周期 25 次。

     四、 使用后完成后，应檫净仪器，清楚仪器周围残留胶砂，用轻油稍稍润滑推杆、桌面和凸轮

表面。长久不用 ，仪器应防尘保护，控制器放置在包装盒内。如仪器不记数，请检验靠近开关是否

松动，和凸轮间隙是否为 1mm 至 2mm，如有偏离或松动，请调整间隙后紧固。

8、标准恒温恒湿养护箱操作规程

　　一、检验箱体下面水箱内水位，水位应超出加热管 3～5cm，不足时，应向水箱内加清洁自来

水；

　　二、检验湿传感器茧型塑料盒内水位是否满足要求，不足时应加满蒸馏水；

　　三、检验侧门内加湿器水箱水位情况，不足时可加满清洁自来水或冷开水。加水时先取下加湿

器喷嘴和透明塑料水箱，将其底盖逆时针旋下，注入自来水，旋紧底盖后重新放至加湿器上；

　　四、调整雾量选择旋钮，选择适宜喷雾量；

　　五、检验温、湿度控制值上、下限值、日期立即间、打印间隔时间等设置（通常设置好后不需

再调整）；

　　六、打开工作开关，使仪表开始工作，待箱内湿、温度达成控制值后，再放入试件，关好箱体

门；

　　七、养护时间结束，取出试件，关好箱体门。

9、箱式电阻炉操作规程

　　一、电阻炉应在湿度不超出 85%，没有腐蚀性气体及爆炸性气体室内场所工作；

　　二、电炉和控制器最小距离不得小于 0.5 米



，控制器不宜放在电炉上；

　　三、不得将潮湿工件装入炉膛，含过高水分工件应预先烘干；

　　四、电炉第一次使用或长久停用后，再次使用时，必需进行烘炉干燥；

　　五、取放试件应先断电源以保人身安全。

六、使用时炉温不得超出最高温度，以免烧坏电热元件。

10、胶砂震实台操作规程

　　一、使用前首先拿掉定位套；

　　二、按下时间控制器左边电源开关接通电源，再轻按右边触摸式开启按键，开机空转一会儿，

检验正常后轻按触摸式停止按钮，使之停止振动；

　　三、将空试模和模套固定在振实台上；

　　四、用一个合适勺子将制备好胶砂直接从搅拌锅里分二层装入试模。装第一层时，每个槽子里

约放 300g 胶砂，用大（长）播料器垂直架在模套顶部沿每个模槽往返一次将料层播平，按下开启

按钮，振实 60 次。再装入第二层胶砂，用小（短）播料器播平，按一下停止按钮（让时间回零），

接着按一下开启按钮，使之再振实 60 次；

　　五、移走模套，从振实台上取下试模，按要求刮去多出胶砂抹平试体表面；

　　六、反复步骤三～五操作进行其它试件制备；

　　七、试验结束时，关掉时间控制器左边开关，切断电源，清洁仪器，保持台面整齐，并将定位

套放于原位；

　　八、填写仪器设备使用统计。

11、水泥负压筛析仪操作规程

　　一、筛析试验前，应将水泥细度筛放在筛座上，盖上筛盖，接通电源，调整负压至 4000～6000Pa

范 围内，检验控制系统是否正常。不正常时应停机调整到正常方可使用。

　　二、称取要求试样质量，置于洁净水泥细度筛中，盖上筛盖，放在筛座上，开动筛析仪连续筛

析 2min。在筛析时间内，如有试样附着在筛盖上，可用小木棒轻轻地敲击，使试样落下。

　　三、筛毕，用天平称取筛余物，计算水泥细度，并具体记在试验统计上。

　　四、当工作负压小于 4000Pa 时，应清理吸尘器内水泥，使负压恢复正常。



　　五、水泥细度筛要定时用水泥细度标准粉校验修正系数;水泥负压筛析仪负压系统应定时进行计

量检定。

六、假如使用一段时间后负压达不到要求，则需清洁吸尘器中收尘袋。



七、吸尘器连续工作不应超出 15 分钟，不然易过热烧坏。

12、水泥沸煮箱操作规程

　　一、使用前须按要求接通电源，并在沸煮箱内加适量水，并确保沸煮后试件不露出水面；

　　二、将试件放置于搁架上，开启控制开关，并观察升温及沸腾所需时间是否正常；

　　三、沸煮完成关闭电源，将水放出并打开箱盖，待箱体冷却至室温后取出试件进行测试；

　　四、清洗箱内残余物，保持箱体清洁洁净。

13、雷式夹测定仪操作规程

     一、 雷氏夹弹性要求检验将测定仪上弦固定于雷氏夹一指针根部，另一指针根部挂上 300g 砝

码， 在左侧标尺上读数；

     二、 膨胀值测定：将沸煮箱中取出带试件雷氏夹放置于垫块上，指针朝上，放平后在上端读数

，然后计算膨胀值。

14、电子天平操作规程

一、天平应放于无震动、气流、热辐射及含含有腐蚀性气体环境中。

二、天平工作台应用水平防振工作台。

三、使用前调整水平，经过调整水平调正脚将水准器调到水平位置。

四、将电源插头插到 220V 交流电源上；打开天平开关，按开机键，天平显示全亮并扫描显示

CH1~CH9，稳定后显示 0.0000g。天平开机后应有 30 分钟预热时间。

五、天平校准。

⑴ 清除秤盘上被称物品，按去皮键 T，天平显示 0.0000g。

⑵ 按校准键 C 天平显示“C”和“g”，（若显示“CE”，重按 T 键，待显示 0.0000g

后再重按 C 键。）

⑶ 把 100g 校准砝码放在秤盘上，待天平显示 CC，并发出“嘟”声，即表示校准完成。

去除砝码，按 T 键天平显示 0.0000g。（一定要等“嘟”声后，才能去除砝码，按 T

键，不然将出现键盘锁定现象，要按开关键重新恢复。）

⑷ 如显示 CC 后，按 T 键不显示 0.0000g。则按开关键，重新复位后在校准。

⑸ 天平校准后即可进行称量。并隔一定时间校准一次，一确保称量正确性。



去皮操作。当要把秤盘上被称物体质量显示清零，只要按 T 键即可，天平显示 0.0000g，

此时去除被称物体，则显示负值，表示去除物体质量。

一、天平读数。当日平±号下面稳定性符号“o”出现时表示天平还未稳定，只有当“o”消失

时表示示值已稳定，能够进行读数。

15、电子秤操作规程

     一、 先将天平主机后端电源开关关掉，将电源线插入 220V/50HZ。

     二、 打开天平主机后端电源开关。在开机预热稳定后，显示天平称量模式“0.”或“0.00”。

     三、 去皮。

     四、 将被称物置于秤盘上。

     五、 当显示窗口数值小数点不闪烁时，读取秤量值。

16、台秤操作规程

一、游砣移至零点，观察计量杠杆是否平衡，可调整计量杆后端螺母，直至平衡。

二、称量时应将货物放置在承重板中部，切勿猛烈撞击，以免损坏零件使称量不准。

三、所称货物质量最大不得超出该称最大称量。

四、连续称物次数过多时，必需按时校对计量杠杆平衡。

五、砣挂为台秤关键部件，应和计量杠杆号码相符，切勿错换使用。

六、如不常常使用，应置于干燥处，预防刀刃锈蚀。

七、内部零件切勿加油或用砂布打磨。

17、电动震筛机操作规程

　　一、使用前按要求接进电源，使电机转向和箭头方向一致；

　　二、将试样置于标准筛最上一层，将套筛紧固于筛托盘上；

　　三、调定好定时按钮，开通电源；

　　四、一次试验结束取下套筛，按不一样筛孔称量统计；

　　五、试验完成后，关断电源，将机身内外清扫洁净，适时加注、更换润滑油。

18、水泥稠度及凝结时间测定仪操作规程

一、测定标准稠度用水量前应先检验仪器滑动部分在支架中能否自由滑动，同时检验试锥降至杯顶

时，指针应对准标尺零点，不然应予调整。
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