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总示意图

2．将检查状况准时反响给有关部门,共同商讨处理方法 。

油品罐 浮盘更换施工方案

一、 工程概况

1. 概述： 由于使用浮筒式铝浮盘，浮盘与油面分别，该空间无法做到气密性即存在大

量无法杜绝的缝隙。当介质挥发蒸汽存储在该空间时，或缓慢的逃逸到浮盘以上或快速逃逸到浮

盘以上。即已经蒸发为气相的蒸汽大多会随着油罐呼吸排出。为避开以上缺陷，现特对 的浮盘

进展更换。更换成全接液不锈钢箱式浮盘+全接触气密型边缘密封+密封附件，这样能有效掌

握浮顶罐泄漏，可以显著降低浮顶罐密封系统VOCs 排放觉察问题时。

二、 编制依据



2.1 储运部检修打算



施工技术方案。

2. 施工工具及材料预备：脚手架材料、相关辅材预备到位。

3.施工现场预备：检修施工前施工技术人员和检修人员到现场生疏状况，进展技术、安全风

险交底，进展检修方案交底及施工工序交底。保证每个作业人员清楚施工工序、安全风险及相

应的对策。联系甲方设备人员认真观察现场，确定工机具摆放点、材料摆放点。下 述全部

预备工作在更换浮盘前完毕。

a. 油罐需要清罐且罐内气体浓度及氧含量满足要求。

b. 油罐原浮盘及密封的撤除，原导向钢丝绳、导静电绳的撤除；罐壁各类凸起处理

，保证罐壁不得有尖刺等阻碍浮盘上下运行的障碍(需经作业部及厂家确认〕

c. 全部工机具现场就位。

d. 全部浮盘及边缘密封材料及部件至油罐人孔四周运到现场。

四.  施工方法及技术措施〔施工挨次〕

4.1 材料搬运

材料、半成品、零部件在通过罐内过程中，做到轻搬轻放，严禁磕碰造成成品变形。在

实际操作中，有技术人员和质量检察员检查监视，做到有条不紊。搬运过程检查到货材料， 

要求材料目视应无磕碰变形及焊缝外表缺陷。

4.2 全接液不锈钢箱式浮盘安装

4.2.1 浮盘材料为 304 不锈钢，浮箱相互连接组装形成浮盘，浮箱为单个型材焊接组成

并经过气密性检验。浮箱间通过螺栓连接成浮盘整体，无安装梁构造。



身构造为全密闭式，浮箱板之间连接承受螺栓连接，中间承受聚四氟乙烯密封实

现箱板间密封。

全接触轻质浮盘安装示意图

4.2.3 浮盘整体密闭浮箱拼接连接，浮盘成为整体构造通过浮箱间拼接连接，浮箱穿插拼

接，无需连接梁构造，连接后浮盘成为一个整体。

图 4 浮箱局部拼装构造示意图

4.3 一次密封安装

4.3.1 一级密封为液体镶嵌式全接触静密封构造。一级密封与罐壁始终保持面接触，为

保证其上下运行时，能够很好的适应罐壁突起、凹陷以及焊缝处、铆接处的阻碍，金属弹性 板

组安装有鞋型滑动钢板。



一次密封构造示意图

4.4 浮盘附件安装

4.4.1 自动通气阀安装

自动通气阀安装在浮盘中心与浮舱之间的单盘板上，位置靠近浮舱一侧，对称均布。具体

安装方法参考以下图，并询问供货厂家。

自动通气阀构造示意图

4.4.2 量油柱密封装置安装，浮盘上设有导向柱/量油柱预留孔，用于浮盘与原油罐量

油柱、液位仪表安装柱进展配套使用。其构造及安装参照如下简图：



浮盘人孔构造示意图

4.4.4 导向钢丝绳装置

导向装置正常工作状态下为动密封状态，钢丝绳和浮盘接触局部存在上下摩擦的现象。钢丝 通

过浮箱的机构增加了耐磨PTFE 密封垫，和导向钢丝接触的套筒部位实行耐磨及不打火的不

同材质。保证了机构在运行过程中的密封性，耐用性和安全性。



浮盘防旋转装置构造示意图



工程经理：

施工员： 质检员： 安全员： 材料员：

施工班组

水柱，马上其内部压力值预设为 1.5--3.5mBar；

c 持续观看 30 分钟其压力值无任何变化，即其密封效果通过测试。

气密性检测构造

五、组织机构及 QHSE 保证体系

1、施工组织机构

2、施工质量保证体系

工程经理：



HSE 保证体系

工程经理：

施工员： 安全员： 安

施工班组

3、关键质量掌握点

质量关键质量掌握点设置

检验依据 

的标准、标准

SH/T3022－2023

《防腐检修质量检查卡片》见下

序号 掌握点 检 查 内 容 掌握类别

1 材料检查 应无磕碰变形及焊缝外表缺陷 B

2 安装浮盘 浮盘升降检测 B

3 密封试验 30 分钟其压力值无任何变化 B

4 施工前条件确认 其它工种施工完、并经会签 B



序

号
检查工程 检查标准

掌握

级别

检查
检查人

结果
检查时间 备注

施工单位 作业部 机动部

1 材料检查 应无磕碰变形及焊缝外表缺陷 B

B
2

浮盘升降检测
安装浮盘

B

4 密封试验 30 分钟其压力值无任何变化 B

5 施工前条件

确认
其它工种施工完、并经会签 B

5

6

储罐检修质量检查卡片

检修装置名称： 分项工程名称：2103#罐浮盘更换 施工单位：

说明：掌握级别 “C”由施工单位自行验收，掌握级别“B”由工程所在作业部组织验收。



4、主要质量验收指标

4.1 30 分钟其压力值无任何变化

六、劳动力资源及工机具

1、劳动力资源打算

序号 工种 人数 备注

1 施工员 1

2 安全员 1

3 钳工 2

4 电 工 1

5 普工 6

2、施工工机具的配备

序号 设备名称 数量 单位

1 8 吨载重汽车 1 台

2 应急车 1 套

3 25 吨吊车 1 台

3、施工检验仪器的配备

激光水平仪 1 台

4、本次检修所需材料、配件

序号 物料名称 规格型号 规格数量 材料



6 人孔装置 580*500 1 套

7 自动通气阀 DN250 2 套

8 防旋转装置 Φ 10 2 套 不锈钢

9 防静电装置 Φ 6 2 套 不锈钢

10 气密检测装置 ONE-Seal- CK 1 套 不锈钢

七、施工进度打算

7.1 检修总工期为 15 工作日，自改罐子内气体检测合格，内壁处理完成，且验收合格

时算起，如遇生产需要、恶劣天气不能施工时，工期顺延，具体网络打算附后。

7.2 保证工期的措施

7.2.1 在工程负责人的领导下，建立完善的工期掌握体系，明确各岗位的掌握职能，对

施工打算、工期进展掌握与调整，纳入业主打算治理体系中。

7.2.2 依据工期目标制定适合本工程的施工进度打算，做到科学安排，合理穿插安排， 

使各专业施工严密连接，乐观做好各工种之间合作，协调处理好各施工工序的关系。

7.2.3 加强施工进度打算检查与监视的力度；施工进度打算在执行中可变性很大，消灭

进度偏差时机很多，一旦消灭进度偏差，必需进展调整；打算调整的前提是确保施工总工期 和

各节点掌握点不变，通过分析缘由，制定相应的调整方案。

7.2.4 合理安排好各个环节施工工序、施工程序、协调好各个方面的力气和资源。

八、质量、技术治理措施

8.1 质量目标

确保检修工程交工验收一次合格率 100%。

8.2 质量治理



8.4.1. 施工前做到“四坚持”即坚持图纸会审，坚持编制施工技术文件，坚持施工交底，坚

持施工培训。

8.4.2. 特别工种做到持证上岗。

8.4.3. 施工过程中的质量掌握，在施工中把好“五关”即施工程序关，操作规程关，材料检

验关，隐蔽工程验收关，质量验收关，搞好过程掌握。

九、工作危急性分析及相应的安全技术措施

9.1 作业前，由甲方召开JSA 分析会，对作业过程进展安全分析并进展风险评估，找出全部

危急源并制定相应的措施。

9.2 施工单位监护人应经安环部业务培训，颁发监护资格证书，持证上岗。施工单位组织对

施工人员进展作业内容、作业程序及要求、作业风险与对策措施、应急方案等内容的书面交 底

，使每个人知道作业步骤，每个步骤存在的安全风险，以及相应的安全对策。作业时全过 程

视频监控，专人监护，且双方监护人员都要在现场，监护人离开，必需马上停顿作业。

9.3 全部作业人员劳保着装， 2 米以上作业正确系挂安全带。架子搭设结实，安全员、施工

员验收合格，挂合格牌，并做好周检记录。

9.4 工作前认真检查并确认所需用的一切工器具、设备及脚手架处于完好状态.使用的工机

具，进展安全检查。

9.5 检修票证齐全，涉及到其他特别作业，如登高、用电、用火作业应依据要求办理相应的

作业许可证，并确认相关人员均签字认可。

9.6 施工现场要做到文明检修，对于空油漆桶，应摆放在规定区域，尽量做到整齐划一；清出

的垃圾应准时处理；严格遵循“工完、料尽、场地清”的检修规定。

9.7 作业过程中与掌握室保持必要的通讯联系。在危及作业人员生命安康时，应马上停顿作

业，撤离至安全区域。
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