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用PC制作梯形图
(FAPT     LADDER-Ⅲ)

FAPT LADDER-Ⅲ是在W   ndows  95/98,Wndows  N  4.0,Wndows  2000环境下 

运行的FANUC PMC的顺序程序开发用的编程系统。

这一章讲述FAPT-LADDER-Ⅲ的使用方法。 

这里讲述以下内容：

●顺序程序的制作和编辑(离线功能)

●顺序程序的监视(在线功能)

这里用FAPT LADDER-Ⅲ 2.0版进行讲解。

FAPT LADDER-Ⅲ的主要功能如下。

顺序程序的制作和编辑

顺序程序PMC的传送离线功能

顺序程序的打印

顺序程序的监视

顺序程序的在线编辑

诊断功能

(信号状态显示，扫描，报警显示等)

在线功能

写入F-ROM
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功 能

输入输出设备
PM机型 在线 离线

便携软 存储功能 功能

步  
顺序 
程序 PM

磁盘机 卡

PMC-SA1 X △ 0 0 0 △

PM-SA3 × △ 0 0 0 △

PM-SA5 × △ 0 0 0 △

PMC-SB3 X △ o 0 0 △

PMC-SB4 × △ 0 0 0 0

PM-SB4(步顺序) 0 △ 0 0 0 0

PMC-SB5 X △ 0 0 0 0

PMC-SB6 × △ 0 0 0 0

PMC-SB6(步顺序) 0 △ 0 0 0 0

PMC-SB7 △ △ 0 0 0 0

PM-SG X △ 0 0 0 △

PMC-SC4 × △ 0 0 0 0

PMC-SC4(步顺序) o △ 0 0 0 0

PMC-PA3 × △ 0 0 0 0

PM-NB X △ 0 0 0 0

PMC-NB2 × △ 0 0 0 0

PMC-NB2(步顺序) 0 △ 0 0 0 0

PM-NB6 X △ 0 △ △ 0

0:可使用×:不可使用△:有条件使用
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FAPT LADDER-Ⅲ用软盘提供。按以下步骤安装到PC上。

配置规格：A08B-9210-J505#ZZ07

1.  如果有已起动的其他程序，则将其全部执行完成。

2.      把盘1(A08B-9210-J505#ZZ07-1)插入软驱。

3.   点击”起动”菜单的”指定执行文件名”。显示”指定执行文件名”对话框。

4.  在名称前输入”A \SETUP.EXE”。

5.    点击    aK      钮。 
开始安装。

6.   在”语言选择”对话框上，从日语和英语中选择所使用的语言。

系统安装

?×

请键入程序、文件夹、文档或 Internet 资源的名 
称 ，Windows 将为您打并它。

打开@):

确定       取消     浏览B)

运行

选择设置语言

从以下列表中选择安装语言.

巢语镁国

确定             取消

×
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确定 钮。

9.  阅读使用许诺合同书并同意后继续进行安装时，点击YES    (是)钮。

不同意时，点击       NO      不)钮，终止安装。

显示”欢迎”画面。

×
Webomo to the FNPT A2CER-4l Sotup prcqram.Ihrs
mr ppi

o
ngr am wll ntlallFAPILADDEH4I 3nyoun

tis stonoly toconmsndod thotyou osit all Wincows ptoQiame
bofore running theSotup srczam

rlirt  [arrs  tr  qut  Senin  and  hen  clnn  anu  nncrame  ynu    
hava unninz.Clbk Next to 2ontnue wih the Setup prCoiam.

VATNING:This  sicgram  is  pctectedEy  coryightbw  and 
intonctionoltroatoo.

Unaithorted reppducior ordstiouion ol thio progam,or ary 
portor otit nay msult in tevirecwlan:crirrinalpensbes,ond 
will hetrsAruier Inthe masnum etenlrnscihe under law

Cancel

8.  点击 NEXT (往下)钮。

显示“产品许可合同”画面。

Nex>

Sotwaro         Lacanu6         ka6rt                                                                                                    ×
Hsace road the lellowng  LoenseAgreoment  Hoct the  FAbE  DJWA  keg  b  iee 
ths  iet  of  the  ooieenenl

UCENSE AGREEMENT
Thisis snAareenenl bsteween you oc[ANUCLID fTANUC"reqordng lle Coftwers
Ptodart["the Snftwere]whirh jniieceive wir thic Agreemrnt

1.GFAHT 0FLIZENSE
[ANUC gat ysu the folowing right regarcing he Sofwsre:

phumayuse  he  SntwAn  anasingn  rmprer
2)noa0e you willuoe the Softwars uponte plural numbor of conputero.the oams
numbei o lisanao oumo ho Eoltwars oo thot of tho smpuon on which ycu wil cac tho
sulwae st adllLe ieuuiel eventhouuhysuml u use the Sullwat aitullarisuunb.
3)ncase ynt.Allise  Ihe  Snttuare  hy  Ihadng  itirtn  tempoiay  memnries  nf  piiral  mhe
o
|
t scmpueic Ihpugh the netwok,te oame number ot loenceb uce the Sotlware a

Do you occopl alhetein:sfths precedng UicenleAgrcement?f you chsose No.Cehur 
wll  rchg  Tn  ngal  FAPTISnDFR-II,youimu  Arrept  thls  aoemer

<Back.              Yet                        Mo

hot of he oomput3ts an whion vou will uiotho Softwao okoll boocumod.
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12. 确认登录信息。继续安装时，点击  YES      (是)钮。要回到”用户信息”

对话框时，点击        ND    (不)钮。

Uaar Iafcrn                                                                                      x
Pooic ortcr yout hanc ard the naro d ho o5mpcny'a  Mom
yo   vork

Ngig.               ECH

Compary:       FANUO

(3ook               Mot)               Cencc

NEXT   (往下)钮。显示”登录确认”对话框。

Registration Confirmation

You  have  provided  the  following   registiation  infomation 

Name;                        TECH

Company                    FANUC

ls  this  registation  information  correct?

Yes                          No
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Choose Destinatior.Location
Sehp waill install FAPTIADDFF⁴Il in he tolrwing folder 

1o notall to thictdidet,olck Nest

To install to a different fodei,clck Dronse ard solectanother 
fuluei

Ynucan  nrnnte  not  m  install  FaPT  IADDFR4ll  hy  dlicking 
Cancel to exitSetop

Dlestination Folder-

A\pmr\faprVaddai3                                               Browao

s  Bouk                Nexl>              Car

(VI EVV钮。

14.  点击  次入  (往下)钮。显示”选择程序文件夹”对话框。

设定放置FAPT LADDER-Ⅲ简捷版(shortcut)的程序文件夹。

标准的是“起动”菜单的”程序”-“FAPT LADDER-Ⅲ”。

Saaet      r可in Fo_dar
Gelup wil odd prcqiam ions to ths 7hscemlolde listed belor
Yuu may tupe answ fulJe nane.ur seleu.urie fiunthe mtu
FnHers lier [lirk Nest tnnnnlirn in

EicgramFddstr;

FePT   ADDFR-

Eyi:ting Foderg
FPSnN SMaFT PANFI frt Scanre
FEPTLCIEIERI
InleVdeoWirDD
Mersgoft Ofios上   
具 Neo
ThrkPaJ
winanp
winZip 
附 件

×3Ane            Nex)

×



第8页

 (往下)钮。显示“开始复制文件”对话框。

显示用于复制程序文件的信息。

进行修改时，点击  戾る (返回)钮。

16.  点击  次 入 (往下)钮，开始复制文件。

17. 完成文件复制后，显示”信息”对话框。

点击 QK    ,结束安装。

进 行 卸 载 时 . 。

把FAPT LADDER-Ⅲ卸载的方法如下。

·如果FAPT LADDER-Ⅲ正在运行过程中，则使运行结束。

· 打开”起动”菜单的”控制面版”,用”应用程序的追加和删除”

选择删去FAPT LADDER-Ⅲ。

5tart Cnjyine.Milas                                                                                     ×
tu
y

ph
ou

as
w a tnl

o
o . ehvei

n
rf
o
oimcahtai

a
n

n
g

 tar
any

o
c tpi

y
ni

n
g ctl

e
c kpDr

oa
ocrkamll

fl
y

e
o

s
u

ae  salisfeu  wih  te  sellirus,uiuk  Ned  tuleuin  cpuitug  fies

Cunert Settng

Uoct infemstiore 
TECH

ns
e:ap

ll fo
muf l

e
(N

:
adUe3

0Leu fuluen.
FAPT LADDER-III

<Dack              Nesd>                 Conc

[ANJC

afon       ttin                                                                                                                                                    ×
Srtup  is  conplets.'su  mey  rm  the  ins:alled  protan  by  dotole-dick:ag  on  the  progrsn 
thsrtctt.

道定
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● 起 动FAPT LADDER-Ⅲ

用以下操作起动FAPT LADDER-Ⅲ。

1. 点击Wndows的“起动”。

2. 选择”起动”菜单的”程序”-“FAPT LADDER-Ⅲ”文件夹。

3.  点 击“FAPT  LADDER-Ⅲ”。
起动FAPT LADDER-Ⅲ,显示打开对话框。

● 结束FAPT LADDER-Ⅲ

结束FAPT LADDER-Ⅲ的方法有以下2种。 

一点击“文件”菜单的“结束”。

一点击主窗口右上的     (关闭钮)。

起动和结束

FAP   了 LADD         一   重

PT          Ls0P-1I
ann- 台 - 3 5   arstor    2.n

lopyriphle.7000和UUL

FANUC
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● 窗口名称

FAPT LADDER-Ⅲ显示的窗口名称如下。 
在主窗口中显示多个子窗口。

窗口的名称与功能

主窗口

FAFT             IuIR-

EditE                      Di                D                 Toc      T)Wirdow0)Fe.pQ0

编辑工具栏

Symbol
子窗口

R0250.

Symbol   comment 
VO Module
Message

adder
LEVEL1
LEVEL2 P9091

Sub-program 
P0001

□ Collective Display 
UserFolder

1 Help         2rae      3Dowm S

Yunctiona   Instruetisn

软键

All cleer

标准

状态栏

工具栏选项栏

子窗口

Replace

PMZ-Sk3;R43

ddre

9091 B0250.4

002

LCG1

北

Lc

In

001

rt
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主菜单 主要功能

文件
进行程序的制作，与存储卡和软盘间的数据输入输出、 
程序的打印等。

编辑 进行编辑操作、检索、跳转等

显示 切换工具栏和软键的显示与不显示

诊断
显示PMC信号状态、PM参数、信号扫描等的诊断画面

梯形图
进行在线/离线的切换、监视/编辑的切换

工具
进行助记形式变换、与FAPT LADDER-Ⅱ的文件变换、 
编译、与PMC的通信等

窗 口 进行操作窗口的选择、窗口的排列

帮助 显示主题的检索、帮助、版本信息

● LAD文件

FAPT LADDER-Ⅲ的顺序程序，在程序名LAD的文件中储存了所有数据。

分  类 种  类 备  注

系统参数 设定计数器的数值形式等

标题数据
设定顺序程序的名称和 
版数等

符号/注释 信号名和说明

信息数据 信息字符串

I/0分配数据 I/0 Li nk分配数据

I/0分配注释 I/0分配的主时

顺序程序 程序本体

源程序

网格注释 程序上附加的注释

目标码 存储卡形式数据
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分类 文件名

主侧PM PM0000.LAD~ PMC0009.LAD

装料器控制PMC PMC1000.LAD~ PMC1009.LAD

在有在线程序文件的情况下，不打开程序进行通信时，只要有与PMC侧的程序 
一致的在线程序文件，就将其打开。

这样，就不需要多次从PMC读取程序。 

在线程序文件数量最多为10。
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● 重新打开程序

对重新打开顺序程序的方法进行讲述。

1.   点 击FAPT  LADDER-Ⅲ的”文件”菜单的”重新制作程序”。

显示”重新制作程序”对话框。

2.  在”程序名”上输入程序名。 

田 后 缀LAD可以省略。

没有默认的文件夹时，点击参  照 (VIEWV钮，选择文件夹。

3.   在 ”PMC 品种”下拉式列表框上选择使用的PMC的品种。

4.  在 PM-NB,NB6  上使用第3级梯形图时，打开”第3级梯形图”校验框。

5.   使 用I/O  Link的双通道功能时，打开”I/O  Link点数扩展”的校验框。

打开程序

New Progra
New Progr am

Nomc

rHC   Tyy

□ 止VE3 Fro世轴0sm  

1/0  Lir山 epansio   

确定

Channel

帮助取消

×
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按 确定  钮，重新制作程序。

要 终 止 制 作 新 程 序 时 , 点キャンセル   (删除)钮。

用状态栏确认所选择的PMC 品种。

·  打开既有程序

用以下操作打开已制作的程序。

1.  点 击FAPT LACER-Ⅲ的”文件”菜单的”打开程序”。

显示”程序清单”对话框。

终止操作时,点击   キャンセル   (删除)钮。

显示”打开文件”对话框。

打开

查找药围(I):

ENG
JPX
Lad

msg
Rn;       标雅 

客 0i-t

打开Q

取消

输入”文件名”,点击   打開  (打开)钮。

文件名
文件类型T):  FAPT    Ladder    Files   (0.LAD)

daiyd0  
ziyang 
实验室

1adder3

?」×

安 盐 城
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在”请指定进行输入的文件”字段上，指定复制原件的LAD文件。

按 次     (往下)钮。

Tpat/E
clt        impowt        i1.typ

uw                     观     amOu
Memorr-eard    Format    le
ROH   Pe     Fil.

licer F11色

步                   职消         带助

选 择“FAPT LADDER-Ⅲ文 件 ” ,按   次 入  (往下)钮。

·

mnar+/Fupnut

uyuv.ly  yurt  1u  nunu  (.LAD)

wuLr.UUU

取
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点击 完 了 钮。

进行输入时，正在编辑中的程序的内容将会被改写，所以将显示以下信息。

需要改写时，点击 はU  (是)钮。

FAPT           LADDER-II                                                    冈

mshlfr.LAD Modify.Save Progran

是(Y)                    否Q)

2
日

2
因

veUat
Yrocram Solaat

na+        1

四
iue
y stem Paraneter

Mescage
ymhnirCammrnqi 
yo   Mudule

☑Net   Comment(000) 
D40ption Filc
因Memnry Card

Uuri1u

A11                Iw,Pi1

确定

TaAAe-nisgram 

ILrEVFEIL21

Sub Yrogr am
四P1(#IA)

.Sub  Yr@

即消       帮防
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离线编辑 在与PMC不通信的状态下编辑程序

在线编辑
在与PMC通信的同时进行程序编辑和监视

● 离线方式和在线方式

在FAPT LADDER-Ⅲ上有离线方式和在线方式2种。

方式 准 备

离线
编辑器方式处于在线时，点击选项栏的”梯形图” 
-“离线/在线”并切换到离线方式。

在 线

(1)用RS-232-C电缆连接PC和PM(CNO)。

(2)编辑器方式处于离线时，点击选项栏的 
“梯形图”- “离线/在线”并切换到在
线方式。

田 连 接PC和PM(aND)的电缆是专用电缆。

在线方式时，如果PC侧与PMC侧的顺序程序不一致，就不能进行编辑或监视。

这时，就要进行顺序程序的装入和存储的操作，以使PC 与PM 的顺序 

程序一致。

追加第3级程序，可在离线方式下操作。在”程序清单”对话框上点击鼠标器 
右键，由弹出式菜单点击”追加LEVEL3”。
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用以下操作编辑含有程序的名称和版本等项目的标题。

1.   显示”程序清单”对话框。    ProE  Litt                 ×
E:1PMC\FAPTVladder3\0i     标 准 .LA[

Title
System parameter 
Symbol comment   
yO Module
Message
Ladder

LEVEL1
LEVEL2

白□ Sub-program
P0001

Collective Display
User Folder

双击”标题”栏。
显示“编辑标题”对话框。

Edit Title

Machine Tool Builder Name

Machine Tool Name 

PHC a NC Name

PMC Progr am No 

Edition  No.

Progr am Dr awing No  

Date 0f Progr amming 

Program Desigmed By 

pO Yritten By

Remarks

离线功能

编辑标题

E      W--FAUO

BEIJING---FANUC 
DI-A  SA1/SA3   

01

2001/11/03

LI JIANWEI

LI JIAN WEI

JUST FOR DEMO
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项目 最多字符数 备 注

机床厂名 32

机床名 32

CNC/PMC种类 32

程序号 4

版本号 2

显示在CNC系统 

配置画面上

程序图号 32

制作年月日 16

制作者 32

ROM制作者 32

注释 32 程序的标题
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1. 双击”程序清单”的”系统参数”。
显示”设定系统参数”对话框。

四Edit  Sy=temPcrdmcter

Counter Dato Type                 GBINARY
Ladder Exeg

Lengoage Eted Ratio 

Langze Origin

PSO 0perator Punel

Key Address 

1ED Address

Key Bit Image Addres  

LZD Bit Image Aldress

从”二进制”和“BCD”  中选择”计数器数据形式”。

3. 使 用FS0 用机床操作盘时，打开“FS0 操作盘”的检查，用输入输出 

设定所使用的地址。

设定系统参数

C BCI

(
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田符号和注释可在编程器方式为离线时进行编辑。

符号和注释有以下几种。

名  称 功  能 显示例

符号
附加在接点、线圈等 
上面，取代PM地址
而使用的字符串

INPUT 
+ 上

继电器注释

附加在接点和线圈上 

说明PMC地址的内容  

的字符串

X0.0    Y0.0
O—

D0OR     WARNING 
INTERLOCK LAMP

线圈注释
附加在线圈上，说明线 
圈内容的字符串

Y0.0
—O+COIL COMMENT

可在符号和注释上使用的字符如下。

项  目 符 号 继电器注释 线圈注释

ASCI O O O

假名汉字 × O O

可使 
用的 
字符

半角假名 × O O

最多字符数(字节) 16(注 16 30

最多登录个数 20,000

双重定义 × O O

口定义符号超过6字符时，在PM画面上将不能显示符号。 
通常，符号控制在6字符以内，并且梯形图右侧的说明 
使用对继电器的注释。

定 义 符 号               
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新規登録

項  目 操  作

工具栏 按新登录钮    N

选项栏 点击主窗口的“编辑”、“新登录”

上下文菜单
点击鼠标器的右键，选择上下文菜单的 
“ 新 登 录 ”

显示“新登录”对话框。

Kew listA                                                                                                                               ×

2diress             Symbel                              Rs”syCannent                 fci]7anr  ent

OK                  Canecl

输入“地址”(必须)、“符号”、“继电器注释”、“线圈注释”。

按             钮，登录已输入的数据、符号/注释。

DDER -III-Symbo1           Comment           Rditing

FileF)   Edit (E)   View    V     Diagmose     ①)    Ladder (L)ToolT)Window M)Help OH)

END1

l     Comment     Editing

Address
F0045.7
F0060.0  
F0060.1  
F0065.0  
F0065.1  
F0066.1 
F0072.0  
F0072.1  
F0072.2

1  Help      2           3              4                  5                           8                  9

旦×  0i 标准

重复这种操作，登录多个符号。

按               (取消)钮，关闭“新登录”对话框。

Symbol
ORARA
EREND 
ESEND 
RGSPP
RGSPM 
RTPT   
0UT0
0UT1
0UT2

*134
*135 
*136   
*137 
*138 
*139   
*140
*141

ンセル   

RelayComment CoilComment
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Svmbol   Coment   Fd:ting

Mo     ddres5 Synbsl R:layC3mm(n: CoilConment

+2
*3
*4
*5
*6
*7
*8
*9
*10   
*1:   
*12   
*13   
*14   
*15   
*16   
* 1” 
*18   
*19   
*20   
*2:   
*22   
*23   
*24

X0001. 
X0004. 
X0004. 
X0004. 
X0004. 
X0004. 
X0004. 
X0004. 
X0005. 
X0005. 
X0005. 
X0005. 
X0005. 
X0005. 
X0005.
X0005. 
X0006. 
X0006. 
X0006. 
X0006. 
X0006. 
X0006. 
X0006. 
X0006.

5YMB0L 434/434      COIL COMMENT 473/473

五 Progr an  List
E:\PMC\FAPTVladder3\0i标准.LA[ 

Title
System  parameter 
Symbol  comment   
V0 Module
Message

白  Ladder
LEVEL1
LEVEL2
Sub-program 

P0001
Collective  Display 

User Folder

4
0
1
2
3
4
5
7
0
1
2
3
4
5
6

7
0
1
2
3
4
5
6
7

EI
AU10.K 
EDIT.K 
MDI.K  
RWI.K  
SBE.K  
BD1.K

SRF.K 
MLK.K 
DRF.K 
AFL.K

*3F.X 
SI.K

ZRE.K 
JDG.K 
INC.K 
HNI.K
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 键可显示输入字段。

2.       修改符号或注释，按[ Enter      键。

终止修改作业时，按 Esc   键。

3.   确认“符号/注释”对话框的内容已修改。

PAPT LADDER -III-Smbol Coment Fditing
FileF)  Edit(E)  View  V  Diagmose  ①)Ladder  L)ToolT)Window  )Help  Q0

END1

Symbol   Commeat   Editing

Address
F0045.7  
F0060.0 
F0060.1  
F0065.0  
F0065.1 
F0066.1 
F0072.0  
F0072.1  
F0072.2

1 Help    2                         4         5         6           7                8       9

旦×

Symbol 
ORARA  
EREND
ESEND
RGSPP 
RGSPM 
RTPT   
0UTO   
0UT1   
0UT2

No
*133 
*134 
*135 
*136 
*137 
*138 
*139 
*140
*141

RelayComment

定点结束

CoilComment

标准

0
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使用I/0   Link功能时，必须设定与I/0   Link连接的I/0 模块的输入输出信号 
的地址(X,Y)。

1. 双击“程序清单”对话框的 “I/0模块”。
显示“编辑I/0 模块”对话框。

双击进行设定的地址。

0K     钮，进行分配。

分 配 1 / 0  L i n k 的 地 址            

APT          LADDER-III-Edit          I/0          Module

File (F)   Edit   (E) View    V)Diagmose    D)     Ladder       (L)Tool(T)WindowW)Help       QH)

ID1

Edit  I/0  Module

Address
X0000
X0001  
X0002 
X0003 
X0004

n

Help

0i 标准             PMC-SA3/R

Modu
0C02I  
0C02I 
0C02I 
0C02I 
0C02I  
nrn2T

Base
0
0
0
0
0
n

Group
0
0
0
0

01
01
01
01

CommentS.
01

01

显示“设定模块”对话框。
cdu1:

Modal kIrput]Ncdal λIseapt|nodcl B Cou.eetim Lit|1=aort

npvt/Jutput   b
二XC/Yewa  FS04λ

/Tcum    F323
的     5     0     2

2xC,Fcwa       0C33I
?2>ratim mm1T
D==entr&aD31
Da₂4ntrs CMD3I
Ns-entra1MAT
D.:mtx 0M12I
Da24ntrs CMI3I
Ns*entra0M14T

Conncnt

UA                     -2neel               1elp

3.  选择模块的种类和I/0   Link上的组号等。

Irjut   s?  octput   
Ir rut     tut   a 

Lapyt 32 6     b
17    hy-ee 
3 bytes  
6     bytas
912 hbyt

e
ssr

13 b7.ar

Tnput  
Input 
Irput

p
nt
ut

IaputThpu114  hz  ee

S

按
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模块 备注模块名
输入 输出

ID32A 
ID32B

4
4

非隔离型DC输入

ID16C 
ID16D 
ID32E 
ID32F

2
2
4
4

隔离型DC输入

IA16G 2 非隔离型AC输入

OD08C 
OD08D 
OD16C 
OD16D 
OD32C 
OD32D

1
1
2
2
4
4

隔离型DC输出

OA05E 
OA08E

1
1

AC输出(～240V)

OA12F 2 AC输出(～120V)

OR08G 
OR16G

1
2

继电器输出

AD04A 8 模拟输入

DA02A 4

I/O Unit-A

模拟输出

#n N n N:1～10字节长

## 4 4
I/O Unit-B

上电状态

FS04A 
FS08A

4
8

4
8

CNC装置
Power Mate,

FS0等

OC01I 
OC010 
OC02I 
OC020 
OC03I 
OC030

8

16

32

8

16

32

· 分线盘用连接装置
· 机床操作盘接口装置 
· CNC装置等

/n 
/n

n
n

专用模块 一

CM16I
CM080

16
- 8

分线盘用I/0模块 —

据长度数
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按以下步骤登录信息字符串。

1.    双击“程序清单”对话框的“信息”。

信息号1000号位是报警信息。 
信息号2000号位是操作者信息。

使用[ VIEW  钮或  漢 钮时，可以找出在CNC上可能不能 
显示的字符。

登 录 信 息 字 符 串               

显示“编辑信息”对话框。

FAPT  LADDER-III-Message  Editing                                                                                                              ×
File (E)  Edit     CE)ViewV)Diagnose     ①)  Ladder   (L)Tool   T)Window   W)Help  QH0

END1

Editing
OIR    Search                     REP    REP    Replace                    C0                                     A0.0

LC    ALL                                                              DE                      HP

A0.0                 EASE   CLOSET   E  DOOR
2     A0.1

3           A0.2
4                     A0.3
5           A0.4
6           A0.5
7           A0.6
8     A0.7

1 Help                     3 Find    4Replac   5 Code                      7 View

旦   0i  标准

把信息号和信息字符串输入所希望的地址。
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口

曰

●选择进行编辑的程序

按以下步骤显示编辑顺序程序的程序。

点击选项栏的“显示”- “程序清单”,显示“程序清单”对话框。 

Program  List                                 ×
E:\PMC\FAPT\ladder3\0i标准.LA[ 

Tille
System parameter 
Symbol comment   
V0 Module
Message
Ladder

LEVEL1 
LEVEL2
Sub-program 

P0001
Cnllective Display 

User Folder

程序名左侧的    表示是梯形图形式程序， S     表示是
步序形式程序。

2.  用以下2种方法显示梯形图编辑画面。 

一双击要编辑的程序

一选择要编辑的程序，随后按 Enter|    键 或   F10    

显示如下所示的“梯形图编辑画面”。

编 辑 顺 序 程 序               

1.
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修改钮
梯形图程序名

LEVEL2

Resize

R0200.0

3EKP

R0200.0
拉远钮

3EKP

X0004.5

BDT.X

Insert
插入钮

X0004.5
001

mm
置换钮

故障状态

地址显示形式

检索钮

x
Addregsg   Symbol

60046.1

3BK

20004,4
显示窗

3EK.L

R0200.2

BDTP

全删除钮

Replace             All clear
R0200.2

编辑窗

BDTP

0ver
Column:4

输入方式

 (拉近)钮或  ズームアウト  
到清晰易见的尺寸。

●打开  アドレス表示形式 (地址显示形式)下拉式列表框，选择地址和符号 
的显示形式。

显示网格[总网格数]         梯形图方式

B0200.3

BDTR

60046,1

3EK

60046.1

3EK

Line:2

拉近钮

Edit

R0200

(拉远)钮，把梯形图调整
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 (全删除)钮，删除编辑窗的内容。

●修改网格时

双击“显示窗”中进行修改的网格。 
把选好的网格复制到编辑窗。

在显示窗把光标移到进行修改的网格上，并按[ Enter    键， 
就可在编辑窗中进行复制。

1.   在“编辑窗”中把光标移到要输入元素的位置上。

EVMI2

Address    &Symbol

G0046.

3BK

20004.4

3EK.L

Replace              Al1 clear
R0200.2

001
BT mP

Line:1 Column:2                  Edit

Resize   跑
B0200.0

3EKP

Insert

0ver

G0046.1

X0004.5

G0046.1B0200.0

BDT.x

3EKP 3BK

3EK
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Bt               Ctrl+
GoPY             CtrlC
Pasts           Ctrl+V

lnsert 
Delete

北 K I I
北 RD.NOT 

WRT

0

R-
朋

WBT,NOT

HorizontalLink 
Vertical 1,ank

SET
RESET
Fuctiun

5 
Shift+F5

F6 

SlufuIFO
F7

HH 
Shift+F7  
Shift+F8

F9

x0004.5 Proparty

Resize               Address &Symbol

Insert             Beplece           Al1  clear

E:E-6097    ADDRESS    NOT    DET  Line:1       Column:2                      Edit          0ver
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北 RD                                         F5

Select  function

上unction:
1   DND1

Cancel
Surt

6  Num  ber 

C Name

功能命令的显示顺序可以用选择钮“号”和“名称”进行调整。

m  追加插入元素时，用弹出式菜单点“插入”。

LEVEL2

Resize               Address &Symbol

001

B0200

3EBXP

R0200.0

3EXP

50046.1

3EK

G0046.1

SEK

Insert             Replace           Al1 clear
X0004.5

BUT'X

R0200.3

BUTk Cut   
Copy
Paste

Ctrl+X 
Ctrl+0
Ctrl+V

Insert 
Delete

非RD.NOT         Shift+F5
O WRT                                                     F6

0-WRT.NOT                             Shift+F6
→Horirontal    Link         F7
L Vertical Link          F8 
-  -S SET                                      Shift+F7 
R RESET                                 Shift+F8
围 Function                     F9

R0200.3  Property

Line
Element
Net domment
ewpsg

G00

3BK

3BK.L

R02

BITP

Ctrl+Enter 
Ctrl+E

点击“行”或“元素”时，原来的元素即移到下方或右方。

OK
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键，显示输入信号的符号或地址的文本框。 

输入符号或地址后按  Enter   键 。

AdJd             e

R0220               G0045.1                                                                                                                                         20004.

Insert             Reriece          A11 clcar
0

c

I,

RD.N07                   Sh.ft-F5
WK.                                             16

0

VerticA11.isk                F8 
8- SE?                  Sh.ft-F7

RRSHT                             SK.ft-78   
性 runex:on           ro

30200.0   Cr overty

WR” NmT                       Sh ft-F6
Hor1zontal    -1n           F?

E1

LEVEL2

Resize              Address &Symbol

G00

3EK

3BK.L

Insert
00.2

001

ITP

0ver

B0200.0

3BNP

B0200.0

3E

G0046.1

3EX

G0046.1

3EK

E:E-6097       ADDRESS       H0T        DET  Line:1       Column:2                      Edit

Feplace           AII qlear
X0004.5           f4.5
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在“显示窗”上显示指示插入部位的符号“>”或指示置换部位的符
号“

Resize          Address &Symbol
B0200.0

3BKP

R0200.0

3BKP

X0004.5

BTT.K

Insert              Replace           Al1 clear
X0004.5

001
Bor'X

Net;00019-00020    [118]        Edit             0ver

6.  确认插入或置换部位，按[ 実行 (执行)钮。

F0002.5

程

G0046.1

G0046.1

R0200.

F0002.5

Y0004

3EK.L

EDTP

SBK

3EK

3EK

G00

1

          钮。
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简捷键 功能

[F2] 换窗(显示窗/编辑窗)

[F3] 检索下一个(向下方向)

[Shift]+[F3] 检索下一个(向上方向)

[F5] 一

[Shift]+[F5]

[F6]

[Shift ]+[F6]

[F7] —(横线)

[F8] (竖线)

[F9] 功能命令

[Shift]+[F7]

[Shift]+[F8]

[Ctrl]+[Enter] 插入线条

[Ctrl]+[E] 插入元素

[Delete ] 清除元素

[Ctrl]+[C] 编辑-复制

[Ctrl]+[F] 编辑-检索

[Ctrl]+[G] 跳到编辑-指定网格号

[Ctrl]+[V] 编辑-粘贴

[Ctrl]+[X] 编辑-剪取

[Ctrl]+[Z] 复位

[Home ] 显示左端
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简捷键 功能

[End] 显示右端

[Ctrl]+[Home ] 跳到开头

[Ctrl]+[End] 跳到末尾

[Ctrl]+[个] 跳到上一个网格

[Ctrl]+[1] 跳到下一个网格

[Ctrl]+[PageUp] 跳到下一页

[Ctrl]+[PageDown] 跳到上一页
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-Froer  am
Edit(E)    ViewV              ose D)  Ladder  (L)Tool  T)Window  (W)Help  H)

END1

E:\PMC\FAPTYladder3|0i 标准.LAD 

Title
System  parameter 
Symbol comment
yO Module 
Message

0pen           F10

Symbol               F3  
Relay Comment F4

Add sub-progr am       F9

3 Symbo   4  R-Com                                                                                   9 Ada sh

标准

Add sub-progran

sub-program

Kind of Ladder

Symbol

RelayComment

OK

P

Ladder

Cancel
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FAPT  LADDER-III-P0001                                                                                                           ×
Edit (E)   View V)   Diagmose   ①)Ladder   (L)ToolT)Window   W)Help   Q0

Address  &Symbol

Feplace                Al1     clear

1 Help                 3 Dow

标准
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以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。

如要下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/438006036021006122

https://d.book118.com/438006036021006122
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