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刚昌

本标准按照 GB厅川－2009 《标准化工作导则 第 l 部分 ：标准的结构和编写》给出的规则

起草。

本标准代替 SY厅 6 1 17-2010 《石油修井机使用与维护》。

本标准与 SY!T 6117-2010 相比，主要变化如下：

一一对标准的结构进行了调整 z

一一一修改了规范性引用文件中废止或被代替的标准 ；

一一增加了钻机和修井机的安装、调试部分的内容；

一一增加了石油钻机使用与维护的内容 ：

一一修改了石油修井机使用与维护的内容 ：

一－一修改了附录 z

一一修改了原标准内容中存在的其他错误。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
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本标准起草单位 ： 南阳二机石油装备（集团）有限公司、 宝鸡石油机械有限责任公司、渤海钻探

国际工程公司、中原特种车辆有限公司、中石化河南石油工程公司井下作业公司、四川宏华石油设备

有限公司、 兰州兰石集团有限公司。
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石油钻机和修井机使用与维护

1 范围

本标准规定了石油钻机和修井机在作业现场使用与维护的总则、使用要求、搅护要求，以及拆

装、运输（移运）和贮存要求。

本标准适用于 GB厅23505 中定义的陆地石油钻机和修井机。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注门朗的版本适用于本文

件。儿是不注日期的叶}fl文件，其最新版本（包插所有的修改单）适用于本文件。

GB 7258 机动车运行安全技术条件

GB厅 19832 右油天然气工业钻井和来前11提升设备的检验、维护、修理和改造

GB厅 23505 石油钻机和修井机

GB厅 30216 1巨装钻机

SY厅 5030 石油天然气工业柴油机

SY厅 5225 石油天然气钻井、开发、储运防火防艇安全生产技术规程

SY厅 5466 钻前工程及井场布置技术要求

SY厅 5532 石油钻井有1修井用绞车

SY厅 5595 油田链条和链轮

SY厅5727 井下作业安全规稳

SY厅5964 钻井井蛇装置组合配套、安装调试与维护

SY厅6223 钻井液净化设备配套、 安装、使用和维护

SY厅 6228 油气井及修井作业职业安全的推荐作法

SY厅6270 石油钻来高压管汇的使用、维护、维修 与检测

SY厅 6326 石油钻机和修井机井架底座承载能力检测评定方法及分级规范

SY厅 6367 钻井设备的检验、维护、修理和l修复程序

SY厅 6408 钻井和修井井架、底座的检查、维护、｛费用与使用

SY厅 6586 石油钻机现场安装及检验

SY厅 6666 石油天然气工业用钢丝绳的选用和维护的推荐作法

SY厅 6870 石油钻机顶部驱动装置安装、调试与维护

SY厅 10041 石油设施电气设备安装一级一类和二类区域划分的推荐作法

3 总则

3.1 钻机和修井机的技术文件应齐全， 使用前应检在。

3.2 用户应根据相关法仲、法规、标准以及钻机和修井机相关技术文件的要求，制定适用的现场操
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作规程。

3.3 钻机和修井机的操作与维护人员应经过技术情训，仔细阅读设备配套的相关技术文件，熟悉产

品细节，还应具备相应的安全跺作知识和技能。

3.4 钻机和修井机的使用与维护应满足国家或行业健戚、安全、环保的相关规定．钻井以及试油

（气）和井下作业的安全生产技术规程按照 SYff 5225 相关要求执行。钻井和修井以及与井场作业有

关的特种作业的安全推荐做法按照 SY厅6228 的相关要求执行。

3.5 钻机和惨井机使用与维护遵循的安全准则应按附录 A 执行。

3.6 钻机和修井机在使用 ｜而宜按附录B 要求的项曰进行检查并记录．检查和使用过程中发现问题应

及时处理。

3.7 钻机和修井机的使用与维护！茧，按照产品的相关技术文件的规定执行。

3.8 作业过程中的工作载荷不应超过钻机和修井机的技术参数及各部件技术参数的规定缸。

3.9 出现下述情况之一，钻机和修井机应停止相关作业 ：

a）环境因素发生较大变化，大于技术文件规定值，不满足使用要求。

b）井架与提升系统布在使用缺陷。

c）气控系统、液压系统、电气系统控制失灵歧不nf靠。

d）绞车刹车系统不~活，刹车副出现打滑。

的天车防碰装置失灵或设；吃不准确。

f) 其他设备技术文件规定的切要停止作业的条件。

g）设备出现的其他异常悄悦。

3.10 钻机和修井机润滑油（脂）的选用及润滑操作应符代相关技术文件的要求。

4 使用要求

4.1 对作业井场的要求

4.1.1 井场选择、井位、井场方向、井场大门方向、井场而积确定、井场基础选型与布置应符合 SY，厅 5466

的要求。

4. 1.2 钻机和修井机作业月二场基础地面应平整开阔，以并U为中心，且以不小于 1.2 倍井架总高度为

半径的范围内，无高压线、房.，，在建筑等影响钻机和l修井机作业及安全的障碍物；安放底庭、井架基础

及原载附件的区域，地面承载能力不应小于相关技术文件的要求：井口至井场边缘的坡度为 0.5% ～

1.0%，以便于排水。

4.1.3 钻机和修井机配套有绷绳井架时，其井场绷绳地锚的布置形式与承载能力应符合产品技术文件

的要求。

4.2 安装

4.2. l -Tti机和修井机安装时的安全要求应按照 SYff 6586-20 1 4 中 4.3 的要求执行。

4.2.2 钻机和修井机的安装通用要求应按照 SYff 6586 2014 中 5. 1 的要求执行．

4.2.3 钻机和修井机各部分设备的安装应按照 SY厅6586 20 1 4 中 5.2 和 5.3 的要求执行．

4.2.4 万向联轴器的花键套踹宜作为动力输入端。

4.2.S 钻井用钢丝绳的穿绕安装应按照 SY厅6666 的柑关要求执行。

4.3 井架 （底座） 起升

4.3.1 起升前的准备：

l 
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a）对于设有配重水箱的钻机，井架（底座）起放前， 应按技术文件的要求向配盘水箱内加水。

b）井架起升前，吊销I平衡配垂块应移至最低位置，以｜坊起升过程中配ffi:块落下产＇4::冲击。

c）井架、底座起放作业时，其上不得有必；洛物，所有紧固件及安装附件应去泼可靠无松动。

d）对于钢丝绳起放井架，植体起放时， 二层合报台应翻起，并固定可扭， 二层台不应作为井架

的支撑。

e）采用钢丝绳仰缩仁节井架时，伸缩作业前应•J:l'.先检查钢丝绳，与井架间应Ji:.挂蹭现象。

f) 对于自行式及拖挂式钻机和修井机：

I ）井架起升前应按照技术文件的要求挂合液压油泵，操纵液压支腿腔：M阀将整机i周平， 并

使各轮胎低于可承受的负载，用锁紧螺母锁定文腿。 如有辅助机械义而且， 应调整辅助机

械支腿使其受力并锁紧。

2）液压支腿将主机调平后，方可进行井架的;m放、伸缩作业。

g）对于有绷纯井架，井架起升前应检查井架绷till的安装型式和尺 ·1» 应符合阳关技术文件的要

求。绷绳端部应装套环，绳卡数目不少于三个。安装时应使绳卡鞍座拍在主绳上， U 形螺栓

扣在短绳上．绷绳头允许采用扣压式或巴氏合金洗iti方式。

4.3.2 井架、底座的起放、伸缩操作应按相关技术文件的要求执行。

4.3.3 井架（及庭座）起升后，采用非梳杆井架时，夭车滑轮组中心和1转盘中心偏移量应小于

20rnrn z 采用梳杆井架时，天可Z滑轮组中心和转盘中心偏移量应小干 40rnrn 。

4.4 调试和检查

4.4.1 钻机和修井机安装后， 应进行设备的调试和检验．

4.4.2 调试前的准备：

a）钻机和修井机各部件（包括柴油机、发电机组、空压机、钻机的传动系统、各工作饥等）应

按各自技术文件的要求加注润滑油（脂）、燃油、 i皮压油及循环岭却水窍，使其达到启动、运

转的条件。

b）所有控制、操作手柄均应处于初始位置（按技术文件要求）。

c）检查各旋转件与其护盟及先体等应无干涉现象。

d）检查各管线接头、管央，各金属结构件连接螺栓、销子，传动机组、工作机与民座的连接蝶

栓、压板等， 应连接、固定可靠。

e）检查电气系统及监苗系统应连接、接地可掘。

f) 检查调整压缩空气、液压油、润滑油、 冷圭111.1<等各系统的压力应在技术文仲要求的范围内。

4.4.3 钻机和修井机调试时应注意以下内容 ：

a）动力系统（柴油机、发电机组）调试前，应先调试:tt配套的燃油系统、气W'i、系统（或蓄电池）

等，应工作正常．

的各传动系统零部件应工作正常，绞车刹车系统J•V.T作正常。

c）电控系统应连接正确 ， 各用电设备应控制l正确， 工作正常。

d）液压系统、气位系统应压力正确，操作正常。

e）顶驱的高、低优限位装置应正确安装，电气系统控制正常，各项参数也示正确 ‘各项功能正

常。
f) 钻井仪表及电手防碰等设备应根据钻机和修:Jf机的实际参数进行设置. .H.所显示的参数应正

确。

g）液压大钳、手动It\牵｜！非应正确安装，尼纯连接 n尸缸，长度合适。

4.4.4 设备的调试和检验应按本标准及 SY厅 6586 平II相关技术文件的要求进行。
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4.4.S 所有设备调试完毕并检验合格后，方口I进行钻修井作业。

4.5 使用

4.5.1 动力系统的使用

4.5.l.1 发动机应空载启动，启动后待7](温、 i由温、油压正常后，才可进入正常作业．

4.5. l .2 应按技术文件的要求1ti1发动机散热器内加注适宜的防冻i度。

4.5.1.3 柴油机的使用与维护可按照 SY厅 5030 的相关内容执行。

4.5.1.4 对于新的或长期存放的发电机组，应对绕组绝珠、接线等进行检查．确认合格后方可投入正

常；使用。

4.5.1.S 柴油机、燃气机、在电机组及变压器等凡有铅封之处，不应自行拆除。

4.5.1.6 动力系统的使用l；在按照相关技术文件的要求执行。

4丘2 井架及底座的使用

4.5.2.1 钻井和修井井架、底腔的使用应按照 SYff 6408 及相关技术文件的要求执行．

4.5.2.2 钻机和修井机工作时，应缓慢加载和卸载，防止对井架产生过大的冲击载荷，在最大钩载下

连续工作时间不应超过 30s，以免造成井架的永久变形和其他损伤．

4.5.2.3 对于定位在液压阴平底血上的井架．井架在竖立状态时，如需调整大钩巾心与井口中心的相

对位监，应将井架缩回放倒后调整，不应通过直接调整底盘水平的方法来调整。

4点2.4 作业过程中，若发生井架失稳、失衡等异常现象， Jill.立即停止作业，查明故障原因并排除．

4.5.2.S 对于有绷绳跪杆式并架：

a）处于工作状态的井架，顶期风速大于 38.6m/s lJ.t应提前检查绷绳与地锚的连接，应牢固可靠。

b）在解卡作业前或钩就可能达到钻机和修井机的故大钩载时，应重新检查地而绷绳、车上绷绳，

其连接应牢固，纯卡应市新上紧，并重新调整绷纯预紧力。

c）井架绷绳应按照 SYff 5727 的要求执行。

4.5.2.6 对于液压缸伸缩的多节井架，使用过程中注意检查井架上下体重合段间隙反井架扶正器与伸

缩缸活塞杆间隙，应符合 GBff 302 1 6 的要求。

4丘3 机械传动系统的使用

4.5.3.1 齿轮传动 ：

a）齿轮箱在正常情况 F （常温 20℃）连续运转时，其轴承外壳温升不应超过 40℃， 最高温度不

大于 80℃．当混升或最高温度超过允许值时，应及时停机检修或采取有效的拍·施降温。

b ） 齿轮箱的传动应平稳，正常工况下噪声不应跑过 85dB （八）。发现有异常响声时，应及时停

机处理。

4.5.3.2 链传动 ： 应运转平稳，无异常响声，润滑良好。

4.5.3.3 带传动 ：

a）避免 V 带接触酸、碱、油等腐蚀性物质，防止“光暴晒。

b）不同型号、不同新旧的 V 带不得同组使用，不能随意减少 V带根数。

4.5.4 绞车的使用

4.5.4.1 对于绞车为电驱动的钻机和修井机，电机启动前，应首先启动风机和油泵运转．再启动主电

机工作。

'1 



4.5.4.2 对于机械换朽的绞车，应停车换挡。

4.5.4.3 在起钻作业中，应根据钩载合理选用绞车提升j崽肢。

4.5.4.4 绞车刹车系统应按照 SY厅 5727 的要求执行。

4.5.4.S 在操作绞车时，操作应平稳，除紧急情况外，不应使用紧急刹车。

SY厅 6117-2016

4.5.4.6 液简轴上铀向离合器摩擦片的调整间隙为 l mm ～ 2 mm，而且在充气或放气时离合器能迅速

结合或脱开。应防止离合器的摩擦片沾染油污导致离合器打滑。

4.5.4.7 对于装有辅助刹军的钻机和修井机，若工作钩载达到最大钩载的二分之一时， 应在下放管柱

iW使用辅助刹车。禁止在下放管柱中途突然挂合辅助刹车。

4.5.4.8 绞车内循环水冷却系统：

a）绞车内循环冷却系统所用怜却水应是清洁的软化水。

b）开始工作日J， 应先将冷却系统的水泵打开 s 脱开刹车后， 应继续循环岭占1J7）＜至少 !Ornin 后，

再关闭71<泵。

c）环境温度低于 O℃时．冷却水箱应加防冻液．

d ） 钻机和修:tt-机停用时， 应将水箱里的水及时放尽。

4.5.S 钢丝绳的使用

钢丝绳的现场搬运、穿统安装、捆扎、 绳卡安装、情轮纯槽测量、钻井用钢丝纯的评价、倒换与

切除应按照 SY厅 6666 的要求执行。

4.5.6 游吊设备的使用

4.5.6.1 顶部驱动装究的使用和维护应按照 SY厅 6870 的相关内容执行．

4.5.6.2 起下作业前， 应检查大钩副钩的钩口锁紧臂， 应可靠锁紧 ； 旋转作业前应检查主钩钩口的安

全锁紧臂，应可靠锁紧。

4点6.3 工作期间应注意观察游车、大钩、游军大钩、顶驱及水龙头的工作情况， 应运转平稳。如果

出现异常情况，应立即停机检查。

4丘6.4 指重表使用前应排尽液压传感器管线中的空气。

4.5.6.S 在解卡作业前JiY.校准拍屯表。

4丘7 气控系统的使用

4.5.7.1 气控系统气压低于 0.6 MPa 时，不应进行作业．

4.5.7.2 气控系统采用乙醉防暇时，冬季应定期向防艇器加注无水乙醇，且应在防凝器内无压力时加

注。禁止用明火直接烘烤气路系统中的各种元器件。

4丘7.3 气控系统安全阀宜设定在 l .OMPa ( l 45psi）。安全阀不应随意调整。

4.5.8 液压系统的使用

4点8.1 多级液压缸伸缩时，各级活塞应按顺序依次伸到~ I 若伸缩顺序错误时． 应及时排除故障。

4丘8.2 管线应连接正确，软管线外表面应避免沾染汕污。

4.5.8.3 应按照技术文件的要求使用对应规格的被压袖，并按规定的时间或根据液压油的油品情况进

行更换。

4.5.9 电气系统的使用

4.5.9.1 钻机和修井机电气设备安装区域的分类应符合 SY!f 10041 的要求，对应区域内的电气设备
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应满足相应的防爆要求。

4.5.9.2 使用前应进行全而J怡窍，如发现设备损坏，将故障排除并调试合格后方可使用。

4.5.9.3 电机每次按线后，必须以运转以确定其1走向正确。

4.5.9.4 使用时应检查系统接地， 接地应可靠．

4.5.9.5 所有的照明装程和潜在的易蔼物均应有保险链、保险纯等安全保护。

4.5.9.6 在正常运行时，也控房门要关闭以维持房温挝定和l防止灰尘进入房内。

4.5.9.7 对于正压防爆型司钻台，开始启用前，应按肪煤要求对司钻箱吹扫（约 12 min），吹扫之前

及吹扫期间不应向司钻台供电．

4丘9.8 所有电缆连接应保证插接正确。

4.5.9.9 在通电情况下，不应打开电控柜拒门或对但内设备进行其他操作。

4.5.9.10 在系统运行时， 不应随意打开各房体对外接线般的内、外门。

4.5.9.11 处于危险区域的电器设备，包括传感器 、 战线盒和电缆终端等，其安装应符合危险区域电

器民备要求。

4.5.9.12 交流接触器、保险丝和设备间的电缆以及其控制线路应与其功率相匹配。

4.5.9.13 蓄电池上的接线长耍安装可靠，停止作业时要断开其接地线路。蓄电池在冬季应有防冻措

施。

4点10 转盘及转盘驱动装置的使用

4.5.10.l 转盘转速不应超过 300r/min。

4.5.10.2 不应在转盘锁止时挂合转盘离合器。

4.5.10.3 转盘应润滑良好，运转时无异常响声，与补心｜间的1H矩传递应可靠。

4.5.10.4 对于转盘为电驱动型式的钻机和修井机， 转盘电机启动前，应首先启动凤机和油泵运转，

再启动电机工作。

4.5.10.5 正常钻井中，应慎重选择转盘反转。

4.5.10.6 应在转盘离合器脱开状态下挂合转盘反扭矩装衍。

4五11 钻井泵的使用

4.5.11.1 应根据所需的钻井参数（钻井液流量、压力及钻井泵特性等）选用合适1'I径的缸套及活塞。

4.5.11.2 更换缸套及活事后，应相应调整安全阀的压力。

4.5.11.3 钻井泵离合器不应在其岖动装置高速运转时挂合．

4.5.11.4 当机泵组配有灌注泵时，灌注泵和钻井泵应同步启停．

4.5.1 l.5 排出管汇空气包气费内应预冲入氮气或空气，充气压力不应超过泵排出压力的 2/3，最大不

应赳过 4.5MPa。

4.5.11.6 上紧缸盖和！同提前， JiY.先在其丝扣表面涂i闰附月旨。

4.5.11.7 冬季拧，泵后，应将制腔及缸套内的泥浆放尽汗；11'洗下净。

4.5. 12 自行式及拖挂式钻机和修井机专用装置使用

自行式及拖挂式钻机和1修JF机专用装置使用应按照技术文件的要求执行。

4.5.13 固控系统

国控系统钻井液净化设备的使用与维护应按照 SY厅 6223 的相关要求执行。

“ 
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4.5.14 井控系统

井控系统的使用与维护应按照 SY厅5964 的相关要求执行。

4点15 高压管汇

高压管汇的使用与维护应按照 SY厅 6270 的相关要求执行。

高压软管及水k.带的使用与维护应按照 SY厅 6367 的相关要求执行。

4.5.16 井口工具

4.5.16.1 井口工具应与所处理管柱的尺寸及提升载荷科｜匹配。

4.5.16.2 各井口工具承就回磨损过盘及出现裂纹时，应停止使用。

4.5.16.3 工作期间应检查各安全销，应安装正确到位。

4.5.16.4 牙板、庄块磨损后应及时更换，不应将新旧牙板混装混用。

4.5.16.5 旋转管柱前，应检查动力钳安全门，安全门应关闭可靠，旋转过程中不应向动打开．

4.5.16.6 使用过程中应随时检查大钳吊绳和尾纯的可报性。

4.5.16.7 井口工具的使用应按照技术文件的要求执行．

5 维护要求

5.1 总则

为使钻机和修井机能够口J靠工作，延长设备使用 .1.-J:命，除按规程进行正确的操作使用外，还应进

行周期性维护保养．

5.2 周期性维护规定

5.2.1 周期性维护

分为 ： 班维护、周维护、月维护、半年及一年维护．各类周期性维护保养的作业内容应按照技术

文件的要求执行。在维护过程中发现的问题视具体忻况可以由操作人员或专业人tUJll 以解决。

5.2.2 班维护

班维护作业项目包括例行检查、调试、润滑、紧罔、清洁、防腐等常规作业内容，班维护作业完

全由操作人员独立完成，是操作人员的例行检查工作．

5.2.3 周维护

周维护的作业山操作人员独立完成，部分工作fil （或难度）较大的项日，可由相关的人员配合。

5.2.4 月维护

月维护作业项目中有较大的工作量（或难度）时，由相关的人员及技术人员参与解决．

5.2.5 半年、 －年维护

经过半年或一年的使用，应对钻机和修井机进行全面的检查，对各等部件进行调整、维护、更

换，应由专业维修人员对钻机做金面的检修及维护。

7 
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5.3 动力系统

动力系统的维护周期及内容j也按照相关技术文件的要求执行。

5.4 井架和底座维护

5.4.1 钻井和l修井井架、底陆的维护可按照 SY厅 6408 的相关内容执行。

5.4.2 井架及底座在正常使用期间，应按技术文件的要求做定期检测、保养，并由第三方按照 SY 6326 

的相关要求进行定期俭测并出具相应检测报告，依据报告推荐的标准使用．

5.4.3 井架和底座的班维护检查及定期检查按表 B . I 及表 B.2 的项H执行．

5.5 机械传动系统维护

5.5.1 机械传动系统的班维护检查及定期检查可按表 B.4 的项目执行．

5.5.2 齿轮传动：

a）应定时检查齿轮箱润滑油面及油质等情况．润滑油不足时应及时添加相同牌号的润滑油。发

现润滑油变质，应及时彻底更换，加新油前应将齿轮箱和滤油器清洗干净。

b）齿轮箱».只管线应经常检查有无渗漏。密封元件损坏时应及时更换。

5.5.3 链传动 ： 链条和链轮的维护应按照 SYff 5595 的要求执行·．

5.5.4 带传动：

a）发现出现疲劳裂纹而损坏时，应及时对全组 V 带进行更换。

b）应定期检查并调整传动带的张紧程度。

5.6 绞车维护

5瓜1 在使用过程中，应按照技术文件的要求进行定期检查和维护保养．

5.6.2 摩擦片磨损至工作极限后，应更换新的摩擦片．安装新摩擦片后，应按 SY厅 5532 的要求对新

摩擦片进行磨合试验。

5.6.3 对于带和l绞平．每班应检查曲拐镀支点相对于刹车轴和杀lj带桥踹连线距离，应符合技术文件的

要求，并应检查革tJ带死端固定销轴的连接状况。

5.6.4 对于盘和j车绞车，每班应检查刹车块与刹车盈的间隙，应符合 SYff 5532 的要求．

5瓜5 每班及每次起下钻作业前应检查维护天车防碰装置，使其在游草到达设定高度时能迅速动作，

脱开滚筒离合器，在 1.5 s 内实现滚筒制动。天车防碰装置起作用并排除故障后，应及时复位。

5.6.6 滚筒离合器及气控系统压力应定时调整， 使滚筒离合器在大钩载荷达到 1.05 倍额定载荷时打

滑。
5.6.7 绞车内循环水冷却系统如使用长效防冻液应每年人冬前检查一次，并应符合要求．

5瓜8 绞车的班维护检查及定期检查可按表 B.5 的项目执行。

5.7 钢丝绳维护

5.7.1 钢丝绳；自使用过程中应定期检查和维护保养。

5.7.2 更换新的钢丝纯时，绳头咸阳定牢固。

5.7.3 钢丝纯使用过程中的维护按照 SY厅6666 的要求执行。

5.8 游吊设备维护

5.8. l 游吊设备的维护可参照 GB厅 19832 的相关内容执行。

8 
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5.8.2 游吊设备使用前应进行目视安全检查。

5.8.3 应按技术文件要求的部位、周期和形式，对游吊设备关键部件进行定期无损检测．不应存在影

响强度的缺陷。

5.8.4 游吊设备主要承载件接触面的允许磨损尺寸、滑轮绳槽的允许磨损尺寸，应按 SY厅 6666 的要

求执行。

5.8.5 环境温度低于 O℃时，应每班检查水龙头提环下部放水孔，以防止结冰。

5.8.6 游吊设备的班维护检查及定期检查可按表 B.6 的内容执行。

5怠7 指重表应按技术文件的要求定时校验。

5.8.8 死绳固定器支座、 焊缝、连接螺栓、销轴等应定期检查，不应有影响强度的缺陷存在。

5.9 气控系统维护

5.9.1 每班应检查气控系统各部件，发现泄漏、管线破损老化、 元件损坏应及时检修或更换。应及时

检查油雾器油量并补充，定期排放过滤器和储气罐积水，检查空气过滤器、空气干燥器、防凝器，保

证气控系统正常工作。

5.9.2 气控系统的班维护检查及定期检查可按表 B.7 的项目执行。

5.10 液压系统维护

5.10.1 液压站 ：

a）每班检查液压站各液压泵工作状况应正常，油箱油位应符合要求，若滤油器堵塞应更换滤芯，

无渗漏油现象，液压站蓄能器工作应正常。油温、油压应在正常工作范围内。

b）每周检查液压站蓄能器充氮压力应符合要求。

c）每月补充液压站蓄能器氯气，使其符合充氮压力要求。

5.10.2 液压油箱 ：

a）每周检查油箱油位是否符合要求，油质是否清洁，滤油器洁、芯是否干净。

b）换油时须将旧汹全部放完， 并设法清除油箱底部沉淀物。

5.10.3 管线及阀件 ：

a）每班检查各液压管线应无渗漏油现象，管路畅通，各压力表显示应正常。

b）每月检查各阀件、管线应完好、正常。

5.10.4 液压系统的班维护检查及定期检查可按表 B.7 的项目执行。

5.11 电气系统维护

5.11.1 电气系统应由电工定期检查维护，发现故障应及时查明原因并排除。

5.11.2 应定期检查和补足电解液或更换蓄电池。

5.11.3 防爆分线盒、插接件要求宿封良好，否则应更换密封胶圆。

5.11.4 应定期测量并记录电机和电缆的绝缘电阻 ： 400V 绝缘电阻大于 2MO, 600V 绝缘电阻大于 4 MO,

各设备的接地电阻小于 40。

5.11.5 通常情况下，维修之前应断电。若必须带电排查故障， 应使用相应的检测仪器 ， 竖立警示牌，

并要有两个以上电工配合进行，以便处理紧急J情况。

5.11.6 危险区内电气设备的修理或更换不应改变电气设备的防爆等级。

5.11.7 在使用闲置时间超过半年以及返修的变频器之前，应对其进行绝缘测试。

5.11.8 变频器的控制回路和端子不应使用兆欧表测量，可用万用电表兆欧档简单测量。

5.11.9 接地系统应连接可靠，无虚接、搭接现象：接地电缆、接地桩等应完好无损害。

9 
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5.ll.10 电气系统的维护检苍及定期检查可按表 8 .8 的项目执行。

5.12 转盘及转盘驱动装置维护

5.12.l 转盘与钻台连接网定应可靠。

5.12.2 转盘及转盘驱动装置的班维护检查及定期检查可按表 B.9 的规定执行。

5.13 钻井泵维护

5.13.1 钻井泵不使用时，宜将准力端的话塞、活塞杆、 缸套等军件等取下， 并用清水彻底冲洗泵的

准力端，擦净后将各机械加工商涂抹油脂防护。

5.13.2 每班内将前塞杆卡箍松开， 检查卡箍锥面及活塞杆、中问拉杆连接面处， 并将活塞杆转动四

分之一圈后上紧。

5.13.3 每班院检查缸盖和阀盖并紧固。

5.13.4 钻井泵的班维护检查及定期检查可按表 B. 1 0 的规定执行。

5.14 自行式及拖挂式钻机和修井机专用装置维护

5.14.l 自行式钻机和修井机运载车维护

5.14.1.1 夕｜、购二类底盘使用及维护程序应按照底盘技术文件的要求进行。

5.14.1.2 自制运载车班维护检查及定期检查可按表 B . 川 的规定执行。

5.14.1.3 自行式钻机和修井机，使用过程中应按照 GB 7258 的相关内容执行， 保持其状态与车辆公

告信息一致 ； 对于损坏的底盘信号灯，应及时更换相同型号产品 ， 且对于结构的改变不能影响最大外

形尺寸及重量。

5.14.2 拖挂式钻机和修井机拖挂底盘维护

拖挂式钻机和修井机拖挂底盘的行车前检查及定期检查可按表 B . 1 2 的项目执行。

5.15 井口工具维护

5.15.1 每次使用后，应将各井口工具冲洗干净， 并在加工部位涂抹防锈油脂。

5.15.2 使用前应检查承载面应无裂纹、磨损盘在允i午范回内 ； 检查锁紧机构应功能正常。

5.15.3 每口井作业结束后，应对主承载面进行无损探伤 ； 对其他零件进行自测。

5.15.4 应保持承载配合面之间清洁。

5.15.5 应定期对卡瓦牙板槽、背锥、卡瓦体连接销的磨损情况进行检查，若磨损尺寸跑过规定值应

及时更换。

5.15.6 使用前应检查各连接销轴，应转动灵活无卡阻。

5.15.7 每次使用前应对各黄油鹏和滑动面加油（脂）润滑。

6 拆卸、 运输（移运） 及贮存

6.1 拆卸

6.1.1 钻机和修井机拆卸的原则一般应按照零部件安装顺序的逆序进行，即后装的零部件先拆 ， 先装

的后拆。

6.1.2 钻机和修井机拆卸时的安全准则应按照 SY厅 6586-2014 中 4.3. l 至 4.3.8 的要求执行。
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