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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２４３２８《卫生纸及其制品》分为以下７个部分：

———第１部分：总则及术语；

———第２部分：厚度、层积厚度和表观密度的测定；

———第３部分：抗张强度、裂断时伸长率和抗张能量吸收的测定；

———第４部分：湿抗张强度测定；

———第５部分：定量的测定；

———第６部分：吸水时间和吸水能力（篮筐浸没法）；

———第７部分：球形耐破度的测定。

本部分为ＧＢ／Ｔ２４３２８的第１部分。

本部分修改采用ＩＳＯ１２６２５１：２００５《卫生纸及其制品　第１部分：卫生纸及其制品术语导则》

（英文版）。　

本部分与ＩＳＯ１２６２５１：２００５相比，主要差异如下：

———标准名称改为《卫生纸及其制品　第１部分：总则及术语》；

———删除了“范围”中尘埃和水分测试方法的提示；

———用ＧＢ／Ｔ２４３２８．５《卫生纸及其制品　第５部分：定量的测定》代替ＩＳＯ１２６２５６：２００５，ＭＯＤ。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国造纸工业标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：中国制浆造纸研究院、中国造纸协会标准化专业委员会。

本部分主要起草人：卢宝荣。
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卫生纸及其制品

第１部分：总则及术语

１　范围

ＧＢ／Ｔ２４３２８的本部分规定了卫生纸及其制品行业的总则、术语和定义。

本部分适用于卫生纸及其制品。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２４３２８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２４３２８．５　卫生纸及其制品　第５部分：定量的测定（ＧＢ／Ｔ２４３２８．５—２００９，ＩＳＯ１２６２５６：

２００５，ＭＯＤ）

３　总则

３．１　卫生纸指由低定量、干起皱和某些“不起皱”的原纸加工的纸制品，例如厕用纸、厨房用纸巾、纸手

帕、纸面巾、纸餐巾、擦手纸巾、擦拭纸。

３．２　这些产品可以被做成一层或多层、平张或卷筒、折叠或未折叠、压花或未压花、层合或未层合、印刷

或未印刷，也可能有后处理，例如添加乳霜。

３．３　这类产品由单层、半成品、湿法成形的卫生纸原纸制得，主要由天然纤维组成。所用纤维可以是原

生的或回用的。单层卫生纸原纸的典型定量为１０ｇ／ｍ
２
～５０ｇ／ｍ

２。

３．４　卫生纸原纸可以赋予加工产品较高的抗张能量吸收、类似于纺织品的较好柔韧性和表面柔软度、

较低的层积密度和较高的吸液能力。

３．５　卫生纸及其制品标准范围内的卫生纸都是湿法成形纸，通常用于一次性卫生目的。

３．６　用于制造这些产品的原纸也包括在此范围。包括使用或不使用扬克烘缸起皱，或利用其他技术，

如速差法生产的原纸。速差法可提供低的层积密度，同时保持良好的强度和柔软度。

３．７　即使某些非织造布采用湿法工艺制造，类似于造纸工艺，但非织造布不属于卫生纸的范畴。

４　术语和定义

下列术语和定义适用于本系列标准。

４．１

　　吸收性　犪犫狊狅狉犫犲狀犮狔

卫生纸和／或其制品从所接触的含液物质里吸收液体以及保留液体的性能。

４．２

　　吸收能力　犪犫狊狅狉狆狋犻狅狀犮犪狆犪犮犻狋狔

单位质量的样品吸收液体的最大质量。

４．３

　　吸收速度　犪犫狊狅狉狆狋犻狅狀狉犪狋犲

在单位时间内，样品吸收液体的质量。
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