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第1章 车工工艺螺纹加工概
述

 



螺纹加工简介螺纹加工简介

螺纹加工是一种通过旋转螺纹加工是一种通过旋转
切削工具在工件表面形成切削工具在工件表面形成
螺旋形凹槽的加工方法。螺旋形凹槽的加工方法。
根据不同的需求和工件材根据不同的需求和工件材
料，螺纹加工可以分为内料，螺纹加工可以分为内
螺纹加工和外螺纹加工。螺纹加工和外螺纹加工。
在工业生产中，螺纹加工在工业生产中，螺纹加工
起着至关重要的作用，如起着至关重要的作用，如
连接零件、固定零件等。连接零件、固定零件等。

 



螺纹加工的分类

加工内孔螺纹

内螺纹加工

加工外圆柱螺纹

外螺纹加工

根据特定标准要求

进行加工

特殊螺纹加工

 

 



机械设备制造机械设备制造

轴承轴承

齿轮齿轮

航空航天航空航天

飞机发动机飞机发动机

导弹部件导弹部件

  

  

螺纹加工的应用领域

汽车制造汽车制造

发动机组件发动机组件

底盘部件底盘部件



包括粗加工和精加工阶段

工作过程01

03

精度高、表面光滑

基本要求

02

如碳钢、不锈钢等

原材料



螺纹加工的发展趋势

实现自动化、精密

化加工

数控技术应用

智能化生产管理

人工智能发展

减少资源浪费、减

少能耗

环保节能
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第2章 螺纹加工的工艺流程

 



螺纹加工前的准螺纹加工前的准
备工作备工作

在进行螺纹加工前，需要在进行螺纹加工前，需要
进行零件的准备工作。这进行零件的准备工作。这
包括清洁表面，检查材料包括清洁表面，检查材料
质量等。接着是工件的夹质量等。接着是工件的夹
紧，确保工件牢固固定在紧，确保工件牢固固定在
机床上。最后是选择合适机床上。最后是选择合适
的加工刀具，以确保加工的加工刀具，以确保加工
效果和加工质量。效果和加工质量。

 



螺纹加工的常用工艺

适用于简单、小批

量的加工

手工螺纹加工

提高生产效率

自动螺纹加工

精度高、稳定性好

数控螺纹加工

 

 



加工速度过快加工速度过快

容易导致材料热处理不均匀容易导致材料热处理不均匀

影响加工质量影响加工质量

刀具磨损严重刀具磨损严重

需要及时更换刀具需要及时更换刀具

否则会影响加工精度否则会影响加工精度

  

  

螺纹加工常见问题与解决方法

车刀选择不当车刀选择不当

可能导致切削力不足可能导致切削力不足

加工效率低下加工效率低下



检查表面光洁度和外观完整性

外观质量检测01

03

评估螺纹表面的光洁度和平整度

表面光洁度检测

02

测量螺纹的直径、深度等尺寸参数

尺寸质量检测



总结

螺纹加工是机械加工中常见的一种工艺，掌握螺纹加工的工

艺流程，常见工艺以及质量检测方法，对于提高加工效率和

产品质量具有重要意义。在实际应用中，要注意选择合适的

工艺，及时发现和解决问题，确保加工质量。
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第3章 螺纹加工的机械设备

 



手动操作，传统机械

结构和工作原理01

03

成本低，操作灵活

优缺点

02

小批量生产，简单工艺

应用范围



应用范围应用范围

中小批量生产中小批量生产

复杂工件加工复杂工件加工

优缺点优缺点

精度高，效率提升精度高，效率提升

设备成本高，维护复杂设备成本高，维护复杂

  

  

自动车床

结构和工作原理结构和工作原理

自动化加工，提高效率自动化加工，提高效率

自动送料，自动换刀自动送料，自动换刀



数控车床数控车床

数控车床是一种精密加工数控车床是一种精密加工
设备，通过数字控制系统设备，通过数字控制系统
进行加工，提高了加工精进行加工，提高了加工精
度和效率。广泛应用于航度和效率。广泛应用于航
空航天、汽车等行业。空航天、汽车等行业。

 



螺纹加工专用设备

高效快速，适用于

大规模生产

螺纹滚压机

精密加工，适用于

高要求工件

螺纹磨床

多功能加工，适用

于复杂工件

螺纹铣床

 

 



数控系统控制

结构和工作原理01

03

自动化生产、节约人力

优缺点

02

高精度、复杂曲面加工

应用范围
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第四章 螺纹加工常见工艺问
题与解决方法

 



螺纹质量不合格的问题处理

处理方法：调整刀

具位置

螺纹偏斜

处理方法：检查刀

具是否磨损严重

螺纹断裂

处理方法：调整切

削速度

螺纹粗糙

 

 



处理方法：提高切削速度

切削速度过慢01

03

处理方法：清理切削区域

切屑排除不畅

02

处理方法：更换新刀具

刀具磨损严重



废气处理废气处理

安装空气净化设备安装空气净化设备

减少废气排放减少废气排放

对废气进行处理对废气进行处理

废物分类处理废物分类处理

分类回收废弃物分类回收废弃物

定期清理废弃物定期清理废弃物

妥善处理有毒废弃物妥善处理有毒废弃物

  

  

螺纹加工环境污染的问题处理

废水处理废水处理

使用合格的处理设备使用合格的处理设备

定期清洁过滤装置定期清洁过滤装置

监测排放水质量监测排放水质量



螺纹加工的节能螺纹加工的节能
降耗方法降耗方法

为了实现节能降耗，可以为了实现节能降耗，可以
通过设备优化改造来提高通过设备优化改造来提高
效率，优化加工工艺以减效率，优化加工工艺以减
少能源消耗，并应用节能少能源消耗，并应用节能
刀具来降低成本。这些方刀具来降低成本。这些方
法可以有效地减少能耗，法可以有效地减少能耗，
实现可持续发展。实现可持续发展。
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