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前　　言

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国阀门标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１８８）归口。

本标准起草单位：上海华通阀门有限公司、宁波埃美柯铜阀门有限公司、上海正丰阀门有限公司。

本标准主要起草人：张永辉、刘铁男、郑雪珍、陈铁軻、孟爱民。

本标准由全国阀门标准化技术委员会负责解释。

Ⅰ

犌犅／犜２１３８７—２００８



轴流式止回阀

１　范围

本标准规定了轴流式止回阀的结构形式、技术要求、材料、试验方法、检验规则和供货要求等。

本标准适用于公称压力ＰＮ２．５～ＰＮ１５０、公称尺寸ＤＮ２５～ＤＮ１８００、温度不大于１００℃的轴流式止

回阀；其端部连接形式为法兰、焊接或螺纹连接；适用介质为水、油品、天然气等。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１５０　钢制压力容器

ＧＢ／Ｔ４４２３　铜及铜合金拉制棒

ＧＢ／Ｔ７３０６　５５°密封管螺纹（ＧＢ／Ｔ７３０６—２０００，ｅｑｖＩＳＯ７１：１９９４）

ＧＢ／Ｔ９１１３．１　整体钢制管法兰

ＧＢ／Ｔ９１２４　钢制管法兰　技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２２１　金属阀门　结构长度（ＧＢ／Ｔ１２２２１—２００５，ＩＳＯ５７５２：１９８２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２２２４　钢制阀门　一般要求

ＧＢ／Ｔ１２２２５　通用阀门　铜合金铸件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２２６　通用阀门　灰铸铁件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２２７　通用阀门　球墨铸铁件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２２８　通用阀门　碳素钢锻件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２２９　通用阀门　碳素钢铸件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２３０　通用阀门　不锈钢铸件技术条件

ＧＢ／Ｔ１７２４１．６　整体铸铁管法兰（ＧＢ／Ｔ１７２４１．６—１９９８，ｎｅｑＩＳＯ７００５２：１９８８）

ＧＢ／Ｔ１７２４１．７　铸铁管法兰　技术条件（ＧＢ／Ｔ１７２４１．７—１９９８，ｎｅｑＩＳＯ７００５２：１９８８）

ＪＢ／Ｔ５２９６　通用阀门　流量系数和流阻系数的试验方法

ＪＢ／Ｔ７９２８　通用阀门　供货要求

ＪＢ／Ｔ９０９２—１９９９　阀门的检验与试验

３　术语

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

轴流式止回阀　犪狓犻犪犾犳犾狅狑犮犺犲犮犽狏犪犾狏犲

阀体内腔表面、导流罩、阀瓣等过流表面应有流线型态，且前圆后尖。流体在其表面主要表现为层

流，没有或很少有湍流。

４　结构形式

轴流式止回阀根据其阀瓣结构形式不同可分为套筒型、圆盘型、环盘型等多种形式 ，其基本结构形

式见图１～图３所示。允许在符合本标准技术要求的前提下，设计成其他的结构形式。
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