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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T16866—2006《铜及铜合金无缝管材外形尺寸及允许偏差》,与GB/T16866—

2006相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了术语“平均直径”“圆度”“直度”“定尺长度”“扭拧度”“切斜度”的定义(见第3章,2006年版

的第3章);

b) 增加了管材推荐规格,其中挤制圆形管增加11个规格、拉制圆形管材增加37个规格(见表1
和表2);

c) 更改了管材外径、壁厚、长度、直度、切斜度的允许偏差(见4.2,2006年版的4.2);

d) 增加了管材外形尺寸测量方法(见第5章);

e) 删除了扭拧度检测方法(见2006年版的附录A)。
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铜及铜合金无缝管材外形尺寸

及允许偏差

1 范围

本文件规定了铜及铜合金无缝管材的外形尺寸及允许偏差的技术要求和试验方法。
本文件适用于铜及铜合金挤制无缝圆形管材和拉制无缝圆形、矩(方)形管材的生产和交付。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。
GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T26303.1—2010 铜及铜合金加工材外形尺寸检测方法 第1部分:管材

3 术语和定义

GB/T26303.1—2010界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

平均外径 averageoutsidediameter
圆形管材任一横截面上最大外径和最小外径的平均值。
[来源:GB/T26303.1—2010,2.4,有修改]

3.2
圆度 roundness
圆形管材任一横截面上的最大和最小外径之差。
[来源:GB/T26303.1—2010,2.7]

3.3
直度 straightness
直条管在规定长度上的最大弧深。
注:最大弧深用管材中心线偏离轴线的最大距离表示。
[来源:GB/T26303.1—2010,2.8,有修改]

3.4
定尺长度 specificlength
将管材按规定统一切成符合规定允许偏差的固定长度。

3.5
扭拧度 twist
矩(方)形管材一定长度内两横截面相对扭转的角度(或最大垂直距离)。
[来源:GB/T26303.1—2010,2.10,有修改]

3.6
切斜度 cutthedegreeofinclination
管材切割面与横截面之间的最大垂直距离。
[来源:GB/T26303.1—2010,2.11]
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