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一、编制依据

1、***工程施工图

2、***工程场地岩土工程勘探汇报

3、建筑机械使用安全技术规程（JGJ33－）

4、塔式起重机安全技术规程（GB5144－）

5、建筑施工塔式起重机安装使用安装安全技术规程（JGJ196－）

6、施工现场临时用电安全技术规程（JGJ46－）

7、《起重机用钢丝绳检验和报废实用规范》（GB/T5972-）

8、中联重科股份 QTZ80（TC5610）塔式起重机使用说明书

二、作业概况

***在***，占地面积：61468㎡，总建筑面积：86.18㎡（其中地下 48231.18㎡），单

位工程数量：13个

本工程现在共布设 6 台塔吊，拟拆除 1#塔吊高 90 米，共 4 道附着装置。

2、1#塔式起重机概况：

QTZ80（TC5610-6）型塔式起重机为中联重科生产，该机为水平起重臂、小车变幅、

上回转自升式多用途塔式起重机，现在最大工作幅度为 56m，最大起升高度是 220米，

最大起重量为 6T，最大幅度处额定起重量 1.0T。额定起重力矩为 800KN·m。共 6块配

重，配重总重量 14.6T。

三、塔机拆除前准备                                               

 1、场地准备：在作业区域覆盖范围内设置安全警戒线，确保非作业人员不在区内

停留。

2、工具准备：（工具见下表） 

序号 名 称 规  格 数 量

1 活扳手 240毫米 2把



2 大锤 4P、12P 各一把

3 钳子 老虎钳 1把

4 撬棍 500毫米、1000毫米 各 1把

5 卡环、吊索 3吨 1对

6 安全带 双肩 6套

7 安全帽 每人一顶

8 对讲机 两个

9 钢丝绳、吊具 1套

3、作业前应安排经验丰富专业人员及安全人员对全部工具、索具进行仔细检验，

确保每一样物品全部符合安全使用要求，如有缺点即应更换。

4、现场供电：要确保该塔机正常拆装使用，须确保拆装现场大于 50KW供电容量，

电源电压在 380±5％，同时须在塔机位置配置专用开关箱（内置 200A漏电保护器）

5、作业前检验吊具锁具使用情况，检验拆装防护用具配置使用情况。

四、拆装作业人员组织及分工

1、此次拆装人员关键由拆装工、电工等组成。原机操作人员和辅助拆装起重工，

还要配置机械或电气技术人员，由专业队长统一领导，此次拆装作业是在超高空进行，

作业面狭窄，不许可人员过多，要求队伍精干，分工明确，各就其位，全部能胜任岗位

职责。

总指挥（拆卸队长）：***  电话：*********

班长、塔上指挥：***

电工：*** 

拆装班组组员：****************

2、拆装队长关键职责

（1）认真落实实施国家相关安全方针、政策、法令和上级颁发安全规章制度，并

检验实施情况。



（2）负责拆装作业前准备工作，编制拆装作业技术方案和工艺要求，组织技术交

底。

（3）编制和落实安全技术方法，监督安全作业。

（4）立即处理拆装作业中技术问题。

（5）主持塔式起重机安拆作业中发生机械及人身伤亡事故调查分析，提出处理意

见和改善方法，并督促实施。

3、拆装班长职责

（1）认真实施质量管理制度，不停提升质量意识。

（2）遵守安全规程、制度和相关安全生产指令，依据班组长人员情况，合理安排

工作，做好技术交底，对本组人员安全生产负责。

（3）组织安全日活动，开好班前班后安全会，学习落实安全规章制度，并检验实

施情况。

（4）认真实施各项任务安全技术交底，教育班组职员不违章蛮干，常常检验拆装

作业现场安全生产情况，发觉问题立即处理。

（5）熟悉塔式起重机安拆工艺规程，严格按塔式起重机安拆方案进行安拆作业。

（6）发生机械及人身事故时，要保护好现场，立即填写事故汇报，并上报，并组

织全组人员认真分析，提出防范方法。

（7）有权拒绝违章指令。

4、电工职责

（1）认真实施安全技术操作规程和相关制度决定。

（2）认真学习，落实实施质量管理制度，安全技术交底。不违章作业。

（3）、检验施工电缆是否正常，配电箱是否根据要求设置，漏电开关是否符合要求，

施工电缆面积是否能够满足塔吊拆除施工。

（4）、检验总配电及其它线路是否正常，确保在塔吊安拆过程中不出现跳闸现象。

（5）、检验机具设备接地装置是否完好，在施工过程中接地装置能够发挥正常作用。

（6）、严格按安全操作规程作业，塔吊拆除时安排专业人员进行现场监护。

（7）、全程跟踪塔吊安拆过程，并形成电工值班统计。

5、安拆班全部组员职责



（1）认真实施安全技术操作规程和相关制度决定。

（2）认真学习，落实实施质量管理制度，安全技术交底。不违章作业。

（3）严格实施本岗位拆装工艺规程，努力学习操作技能，熟悉塔式起重机安拆要

求，对本岗位安拆工作负责。

（4）发扬团结友爱精神，在遵守安全规章制度等方面要相互帮助，相互监督。

（5）对不安全作业要立即提出意见，并有权拒绝违章指令，发生已未遂事故时立

即向组长汇报。

五、拟拆除设备零部件重量图和吊具选型及塔机各项性能图

1、索具选择选择应符合 GB／T13753中 6．4．2条要求。

2、设备零部件重量表

序号 部位 零部件名称 数量 重量（KG） 备注()

1 塔身 标准节 1 760 　

平衡臂 1 2800

起升机构 1 13002 平衡臂

平衡臂拉杆 1 400

4500kg

3 塔帽 塔帽 1 2300 　

起重臂 1 4520

起重臂拉杆 1 14504 起重臂

载重小车 1 280

6250kg

回转机构 1 360

回转塔身 1 840

上支座 1 1100
5

回转总

成

下支座 1 900

3200Kg

6
顶升机

构
顶升套架 1 3300 　

7 司机室 司机室 1 500 　

8 吊钩 吊钩 1 200 　

9 电气设备安装 1 120 　



电气部

分

10 配重 配重 6 14.6T 单块最重 2.9T

3、吊索具选择

1）重量在 3000kg之内构件所用吊索

取α＝45°          G=3000kg

则 F1= a
G
sin

4/
= 45sin

4/3000
=1060.70kg

∵F1≤ 
][Fg

其中 K=8    α=0.85

∴Fg≥ 
KF 1

＝ 85.0
88.970.1060 

=97830.30N

查表选钢丝绳 6×19―1700―Ф14

插成吊索长度为 3.4m/根，共 2根

2）塔机顶升套架、起重臂、回转台、平衡臂用吊索

取α＝45°       回转平台 G=4500kg,取 G=5500kg

则 F1= a
G
sin

4/
=5500/4/ sin45º =1945kg

∵F1≤ 
][Fg

其中 K=8    α=0.85

∴Fg≥ 
KF 1

＝1945×9.8×8÷0.85=179382N

查表选择钢丝绳 6×19―1700―φ17

吊套架、平衡臂、回转台时插成吊索长度为 5.6m/根，共 4根

3）吊装起重臂时，

取α＝45°        起重臂重(50米) G=5850kg，取 G=6500KG

则 F1=G/4/sinα=6500/4/sin45º =2296KG

∵F1≤ 
][Fg

其中 K=8    α=0.85



∴Fg≥ 
KF 1

＝2296×9.8×8÷0.85=211772N

查表选择钢丝绳 6×19―1700―φ20

吊起重臂时，插成吊索长度为 14m/根，共 2根

4）塔吊配重块、塔帽所用吊索

取单绳索穿绕滑轮吊法 F1=G=3500kg

∵F1≤ 
][Fg

其中 K=6    α=0.85

∴[Fg]≥ 
KF 1

＝3500×9.8×6÷0.85=242117.6N

查表选择钢丝绳 6×19―170―φ22

插成吊索长度为 2.8m/根，共 2根。

4、汽车吊站位图

1）吊装设备选型

结合施工现场和塔式起重机实际情况拆除塔式起重机辅助吊装设备为 25t 汽车吊。

塔式关键部件重量表

部件名称 平衡臂 套架和基础节 回转 起重臂

重量（kg） 4500KG 5580KG 3200KG 6250KG

3)吊装设备起重性能校核

4)汽车吊拆除塔机关键在四个位置作业：①拆除 4 块配重块；②拆除起重臂位置

处作业；③拆除剩下配重及平衡臂；○4 拆除塔帽、回转支撑、爬升套架位置处吊

装作业（汽车吊具体位置见下图）

   

 5610塔吊起重臂长 56m                             平衡臂 14.99m 

                               

         

          



                    位 2                 位 4       位 1位 3

                     25T汽车吊             25T汽车吊  25T汽车吊

由上表看出，起重臂是塔式起重机质量最大部件（6.5t），汽车吊和塔式起重机部

件工作距离约为 7.5m，汽车吊吊臂长度约为 24.1 米（具体汽车吊吊装示意见拆

除场地示意图），由汽车吊起重性能表（具体见下表）得出汽车吊额定起重量为 9t

该工作半径及吊臂长度情况下，汽车吊性能满足吊装需要.

六、拆装作业安全交底

1、全部拆装人员进入施工现场后，必需遵守工地安全文明生产相关要求，服从拆

装队长指挥。

2、拆装区域内应设置安全警戒线，有显著标志，并派专员监护，严禁无关人员进

入作业区域。



3、作业人员在拆装作业时，应戴安全帽、系安全带、穿工作鞋、衣着应紧身。

4、全部拆装人员在拆装前须先熟悉塔机使用说明书，并结合拆装方案，严格根据

使用说明书所要求工序和要求进行。

5、拆装前全部拆装人员对所使用工具、安全带、安全帽、吊具、吊索进行安全检

验，不合格必需立即更换。

6、检验拆装作业中配置起重机、运输车辆等辅助机械，要求其须情况良好，技术

性能须确保拆装作业需要。

7、在拆装作业过程中，当遇天气剧变、忽然停电、机械故障等意外情况，短时间

不能继续作业时，必需使已拆装部位达成稳定状态并固定牢靠，经检验确定无隐患后，

方可停止作业。

8、拆装作业人员高空作业时，大小件物品和工具不得随意乱放，须放在工具袋和

摆放在平台上，严禁嬉笑打闹，严禁高空互投工具，严禁酒后作业。

9、拆装过程中，发觉异常情况或疑难问题时，须立即停止作业，立即上报，严禁

自行其是。经检验，排除问题后方可继续作业。

10、拆装完成后，安全员须对各安全限位装置，接地保护等进行全方面检验及测试。

11、拆装人员身体不适，严禁上塔作业。

12、拆除作业时，安全旁站人员必需一直在岗，严禁其它人员进入拆装工作区域。

七、拆装作业技术交底

1、全部拆装人员在拆装前必需熟悉产品使用说明书，全方面了解并掌握所拆装塔

机性能参数。

2、对所拆装塔机各系统（金属结构、电气系统、液压顶升系统、起升、变幅、回

转系统等）各连接件，吊钩、吊具优异行全方面检验，须符合相关技术要求。

4、在拆装过程中，各连接销必需涂黄油后进行拆装，装好后连接销轴孔开口销必

需张开，轴端卡板必需紧固，连接螺栓必需锁紧。

5、拆装完成后须对塔机各系统进行全方面检验，确保各限位保险齐全，灵敏有效。

并按要求对塔吊拆装进行自检。



6、拆装过程中要求拆装人员必需统一服从指挥，拆装过程中，发觉异常情况或疑

难问题时，须立即停止作业，立即上报，严禁自行其是。经检验，排除问题后方可继续

作业。

八、降节工序及操作

1、降节前准备

1）检验泵站用油是否够用，假如不够给液压站油箱加油

2）清理好各个标准节，在标准节连接处涂上黄油，将待降节用标准节，在降节位

置起重臂下排成一排，这么能使塔机在整个降节过程中不用回转机构，能使降节过程中

所用到时间最短。

3）放松电缆长度，解开紧固在标准节上电缆。

4）将起重臂旋转至降节套架前方，平衡臂处于套架后方（降节油缸恰好在平衡臂

正下方）。

5) 降节在引进平台上准备好引进滚轮，套架平台上准备好专用扳手。

6）工作时天气状态，降节工作时风力应低于 12m/s。

7）具体检验各机械部位连接是否正确，检验吊具锁具使用情况，检验拆除防护用

具配置情况，检验电气部份及液压部份，检验油缸横梁销轴是否已插入标准节踏步销孔

中，经检验确信无误后，再作准备。把回转部分紧紧刹住，严禁上部回转及其它不许可

作业方法，调整载重小车位置，使降节部分重量平衡，使塔身所受不平衡弯矩为最小值。

8)在进行降节作业过程中，必需有专员指挥，专员照管电源，专员操作液压系统和

专员紧固螺栓，非相关操作人员，不得登上爬升架操作平台，更不得私自开启泵阀开关

或其它电器设备。

2、降节前塔机配平

1）塔机配平前，载重小车必需先吊起一节标准节或其它重物，并运行到说明书中

所表示参考位置（参考位置是个近似值，降节时必需依据实际情况需要进行调整）。然

后拆除下支座和标准节连接螺栓。

2）将液压降节系统操纵杆推至降节方向，使套架降节至下支座支脚刚刚脱离塔身



主弦杆位置。



3）检验下支座和标准节相连支脚和塔身主弦杆是否在一条垂直线上，并观察套架

上 8个导轮和塔身主弦杆间隙是否基础相同，以检验塔基是否平衡，若不平衡，则调整

载重小车配平位置，直至平衡，使得塔基上部重心落在落在油缸梁位置上。

4）统计下配重小车配平位置。操纵液压系统使套架下降，连接好下支座和塔身标

准节间连接螺栓。

调整平衡点

3、降节工序

1）卸下塔身顶部和下支座连接 8个连接销轴。

2）使用回转机构上回转制动器，将塔机上部结构处于回转制动状态，不许可有回

转运动。

3）开动液压系统，使油缸活塞杆全部伸出，将降节横梁两端销轴放入距降节横梁

最远标准节踏步圆弧槽内并顶紧要设专员负责观察降节横梁两端销轴全部必需放在踏

步园弧槽内），确定无误后继续降节，将套架及其以上部分顶起 10—50mm时停止，检验

降节横梁等传力部件是否有异常、变形，油缸活塞杆是否有自动回缩等异常现象，确定

正常后卸下第一节和第二节标准节八条螺栓，将一节标准节吊至套架引进横梁正上方，

开动液压系统，使装在标准节上引进滚轮比较适宜地落在引进横梁上，将最上边标准节

推至引进平台上，然后摘下吊钩。

4）开动液压系统，继续下降，并回缩油缸，使活动爬爪搁在降节横梁所顶踏步上

一对踏步上。确定两个活动爬爪全部正确压在踏步并承受住套架以上部分重量，且无局

部变形、异响等异常情况后，将油缸活塞全部伸出，提起降节横梁，重新使下降油缸在

爬爪所搁圆弧槽内，再次缩回油缸，将下支座在下方塔身顶部上并对正，用 8条 M36高

强螺栓将下支座和塔身连接牢靠，为使下支座顺利地落在塔身顶部，并对准连接螺栓孔，

在缩回油缸之前，可在下支座四角螺栓孔内从上往下插入 4



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要

下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/456021112003010211
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