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前  言 

 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。 

本文件代替 DB43/515—2015《毛泽东主席工艺塑像》，与DB43/515—2015相比，除结构调整和编

辑性改动外，主要技术变化如下： 

a) 增加了塑像分类（见第 4章）； 

b) 外观（见 5.1，2015 版的 4.2）及形象（见 5.2，2015 版的 4.1）做了更详细的规定，并在形

象中增加了面部特征的要求。 

c) 性能要求中增加了贵金属纯度、测量允差、壁厚、印记、耐腐蚀性、耐撞击性、耐老化性及有

害元素的要求（见 5.4，2015版 4.5），并给出了相应的试验方法（见 6.4，2015版 5.5）；  

d) 塑像材质增加了金、石材、陶瓷及木材（见 5.5，2015版 4.4），并规定了具体要求； 

e) 形象检验上增加人脸识别终端初评环节（见 6.2，,2015版的 5.1）； 

f) 包装中增加了内外包装及陶瓷塑像包装的要求（见 8.2，2015版的 7.1）； 

g) 完善了塑像形象的审定流程和结论（见附录 A，2015版附录 A）。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。                           

本文件由湖南省工业和信息化厅提出。 

本文件由湖南省市场监督管理局归口。 

本文件起草单位： 。 

本文件主要起草人： 。 

本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：DB43/515—2015、DB43/515—2010。
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毛泽东主席工艺塑像 

1 范围 

本文件规定了毛泽东主席工艺塑像的分类、要求、试验方法、检验规则与标志、包装、运输和贮存

的要求。 

本文件适用于以金属合金、木材、石材、陶瓷、树脂等材料制作的毛泽东主席工艺塑像（以下简称

“塑像”），其他材质塑像可参照执行。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 1176—2013  铸造铜及铜合金 

GB/T 3295  陶瓷制品45°镜像光泽度试验方法 

GB/T 3302  日用陶瓷器包装、标志、运输、贮存规则  

GB/T 3534  日用陶瓷器铅、镉溶出量的测定方法 

GB/T 4134—2021  金锭 

GB/T 4135—2016  银锭 

GB/T 4734  陶瓷材料及制品化学分析方法 

GB/T 5121.1  铜及铜合金化学分析方法  第1部分：铜含量的测定 

GB/T 5121.3  铜及铜合金化学分析方法  第3部分：铅含量的测定 

GB/T 5121.10  铜及铜合金化学分析方法  第10部分：锡含量的测定 

GB/T 5121.11  铜及铜合金化学分析方法  第11部分：锌含量的测定 

GB/T 6461  金属基体上金属和其他无机覆盖层 经腐蚀试验后的试样和试件的评级 

GB/T 6543  运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱 

GB 6566—2010  建筑材料放射性核素限量 

GB/T 6739  色漆和清漆  铅笔法测定漆膜硬度 

GB/T 8237  纤维增强塑料用液体不饱和聚酯树脂 

GB/T 9286  色漆和清漆  漆膜的划格试验 

GB/T 10125  人造气氛腐蚀试验  盐雾试验 

GB/T 11066（所有部分）  金化学分析方法 

GB/T 11067（所有部分）  银化学分析方法 

GB/T 11344  无损检测  超声测厚 

GB 11887  首饰  贵金属纯度的规定及命名方法 

GB/T 12464  普通木箱 

GB/T 13524.1  陈设艺术瓷器  第1部分：雕塑瓷 
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GB/T 15717  真空金属镀层厚度测试方法  电阻法 

GB/T 16553  珠宝玉石  鉴定 

GB 18584  室内装饰装修材料木家具中有害物质限量 

GB/T 28020  饰品  有害元素的测定  X射线荧光光谱法 

GB 28480  饰品  有害元素限量的规定 

GB/T 35475  红木制品用材规范 

GB/T 36128  珠宝玉石鉴定  阴极发光图像法 

JC/T 202—2011  天然大理石荒料 

QB/T 1503  日用陶瓷白度测定方法 

QB/T 1690  贵金属饰品质量允差的规定 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

毛泽东主席工艺塑像  crafts statue of chairman Mao Zedong 

以来源于纪念馆、档案馆、博物馆、非遗馆等正式文献资料的毛泽东主席历史时期的真实照片为蓝

本，采用金属合金、木材、石材、陶瓷、树脂等材料加工制作的工艺塑像。 

4 分类 

4.1 按塑像材质可分为金属合金、木材、石材、陶瓷、树脂等。 

4.2 按塑像高度可分为小型、中型、大型、特型，其规格范围应符合表 1的要求。 

表1 塑像规格范围表 

项目 
高度（H/cm） 

小型 中型 大型 特型 

材质 
树脂 12＜H＜35 

35＜H＜126 126＜H＜300 H≥300 
其他 5＜H＜35 

注：按产品外形最大尺寸定型。 

 

4.3 按塑像的完整性可分为半身像、全身像等。 

4.4 按年龄段塑像可分为青年时期、中年时期、老年时期等。 

5 要求 

5.1 外观 

塑像整体应庄严大方、神情毕肖。 

塑像底部应平整、整体重心应平稳。 

塑像表面不应有明显的污点、色差、变色和掉色现象，不应有裂纹及明显的变形、砂眼、划痕、鼓泡、

起皱、剥离、露底和气孔等缺陷。 

有拼焊的塑像，焊接处不应有明显影响外观的凹陷、凸起和色差。 
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陶瓷塑像还应符合 GB/T 13524.1规定的要求。 

5.2 形象 

塑像的形象应符合以下规定： 

——主题构思突出，动态构图适当，造型结构准确； 

——头部脸型、五官和发式造型准确，神态表情贴切； 

——额头特征表现准确，嘴角痣相对位置、比例恰当； 

——造型比例协调，姿势恰当、体态自然，四肢无明显失真； 

——服饰衣纹结构清晰，线条流畅、表面效果自然逼真。 

5.3 基座 

应根据需要、塑像大小、所用材质选定合适材质及合理尺寸的基座。 

基座底部应平整，连接部位应牢固可靠。  

5.4 性能要求 

纯度 

金、银塑像的纯度应符合GB 11887的规定。 

（质量/尺寸）测量允差 

5.4.1.1 金、银塑像质量测量允差应符合 QB/T 1690 的规定。 

5.4.1.2 其他材质塑像以设计要求为基准，产品尺寸允差应小于±3.0%。 

壁厚 

树脂材质空心塑像壁厚不应小于3 mm，其他材质空心塑像壁厚不应小于2 mm。 

注：此项不包含金、银等贵金属材质塑像。 

印记 

5.4.1.3 金属合金塑像印记应符合 GB 11887的规定，内容包含但不限于： 

——厂家代号； 

——材质合金牌号，表示方法应符合 GB/T 1176—2013表 2的规定。 

示例：某企业（代号为 A）生产的铜含量为 62%的黄铜塑像印记标注见图 1。 

企业代号

A—ZCuZn38

合金牌号

 

图1 塑像印记标注形式 

漆膜硬度 

不饱和聚酯树脂塑像表面漆膜的标准硬度不应低于3H。  

漆膜附着力 

不饱和聚酯树脂塑像漆膜的附着力不应低于1级。  
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耐擦洗性 

不饱和聚酯树脂塑像经洗涤剂擦洗试验后，表面不应有明显掉色、脱落或起泡现象。  

耐腐蚀性 

对金属合金塑像喷雾24 h后,按GB/T 6461的评定不低于5级。 

耐撞击性 

塑像进行跌落试验后，外观应无明显变形，开裂等现象出现。 

注：此项不包含陶瓷、玉石、大理石塑像。 

耐温性 

按6.4.10的方法试验后，外观不应有裂纹、变色、掉色、起皱和剥离。  

耐湿性 

按6.4.11的方法试验后，外观不应有裂纹、变色、掉色、起皱和剥离。  

耐老化性 

按6.4.12的方法试验后，不饱和树脂塑像外观不应有裂纹、变色、掉色、起皱和剥离。 

有害元素 

塑像有害元素限量应符合GB 28480的规定，不同材质塑像有害元素要求如下： 

——红木塑像有害物质释放量应符合 GB 18584的规定； 

——大理石、玉石塑像放射性核素应符合 GB 6566—2010中 3.2.1的规定； 

——陶瓷塑像铅溶出量应不大于 0.05 mg/L,镉溶出量应不大于 0.04 mg/L。 

其他 

5.4.1.4 陶瓷塑像的白度应不小于 65.0、光泽度应不小于 85.0、色差应不大于 3.0。 

5.4.1.5 室外安放的大型、特性塑像应配置防雷装置。 

5.5 材质 

金属合金材料包括但不限于金、银、铜及铜合金等。 

木材包括但不限于红木等。 

石材包括但不限于大理石、玉石等。 

所用材料具体要求如下： 

——金塑像材料应符合 GB/T 4134一 2021中表 1的规定； 

——银塑像材料应符合GB/T 4135一 2016中表 1的规定； 

——铜塑像材料应符合 GB/T 1176一 2013 的规定； 

——红木塑像材料应符合 GB/T 35475的规定； 

——玉石塑像材料应符合 GB/T 16553的规定； 

——大理石塑像材料应符合 JC/T 202一 2011中 5.3 和 5.4的规定； 

——陶瓷塑像所用坯泥应由着色氧化物含量少的优质粘土、长石、石英等配制加工而成；  

——不饱和聚酯树脂材料应符合 GB/T 8237 的规定。 
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塑像所用其他材料应质地优良、色泽统一，并符合相应规定的要求。 

不应采用理化性能稳定性差和对人体有害的材料。 

6 试验方法 

6.1 外观 

在自然光或近似自然光的光照度（300 lx-600 lx）下，视距30 cm，目测并结合手感检测，肉眼难

以观察时，可用放大镜。  

6.2 形象 

以毛泽东主席相应真实照片为基础，采用人脸识别终端设备，结合生产厂家和公共利益方进行初评。 

初评合格的塑像，按附录 A 的规定方法由行业专家进行审定。  

6.3 基座 

在自然光或近似自然光的光照度（300 lx-600 lx）下，视距30 cm，目测并结合手感检测，肉眼难

以观察时，可用放大镜。 

6.4 性能要求 

纯度 

金材料的纯度应按GB/T 11066（所有部分）的方法测定；银材料纯度应按GB/T 11067（所有部分）

的方法测定。 

（质量/尺寸）测量允差 

6.4.1.1 金、银塑像质量测量允差按 QB/T 1690规定的方法测定。 

6.4.1.2 其他材质塑像根据产品规格及测量精度要求，选择测量精度高一个数量级的量具和衡器进行

测定。 

壁厚 

壁厚按GB/T 11344规定的方法进行测定。 

印记 

在自然光下或近似自然光的光照度（300 lx-600 lx）下，用目测或放大镜观察，确认位置及信息

的完整性。 

漆膜硬度 

按GB/T 6739的规定进行检验。  

漆膜附着力 

按GB/T 9286规定的方法进行检测。 

耐擦洗性 
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按表2规定的比例要求称取相应的试剂配制成洗涤剂原料，取适量洗涤剂原料加如洁净自来水配制

成浓度为30 g/L的洗涤剂溶液；室温下将脱脂棉在洗涤剂溶液中浸湿后，在塑像表面正常擦洗40次后，

用干燥脱脂棉擦干塑像后进行外观检测。 

表2 洗涤剂配制表 

成分 质量分数（%） 

无水焦磷酸（四）钠 53 

无水硫酸钠 19 

十二烷基磺酸钠 20 

水合硅酸钠 7 

无水碳酸钠 1 

总计 100 

 

耐腐蚀性 

按GB/T 10125规定的方法进行检测。 

耐撞击性 

从30 cm的高度跌落在水泥地板上，自然光下目测变形断裂情况。 

注：此项不包含陶瓷、大理石、玉石塑像。 

耐温性 

将塑像表面清洁后，放入恒温恒湿（65±2）%试验箱中，在（40±2） ℃的条件下放置10 h后，拿出

在室温下放置2 h；再置于（-10±2） ℃的恒温箱中放置10 h后，拿出室温下放置2 h后，按 5.1的规定进行外观

检测。 

耐湿性 

将塑像表面清洁后，放入温度为（40±2） ℃、湿度为（90+2）%的恒温恒湿试验箱中放置10 h后，拿出

在室温下放置2 h后，按5.1的规定进行外观检测。  

耐老化性 

按GB/T 14522规定的方法进行检测。 

有害元素 

塑像有害元素限量应按GB/T 28020规定的方法检测，其他材质塑像有害元素检测方法如下： 

——红木塑像有害物质限量按 GB 18584规定的方法检测； 

——玉石塑像放射性核素限量应按 GB 6566规定方法进行测定； 

——陶瓷塑像有害物质应按 GB/T 3534规定的方法进行检测。 

其他 

陶瓷塑像白度、色差应按照QB/T 1503规定的方法进行检验；光泽度应按GB/T 3295规定的方法进行

检验。 
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6.5 材质 

金材料应按 GB/T 11066规定的方法检验。 

银材料应按 GB/T 11067规定的方法检验。 

铜合金材料应按 GB/T 5121.1、GB/T 5121.3、GB/T 5121.10、GB/T 5121.11规定的方法检验。 

红木材料应按 GB/T 35475规定的方法检验。 

玉石材料应按 GB/T 36128规定的方法检验。 

大理石材料应按 GB/T 9966（所有部分）规定的方法检验。 

陶瓷材料应按 GB/T 4734规定的方法检验。 

不饱和聚酯树脂材料应按 GB/T 8237的规定的方法检验。  

7 检验规则 

7.1 出厂检验 

每尊塑像出厂前应经企业质检部门检验。  

出厂检验项目至少应包含本文件5.1、5.2、5.3、5.4.4 规定的项目，检测项目具体见表 2。 

7.2 型式试验 

型式试验项目为本文件规定的所有项目。型式检验每半年进行一次，有下列情况之一时也应进行： 

——新产品投产定型时； 

——更换主要设备时； 

——产品原材料与工艺有较大变化，可能影响产品性能时； 

——停产半年恢复生产或产品转厂生产时；  

——市场监督管理部门提出要求时。  

型式试验中形象审定在企业生产的首次产品中抽取样品，检测项目具体见表 3。 

表3 检测项目表 

序号 检验项目  要求条款号 试验方法条款号 型式检验 出厂检验 

1 外观 5.1 6.1 √ √ 

2 
人脸识别初评形象 

5.2 
6.2.1 √ √ 

专家审定形象 6.2.2 √  

3 基座 5.3 6.3 √ √ 

4 纯度 5.4.1 6.4.1 √  

5 测量允差 5.4.2 6.4.2 √  

6 壁厚 5.4.3 6.4.3 √  

7 印记 5.4.4 6.4.4 √ √ 

8 漆膜硬度  5.4.5 6.4.5 √  

9 漆膜附着力 5.4.6 6.4.6 √  

10 耐擦洗性 5.4.7 6.4.7 √  

11 耐腐蚀性 5.4.8 6.4.8 √  
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序号 检验项目  要求条款号 试验方法条款号 型式检验 出厂检验 

12 耐撞击性 5.4.9 6.4.9 √  

13 耐温性 5.4.10 6.4.10 √  

14 耐湿性 5.4.11 6.4.11 √  

15 耐老化性 5.4.12 6.4.12 √  

16 有害元素 5.4.13 6.4.13 √  

17 其他 5.4.14 6.4.14 √  

18 材质 5.5 6.5 √  

注：“√”表示应检验。 

7.3 判定规则 

所有项目全部符合本文件，判定为合格品。 

试验中如有塑像形象与材质两项中任意一项不合格，则该批产品判为不合格； 

理化性能指标有一项不合格，则加倍抽取试样，对不合格项进行复检：如合格则判为合格；如仍不合格，

则判该批产品不合格。 

8 标志、包装、运输、贮存 

8.1 标志 

每尊塑像应在明显的位置牢靠固定产品标牌。标牌内容应包括： 

——产品名称、规格； 

——生产企业名称； 

——生产企业地址； 

——塑像和基座材质； 

——生产日期； 

——产品执行标准号等。  

销售包装箱上的贮运图示标志应符合GB/T 191的规定。  

8.2 包装 

包装时应按塑像的材质、规格分别采用合适的包装，并附有产品合格证。 

塑像内包装应采用 PE内袋，并放置足够的缓冲填充物用以防摔，大型的塑像还需增设固定设施。 

外包装纸箱应符合 GB/T 6543 规定的要求。 

外包装木箱应符合 GB/T 12464 规定的要求。 

包装质量应符合塑像在正常条件下安全装卸、运输的要求。 

陶瓷塑像的包装还应符合 GB/T 3302规定的要求。 

8.3 运输 

产品在运输过程中应避免冲击、挤压、日晒、雨淋及化学品的腐蚀，应轻拿轻放，严禁抛掷、翻滚

和踩踏；运输工具应清洁、干燥，运输大型产品时应配置有固定装置。 

8.4 贮存 
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产品应贮存在干燥、通风、阴凉、清洁的仓库内，不应与危险品和有腐蚀性的物质一同贮存。 
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