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一、技术描述

（一）项目概要

车身修理项目是指车身修理人员将各种原因遭受损坏

汽车车身修复到可以重新喷漆阶段的项目。

由于每辆汽车损坏的程度不同，使维修具有一定的难度。

车身修理人员需把他们对于车身构造和维修技术的知识和

技能运用于每项具体维修工作中。

车身修理人员在修理之前往往需要通过电子测量设备，

精准地测量出车身损伤及变形的程度，在保证不破坏整体结

构、性能及车貌的前提下矫正及修复受损的车身。焊接、切

割、打磨、整形及粘合等技术是维修过程的重要组成部分，

因此车身修理人员还应会使用所有特定的手动和动力工具，

并能进行相 应的维修。

（二）基本知识与能力要求

在技能大赛上，有关该项技能的知识和理解将通过选手的

技能表现予以考核。全国选拔赛不设单独的理论考试。

请列表、分项说明对选手理论知识、工作能力的要求以及

各项要求的权重比例。例如下表

项 目 权重比例（%

）

1 工作组织、管理和人际交流沟通技能 10
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基本知识

每个人需知道并理解：

现行的和车身修理行业相关的健康与安全条例。

正确使用并维护所有的个人安全防护装备及服装。

由产品和设备供应商或制造商公布的推荐规范及信息。

维护和使用专业设备的流程。

和车身修理流程相关的术语。

和车身结构及构造相关的术语。

工作能力

选手应当能够：

应用职业健康与安全条例于车身修理行业。

正确使用并维护个人防护服装及装备。

设定、使用、调节及维护所有的专业修复设备；在工作场

所推广安全与健康操作；应用由产品和设备供应商或制造

商公布的推荐规范及信息。

遵循制造商的安全技术说明书。

2 车身诊断与校正

30

基本知识

选手需要知道和理解：

制造商的数据资料及与车身之间的转换关系。

轻型乘用车、轻型商用车和商用车车身构造的基本原理

与强度及碰撞保护相关的车身构造特征。

结构板件和非结构板件的特性和作用。

校正位置的正确性对保证车辆安全性、操控性的重要性

车身夹具测量系统的原理。

拉伸系统的原理。

工作能力

选手应该能够：

把车辆安装至固定设备上。

解读和车辆相关的制造商技术规范。

诊断车辆受损程度并按照制造商的推荐方案修复损伤。判

断破坏力或冲击力的方向与程度。

使用正确的诊断设备判断结构损伤。

确定修复车身损伤正确、恰当的方法。

正确校正车身并恢复其尺寸精度。

3 模拟车身结构件更换 30
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基本知识

选手需要知道和理解：

识别焊接位置和焊接类型的适当方法。

安全拆除紧固件以卸下需更换的受损板件的方法。

用于板件拆除及更换的气动工具的使用、设定及维护。用

于更换板件的焊接设备的操作及调节原理（包括：气体保

护焊和电阻点焊等）。

准备新件及新件安装位置的步骤和流程。

校正结构部件及装配件，恢复车辆整体性及操控性能的重

要性。

对新件重做防腐处理的原理。

在规定时间内完成的重要性。

工作能力

选手应该能够：

正确修复或更换结构部件。

在对周围板件尽量不造成损伤的状态下，移除结构板件并

对板件表面进行正确处理，至可安装新件。

对新件做好预装准备，确保正确安装和校正。

根据制造商的焊缝位置要求更换板件。

采用切割方法和流程更换结构件。

采用正确的焊接流程更换结构件。

4 操作和操控必要的工具或设备进行面板修复

30

基本知识

选手需要知道和理解：

车身整形修复设备的应用范围、选择和装配。

常用金属的特性，如：低碳钢、高强度钢、超高强度钢。

车身整形修复设备的操作及维护原理。

工作能力

选手应当能够：

选择、安装并正确操作车身整形修复设备。

在修复过程中，使用手锤、匙形铁及其他工具。

在修复过程中，安全高效地使用多种气动工具。

安全高效地使用电动工具，如：焊接设备、拉拔工具、动

力工具。

总分值 100
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二、试题与评判标准

（一）试题

1.模块基本内容

模块A：车身电子测量

该模块要求参赛者在诊断校正平台利用电子测量系统车

身进行车身底部测量并记录并根据汽车制造商提供的数据对

轻微受损部位进行校正，使之恢复到原厂技术要求。

模块B：模拟车身结构件更换

该模块包括结构部件测量定位、切割、更换件准备、焊

接及胶粘铆接等考核内容，要求参赛者正确选择和使用维修

所需的工具和设备，分离或移除模拟受损的结构部件，对保留

件进行整平、应力消除、打磨及防腐操作，使用焊接及胶粘

铆接的方法以更换件替代模拟受损的结构部件，使更换后模

拟结构部件达到技术要求。

模块C：钢面板修复

该模块要求参赛者评估钢面板轻微受损的程度、正确选

择 和使用维修所需的工具和设备、运用金属精修工艺将车

身钢面板上的凹陷或损伤修复到受损前的轮廓和形状，使车

身钢面板达到可以重新喷漆的阶段。

2.本项目竞赛题的命题方式



5

以世界技能大赛车身修理比赛项目为基础，选择其中三

个模块，保留世界技能大赛的基本技术难度，以检验参赛选

手的操作基本功为重点，部分模块将采用模拟构件进行考核。

本项目采用公布全公开试题的命题形式进行本次竞赛

（包括赛题、评判标准）。技术工作文件（初稿）公布后，

在征求各参赛队意见后形成正式稿公布。赛前二天，组织裁

判员对已公布的试题进行不超过30%的修改，将确定的最终

试题以电子版和纸质文件形式予以公布。

（二）比赛时间及试题具体内容

1.比赛时间安排

模块编号 模块名称
竞赛时间

min

A 车身电子测量 20

B 模拟结构部件更换 50

C 钢面板修复 40

总计 110

2.试题

模块A：车身诊断和校正

竞赛时间：20分钟

竞赛任务：

在20分钟内，先对车身进行车身底部测量并记录（共6

对12个测量点，分别为2对基准点，4对测量点）。

比赛提供3张不同测量点的车身图，选手抽签确定比赛

用车身图。每个选手独立使用车身电子测量系统对要求的
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测量点进行测量，记录下实际测量的数据（长、宽、高数

据）。最后对比赛工位进行5S整理。

模块B：模拟结构部件更换

竞赛时间：40分钟

竞赛任务：

1.作业要求：在50分钟内对提供的板件（A、B、C板件）进

行电阻点焊、测量、画线、切割、定位、保护焊等操作。

（1）A、B、C板件结合。

①按照下图尺寸，在A板件上测量、划线，确定焊点位置。

②A、B、C板件定位，使用电阻点焊焊接在一起，每边10

个焊点（如下图）。
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（2）板件钻孔、切割分离（如下图）。

①根据D板长度尺寸，切割锯切割分离A板件（如上图）。

②根据E板件长度尺寸，切割分离B板件（如下图）。
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③E板件进行定位、焊接。

把E板件安装在B板上，进行对接焊（连续焊）。注：两端

接口不需要整条焊接，只焊接B板平面部位即可。焊接时要求采

取横焊姿势，焊接过程中不可翻转（如下左图）。

左图 右图

④D板件进行定位、焊接。

把D板件安装在A板上，进行对接焊（连续点焊）和塞孔焊。

焊接时要求采取横焊姿势，焊接过程中不可翻转（如上右图）。

2.操作程序
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（1）选手按照工作人员指示进入比赛场地。

（2）裁判确认选手号码是否与比赛程序相符。

（3）裁判给选手提供A、B、C、D、E板件和试焊片（保

护焊和电阻点焊）。

（4）选手1分钟准备，裁判计时，比赛开始。

（5）选手穿戴个人防护用品。选手未穿戴好防护用品

便开始操作，裁判要制止并要求选手穿戴好防护用品。

（6）选手将A、B、C板件进行组合、夹持、定位。

（7）选手调整电阻点焊设备，然后把A、B、C板件焊接

起来。

（8）根据D、E板件长度尺寸，分别剥离A板和B板件。注：

板件分离后，选手暂停操作，裁判停表，进行部分项目评分，

经裁判示意后选手方可继续操作；去除后的板件要给裁判评分。

（9）选手分别将E板、D板安装在组合件上，定位、夹紧，

使用气体保护焊按照要求进行焊接。

（10）选手把操作完毕的工件交给裁判，裁判在工件上标

注选手的加密号码。

（11）比赛时间到，选手未完成操作，裁判要停止选手比

赛，收回工件，在工件上标注选手的加密号码。

（12）选手焊接结束后关闭焊接设备，清洁、清理场地，

按照裁判指示退场，由工作人员引导选手返回休息区。

（13）裁判对选手的操作进行评分，重新调整设备、整理

场地，等待下一位选手比赛。
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（14）当日比赛结束后，要进行工件的测量评分。每个选

手的工件评判后要单独包装封存，以便复查。

（15）比赛中由于设备故障问题导致比赛中断，裁判要停

表，待设备调整好后补足剩余比赛时间。

模块C：钢面板修复

竞赛时间：40分钟

1.受损门板项目的受损位置、尺寸图片及作业要求：

在40分钟内，对奔腾教学专用门板上的条形凹陷（漆

膜已破坏）进行修复，设置的条形凹陷损伤位置见下图。

条形凹陷为纵向，损伤长度120mm，损伤宽度为40mm；损

伤深度为13mm。
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