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引  言

  JJG191 《水平仪检定器》的编写是按照JJF1002—2010 《国家计量检定规程编写

规则》、JJF1094—2002 《测量仪器特性评定》的规定,参照JB/T12197—2015 《水平

仪检定器》对JJG191—2002 《水平仪检定器》进行修订的。与JJG191—2002 《水平

仪检定器》相比,除编辑性修改外主要技术变化如下:
———适用范围增加了分辨力为0.001mm/m的水平仪检定器;
———修改了外形结构图,对图1和图2进行了重新标注;
———将 “微分筒边缘与固定套管横刻线间的距离”修改为 “微分筒边缘与固定套管

横刻线间的相对位置”,并对其内容进行重新描述;
———修改了 “工作台面的表面粗糙度”技术指标;
———修改了 “工作台面的平面度”技术指标,增加了工作面大于300mm的平面度

的技术指标及其检定方法;
———修改了水平仪检定器的分度值误差公式;
———增加了分辨力为0.001mm/m的水平仪检定器分度值误差相应的检定方法及

数据处理方法;
———增加了用光栅式测微仪作为主要检定设备检定分度值误差和回程误差的方法;
———增加了附录B。
本规程的历次版本发布情况:

JJG191—2002;

JJG191—1979。
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水平仪检定器检定规程

1 范围

本规程适用于测量范围为 (0~1.5)mm/m,分度值为0.005mm/m、0.01mm/m
和分辨力为0.001mm/m的水平仪检定器的首次检定、后续检定和使用中检查。

2 引用文件

本规程引用下列文件:

JB/T12197—2015 水平仪检定器

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规程;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规程。

3 术语

3.1 分度值误差 divisionvalueerror
水平仪检定器的标称分度值与实际分度值的差。

4 概述

水平仪检定器是一种利用工作面两端的高度差变化形成小角度的仪器,它主要用于

校准框式和条式水平仪的分度值。水平仪检定器按其结构形式可分为杠杆螺丝副式和螺

丝副式,按其读数方式可分为:刻线读数和数显式读数。其外形结构见图1和图2。

图1 杠杆螺丝副式、数显式水平仪检定器示意图

1—挡块;2—工作台面;3—定位块;4—横向水准器;5—手轮;6—底脚调整螺钉;

7—纵向水准器;8—读数部分 (微分筒或数显窗)
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