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第1章 木制品加工流程概述

 



木制品加工的定木制品加工的定
义及重要性义及重要性

木制品加工是指将木材进木制品加工是指将木材进
行切削、成型、组装等操行切削、成型、组装等操
作，制作成各种家具、建作，制作成各种家具、建
筑材料等产品的过程。筑材料等产品的过程。   木木
制品加工在家具制造、建制品加工在家具制造、建
筑装饰、工艺品制作等领筑装饰、工艺品制作等领
域有着重要的应用和地位。域有着重要的应用和地位。

 



木制品加工流程概述

选择优质木材

原木采购

根据尺寸要求切割

木材

锯切

控制木材含水率

干燥

修削木材表面

修整



木制品加工行业现状

引入新的加工工艺

和技术

工艺创新

家具、装饰品、木

质玩具等

产品种类繁多

提高生产效率

自动化生产

如CNC加工中心的

应用

智能化生产



智能化生产智能化生产

自动化流水线生产自动化流水线生产

智能控制系统应用智能控制系统应用

传传统统工工艺艺结结合合现现代代技技
术术
保留传统手工技艺保留传统手工技艺

结合数字化设计和结合数字化设计和CNCCNC加工加工

创新设计理念创新设计理念

打破传统风格束缚打破传统风格束缚

追求更具创意的木制品设计追求更具创意的木制品设计

木制品加工流程的发展趋势

节能环保节能环保

推广新型环保材料推广新型环保材料

减少生产废弃物排放减少生产废弃物排放



引入新的加工工艺和技术

工艺创新01

03

如CNC加工中心的应用

智能化生产

02

提高生产效率

自动化生产



总结

木制品加工是一个综合性的制造过程，涉及到原材料准备、

加工工艺、设计创新等多个方面。随着科技进步和市场需求

不断变化，木制品加工行业将在更多领域迎来新的发展机遇

和挑战。
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第2章 原木采购与储存

 



原木采购的重要性

原木的质量直接影响到最终木制品的质量，原木采购是整个

加工流程中的首要环节。合理的原木采购可以确保生产原料

的充足性和质量稳定性。



防潮防潮

避免木材吸湿变形，影响加工避免木材吸湿变形，影响加工

质量质量

防虫防虫

防止木材被害虫侵害，保持木防止木材被害虫侵害，保持木

材完整性材完整性

  

  

原木储存的环境要求

通风通风

保持空气流通，避免木材受潮保持空气流通，避免木材受潮

发霉发霉



确保使用的木材符合加工要求

检验原木种类01

03

 

 

02

避免加工中出现木材质量问题

鉴别木材质量



原木采购与储存原木采购与储存
管理管理

建立完善的原木采购与储建立完善的原木采购与储
存管理制度，确保原木的存管理制度，确保原木的
来源可追溯、质量可控。来源可追溯、质量可控。
合理管理原木库存，避免合理管理原木库存，避免
因储存不当而造成木材的因储存不当而造成木材的
浪费和损失。浪费和损失。

 



原木采购与储存管理

确认原木的采购渠

道和产地

来源可追溯

严格把控原木的质

量标准

质量可控

合理管理原木的储

存量和周期

库存管理
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第3章 木制品加工流程

 



锯切锯切

锯切是将原木按照设计要锯切是将原木按照设计要
求进行切割成各种规格的求进行切割成各种规格的
木料的过程。合理的锯切木料的过程。合理的锯切
工艺可以最大程度地利用工艺可以最大程度地利用
原木资源，减少浪费。在原木资源，减少浪费。在
锯切过程中，需要注意刀锯切过程中，需要注意刀
具的选择与维护，确保切具的选择与维护，确保切
割出的木料平整光滑。割出的木料平整光滑。

 



干燥

利用自然风力将木

料风干

空气干燥

通过热风对木料进

行干燥

热风干燥

在真空环境下使木

料蒸发水分

真空干燥

喷洒干燥液体，加

速木料干燥

喷涂干燥



设计

考虑产品强度和稳

固性

结构设计

设计产品外观美观

造型设计

确保产品实用功能

功能设计

 

 



打磨工序打磨工序

粗磨粗磨

中磨中磨

细磨细磨

组装工序组装工序

胶合胶合

拼接拼接

固定固定

  

  

加工

成型工序成型工序

刨削刨削

裁切裁切

雕刻雕刻



根据要求进行产品设计

设计产品结构01

03

使木料表面光滑

打磨木料表面

02

按设计要求进行木料切割

加工木料成型



总结

木制品加工流程是一个复杂而精细的过程，需要经过锯切、

干燥、设计和加工等环节。每个环节都需要精心操作和管理，

才能制作出优质的木制品。在加工过程中，注意细节，提高

工艺水平，将会为产品的质量和美观性增添更多保障。
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第4章 木制品加工工艺及工
具

 



刨光刨光

刨光是对木料表面进行打刨光是对木料表面进行打
磨、光洁处理，提高木制磨、光洁处理，提高木制
品的光泽度和质感。刨光品的光泽度和质感。刨光
是加工过程中不可或缺的是加工过程中不可或缺的
环节，直接影响到木制品环节，直接影响到木制品
的外观质量。在刨光过程的外观质量。在刨光过程
中，需要选择适当的刨光中，需要选择适当的刨光
工具和技术，确保木料表工具和技术，确保木料表
面光滑平整。面光滑平整。

 



钻孔

安装螺丝、连接零

部件

加工目的

手持电钻、台钻机

工具种类

确定孔位、选择适

当钻头

工艺要点

保持稳定、避免倒

刀

加工注意事项
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