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第一章    天车工操作规程  

 

1、开机前的准备工作  

①． 检查各安全、 照明装臵和各种开关、 按钮是否正

常完好。  

②． 检查大小车及机架联接螺丝， 各部电机、 减速机

轴承座的固定螺丝是否齐全紧固。  

③． 检查大小传动轴、 搭架是否有变形现象， 各主要

焊接部位有无开焊现象。  

④． 检查钢丝绳与导向轮、 大小车行走轮的磨损情况。  

⑤． 检查各制动器的抱闸、 弹簧、 线圈有无磨损和松

动等异常情况。  

⑥． 检查抓斗中心轴有无窜动， 回转部分有无物料堵

塞现象，耳子、衬套有无开裂现象。  

⑦．检查各部位轴承、减速机润滑是否良好。  

⑧． 检查各配件箱、 盘接头螺丝是否松动、 电源线路

是否完好，各接触是否严密，大小车滑线支架是否完好。  

2、开机操作  

①．确认上述检查内容正常后，方可进行开机操作。  

②． 旋转大小车鼓型控制器， 开动大小车， 将抓斗对

准取料的料堆， 操作主控制器， 使抓斗和卷扬机钢丝绳松

驰，将抓斗准确的落在料堆上。  

③． 继续缓慢放松钢丝绳， 同时提升抓斗钢丝绳， 使

抓斗闭合将料抓满。  

④． 操作主令控制器， 使抓斗与卷扬机钢丝绳同时提
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升到一定高度位臵时停止。  

⑤． 分别旋转大车和小车凸轮控制器， 将大车和小车

移至同类物料的矿槽正上方位臵， 并操纵主令控制器， 使

抓斗钢丝绳松驰，抓斗张开，物料放入矿槽。  

⑥． 物料放净后， 开动大小车到达取料地点， 按照以

上程序进行第二次作业。  

⑦． 当作业结束后， 将天车开至指定的停车位臵， 并

使抓斗处于待料的张开状态， 落地放松， 分别旋转大车和

小车凸轮控制器、 主令控制器至零位， 切断送电开关和总

开关，使天车安全停车。  

3、岗位操作技术要求  

①． 在操作过程中， 应注意抓斗下禁止站人， 并离设

备有一定的安全距离。   

②． 为保证配料圆盘的给料稳定， 天车工必须听从配

料工的安排，做到及时抓料，不错抓、乱抓。  

③． 往料仓上料时， 要抓干料， 严禁将湿料直接抓入

料仓， 并保证料仓内的料位不低于 1/3， 以便配料流量均

匀。  

④． 放料入仓时， 抓斗应稍偏于料仓中心线， 并保证

抓斗张开时，抓斗离仓上沿垂直高度达 500mm 以上。  

⑤． 在抓料时， 抓斗保持抓满、 闭紧， 四根钢丝绳要

求受力均匀， 抓斗张开放料时， 保证放完放净， 否则不得

进入第二次作业。  
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