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竭诚为您提供优质文档/双击可除 

 

上人轻钢龙骨吊筋间距规范 

 

 

  篇一：轻钢龙骨工艺标准 

  主龙骨与付龙骨吊顶是这样的：主龙骨与主龙骨平行排，

间距最大为 1200mm，付龙骨与主龙骨是垂直排的，副龙骨与

付龙骨平行排，间距一般为 400～600mm。次龙骨之间可做横

撑龙骨，间距一般为 

  600mm 

  轻钢龙骨吊顶施工工艺标准 

  （qb-cncecj030402-20xx ） 

  1 适用范围 

  本标准适用于工业与民用建筑中吊顶采用轻钢龙骨骨

架安装罩面板的顶棚安装工程。。2 施工准备 

  2.1 原材料、半成品要求 

  2.1.1 龙骨：主龙骨是轻钢吊顶龙骨体系中的主要受力

构件，整个吊顶的荷载通过主龙骨传给吊杆。主龙骨的受力

模型为承受均布荷载和集中荷载的连续梁。故主龙骨必须要
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满足强度和刚度的要求。次龙骨（中、小龙骨）的主要作用

是固定饰面板，中、小龙骨多数是构造龙骨，其间距由饰面

板尺寸决定。 

  轻钢龙骨按截面形状分为 u 型骨架和 t 形骨架两种形式。

按组成吊顶轻钢龙骨骨架的龙骨规格区分，主要有四种，即

d60 系列、d50 系列、d38 系列和 d25 系列。 

  2.1.2 零配件：吊杆（轻型用φ6 或φ8，重型用φ10）、

吊挂件、连接件、挂插件、花篮螺丝、射钉、自攻螺钉等。

2.1.3 罩面板 

  轻钢龙骨骨架常用的罩面板材料有装饰石膏板、纸面石

膏板、吸声穿孔石膏板、矿棉装饰吸声板、钙塑泡沫装饰板、

各种塑料装饰板、浮雕板、钙塑凹凸板等。施工时应按设计

要求选用。当设计深度不足，如罩面板未标明具体规格尺寸、

罩面板厚度、罩面板等级以及罩面板质量密度、抗弯强度或

断裂荷载、吸水率等技术性能要求时，则应在定货前与设计

或业主联系确定，明确各种要求，便于以后的验收。压缝常

选用铝压条。 

  2.1.4 胶粘剂：应按主粘材的性能选用，使用前做粘结

试验。2.2 主要工机具 

  主要工机具见表 2.2。 

  2.3 作业条件 

  2.3.1 结构施工时，应在现浇混凝土楼板或预制混凝土
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楼板缝中，按设计要求间距预埋φ6～φ10 钢筋吊杆，一般

间距为 900mm～1200mm。 

  2.3.2 当吊顶房间的墙、柱为砖砌体时，应在砌筑时按

顶棚标高预埋防腐木砖，木砖沿墙间距 900mm～1200mm，木

砖在柱中每边应埋设两块以上。 

  2.3.3 顶棚内的各种管线及设备已安装完毕并通过验收。

确定好灯位、通风口及各种明露孔口位置。2.3.4 墙面、地

面的湿作业已做完，屋面防水施工完。 

  2.3.5 各种吊顶材料，尤其是各种零配件经过进场验收，

各种材料人武部配套齐全。2.3.6 操作平台架子或液压升降

台已通过安全验收。 

  2.3.7 轻钢骨架顶棚大面积施工前， 

  应做样板间，对顶棚的起拱度、灯槽、通风口等处进行

构造处理，通过做样板间决定分块及固定方法，经鉴定认可

后方可开始大面积施工。2.4 作业人员 

  2.4.1 机运工、电工、电焊工必须持证上岗。 

  2.4.2 轻钢龙骨吊顶主要作业人员有过三项以上同类型

分项工程（总面积不小于 2000m2）成功作业经历。 

  2.4.3 作业人员经安全、质量、技能培训，满足作业的

各项要求。3 施工工艺 3.1 工艺流程 3.2 操作工艺 3.2.1 弹

线 

  弹线包括：标高线、顶棚造型位置线、吊挂点布置线、
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大中型灯位线。 

  3.2.1.1 确定安装标高线：根据室内墙上+50cm水平线，

用尺量至顶棚的设计标高划线、弹线。若室内+50cm水平线

未弹通线或通线偏差较大时，可采用一条塑料透明软管灌满

水后，将软管的一端水平面对准墙面上的高度线。再将软管

另一端头水平面，在同侧墙面找出另一点，当软管内水平面

静止时，画上该点的水平面位置，再将这两点连线，即得吊

顶高度水平线。用同样方法在其它墙面做出高度水平线。操

作时应注意，一个房间的基准高度点只用一个，各面墙的高

度线测点共用。沿墙四周弹一道墨线，这条线便是吊顶四周

的水平线，其偏差不能大于 3mm。 

  3.2.1.2 确定造型位置线：对于较规则的建筑空间，其

吊顶造型位置可先在一个墙面量出竖向距离，以此画出其它

墙面的水平线，即得吊顶位置外框线，而后逐步找出各局部

的造型框架线。对于不规则的空间画吊顶造型线，宜采用找

点法，即根据施工图纸测出造型边缘距墙面的距离，从墙面

和顶棚基层进行引测，找出吊顶造型边框的有关基本点或特

征点，将各点连线，形成吊顶造型框架线。 

  3.2.1.3 确定吊点位置：双层轻钢 u、t 型龙骨骨架吊点

间距≤1200mm，单层骨架吊顶吊点间距为 800-1500mm（视罩

面板材料密度、厚度、强度、刚度等性能而定）。对于平顶

天花，在顶棚上均匀排布。对于有叠层造型的吊顶，应注意
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在分层交界处吊点布置，较大的灯具及检修口位置也应该安

排吊点来吊挂。 

  3.2.2 吊杆安装 

  3.2.2.1 吊杆紧固件或吊杆与楼面板或屋面板结构的连

接固定有以下四种常见方式： 

  （1）用 m8或 m10膨胀螺栓将∠25×3 或∠30×3 角钢

固定在楼板底面上。注意钻孔深度应≥60mm，打孔直径略大

于螺栓直径 2-3mm。 

  （2）用φ5 以上的射钉将角钢或钢板等固定在楼板底面

上。 

  （3）浇捣混凝土楼板时，在楼板底面（吊点位置）预

埋铁件，可采用 150×150×6 钢板焊接 4φ8 锚爪，锚爪在

板内锚固长度不小于 200mm。 

  （4）采用短筋法在现浇板浇筑时或预制板灌缝时预埋

φ6、φ8 或φ10 短钢筋，要求外露部分（露出板底）不小

于 150mm。 

  对于上面所述的（1）、（2）两种方法不适宜上人吊顶。 

  图 3.2.2.2(1)上人吊顶吊点紧固方式及悬吊构造节点 

  3.2.3 安装主龙骨 

  3.2.3.1根据吊杆在主龙骨长度方向上的间距在主龙骨

上安装吊挂件。 

  3.2.3.2 将主龙骨与吊杆通过垂直吊挂件连接。上人吊
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顶的悬挂，用一个吊环将龙骨箍住，用钳夹紧，既要挂住龙

骨，同时也要阻止龙骨摆动。不上人吊顶悬挂，用一个专用

的吊挂件卡在龙骨的槽中，使之 

  达到悬挂的目的。轻钢大龙骨一般选用连接件接长，也

可以焊接，但宜点焊。连接件可用铝合金，亦可用镀锌钢板，

须将表面冲成倒刺，与主龙骨方孔相连，可以焊接，但宜点

焊，连接件应错位安装。遇观众厅、礼堂、展厅、餐厅等大

面积房间采用此类吊顶时，需每隔 12m在大龙骨上部焊接横

卧大龙骨一道， 

  图 3.2.2.2(2)不上人吊顶吊点紧固方式及悬吊构造节

点 

  以加强大龙骨侧向稳定性及吊顶整体性。 

  3.2.3.3 根据标高控制线使龙骨就位。待主龙骨与吊件

及吊杆安装就位以后，以一个房间为单位进行调整平直。调

平时按房间的十字和对角拉线，以水平线调整主龙骨的平直，

对于由 t 型龙骨装配的轻型吊顶，主龙骨基本就位后，可暂

不调平，待安装横撑龙骨后再行调平调正。较大面积的吊顶

主龙骨调平时，应注意其中间部分应略有起拱，起拱高度一

般不小于房间短向跨度的 1/200-1/300。3.2.4 安装次龙骨、

横撑龙骨 

  3.2.4.1 安装次龙骨：在覆面次龙骨与承载主龙骨的交

叉布置点，使用其配套的龙骨挂件（或称吊挂件、挂搭）将
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二者上下连接固定，龙骨挂件的下部勾挂住覆面龙骨，上端

搭在承载龙骨上，将其 u 型或 w型腿用钳子嵌入承载龙骨内

（见图 3.2.4）。双层轻钢 u、t 型龙骨骨架中龙骨间距为

500-1500mm，如果间距大于 800mm时，在中龙骨之间增加小

龙骨，小龙骨与中龙骨平行，与大龙骨垂直用小吊挂件固定。 

  图 3.2.4 主、次龙骨连接 

  3.2.4.2 安装横撑龙骨：横撑龙骨用中、小龙骨截取，

其方向与中、小龙骨垂直，装在罩面板的拼接处，底面与中、

小龙骨平齐，如装在罩面板内部或者作为边龙骨时，宜用小

龙骨截取。横撑龙骨与中、小龙骨的连接，采用配套挂插件

（或称龙骨支托）或者将横撑龙骨的端部凸头插入覆面次龙

骨上的插孔进行连接。 

  3.2.4.3 边龙骨固定：边龙骨宜沿墙面或柱面标高线钉

牢。固定时，一般常用高强水泥钉，钉的间距不宜大于 500mm。

如果基层材料强度较低，紧固力不好，应采取相应的措施，

改用膨胀螺栓或加大钉的长度等办法。边龙骨一般不承重，

只起封口作用。3.2.5 罩面板安装 

  3.2.5.1 对于轻钢龙骨吊顶，罩面板材安装方法有明装、

暗装、半隐装三种。明装是纵横 t 型龙骨骨架均外露、饰面

板只要搁置在 t 型两翼上即可的一种方法。 

  暗装是饰面板边部有企口，嵌装后骨架不暴露。半隐装

是饰面板安装后外露部分骨架的一种方法。3.2.5.2 罩面板
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与轻钢骨架固定的方式分为：罩面板自攻螺钉钉固法，罩面

板胶结粘固法和罩面板托卡固定法。 

  （1）自攻螺钉钉固法的施工要点是先从顶棚中间顺通

长次龙骨方向装一行罩面板，作为基准，然后向两侧伸延分

行安装，固定罩面板的自攻螺钉间距为 150-170mm。钉帽应

凹进罩面板表面以内 1mm。（2）胶结粘固法的施工要点是按

主粘材料性质选用适宜的胶结材料，例如 401 胶等，使用前

必须做粘结试验，掌握好压合时间。罩面板应经选配修整，

使厚度、尺寸、边楞一致。每块罩面板粘结时应预装，然后

在预装部位龙骨框底面刷胶，同时在罩面板四周边宽

10-15mm的范围刷胶，大约过 2-3 分钟后，将罩面板压粘在

预装部位，每间顶棚先由中间行开始，然后向两侧分行粘结。 

  （3）托卡固定法：当轻钢龙骨为 t 型时，多为托卡固

定法安装罩面板。t 型轻钢骨架通长次龙骨安装完毕，经检

查标高、间距、平直度符合要求后，垂直通长次龙骨弹分块

及卡档龙骨线。罩面板安装由顶棚的中间行次龙骨的一端开

始，先装一根边卡档次龙骨，再将罩面板侧槽卡入 t 型次龙

骨翼缘（暗装）或将无侧槽的罩面板装在 t 型翼缘上面（明

装），然后安装另一侧卡档次龙骨。按上述程序分行安装。

若为明装时，最后分行拉线调整 t 型明龙骨的平直。 

  托卡固定法托卡罩面板的基本方式如图 3.2.5.2(a) 、

(b) 、(c) 所示： 
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  (a) 

  图 3.2.5.2 罩面板托卡固定法示意图 

  (b)(c) 

  篇二：轻钢龙骨石膏板吊顶施工工艺及验收标准 

  轻钢龙骨石膏板吊顶施工工艺及验收标准 

  1.施工准备： 

  1.1 材料： 

  1.1.1 主材：按荷载分上人和不上人主龙骨，应按设计

要求选材，其规格包括主龙骨：轻型 u38、中型 u50、重型

u60，付龙骨 u50，纸面石膏板 3000x1200x9。 

  1.1.2 付材：主龙骨吊件、付龙骨吊挂、主龙骨连接件、

付龙骨连接件、支托连接件。 

  1.1.3 辅材：吊筋(6、8)、角铁吊件、膨胀栓、螺母、

高强自攻丝、防锈漆，机油、焊条。 

  1.2 机具：电锤、手枪钻、金属切割机、砂轮机、电焊

机、气泵、风批、拉铆枪、气带、激光自动安平标线仪、施

工线、墨斗、盒尺、手锤、錾子、扫帚、套丝、板牙。 

  1.3 施工条件： 

  1.3.1 顶棚内空调、消防、通信等各种设备安装完毕并

调试验收，无漏雨痕迹。 

  1.3.2各种材料及工具齐备： 

  1.3.3墙顶需找补的槽、孔、洞等湿作业完成。 
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  1.3.4 大面积施工前，应做样板间，对起拱、预留检修

口等构造处理及固定方法，经认可后，方可进行大面积施工。 

  2.操作工艺： 

  2.1 施工顺序：清理现场——弹线定位——吊杆安装—

—龙骨安装——石膏板安装。 

  2.2 工艺要求： 

  2.2.1 清理现场：将施工现场墙、地面、灰尘、垃圾清

理干净。 

  2.2.2 弹线定位：根据设计及现场要求、确定 50cm水平

线，用尺量至顶面设计标高线，在四周墙面弹顶面水平线(水

平线应以付龙骨底面为准)，然后画出龙骨位置线和吊点(杆)

布置线。 

  2.2.3 吊杆安装： 

  a. 角铁吊件及吊筋加工：角铁吊件采用 l30*30 角铁加

工，在角铁面上划出中心线，对应打出一排 10 或 8 的孔、

孔距 45mm左右，再将角铁分段切割下来。不上人吊件可用

小角铁制作，吊点应在屋面板下均匀分布(施工前应对现场

进行检查，布点应避开顶面空调风筒及各种管道，若避不开

时可采取角铁补充吊点)，大面积或上人吊顶吊点间距为≤

1000mm，一般吊顶的吊点间距为≤1200mm，用电锤在顶上打

孔，放置膨胀栓拧紧固定于顶面上。b. 根据顶面水平线量出

吊筋加工尺寸，若顶面平整较差，吊杆长度不能统一时可拉
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