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1.1 工���

�工��������������������其�，�����两����

���������������，��� 6800 �；�������������

��化������，��� 322 �；���������������，���

10800 �；���所�����������，��� 20 �� 

1.2 ���� 

��工�����工������������、��化����������

����工� 

1.3 �制�������� 

* 《����工������JGJ102-2003 

* 《�������������GB50045-95(2001) 

* 《��抗������GB50011-2001 

* 《���������GB50057-94 

*  ��工���《�����JG3035-1996 

* 《��������分��GB/T15225-94 

* 《��������GB/T5237 

* 《�������化�成分�GB/T3190 

* 《����工��������JGJ/T139-2001 

* 《�������工������JGJ133-2001 

* 《���������GB50009-2001 

* 《����应������JGJ113-2003 

* 上�市��《����工������（����分册�DBJ08-56-96 

* 《������工��������GB50210-2001 

* 《天�������GB/T18601-2001 

* 《�����GB11944-2002 

* 《�化���GB/T9963-1998 

* 《�����GB9962-1999 

* 《�����GB/T11614-1999 



* 《�����GB/T18701-2002 

* 《�����GB/T18915.1-2002 �一�分，��控制���� 

* 《�����GB/T18915.2-2002 ���分，低������ 

2.1 ���� 

(1)�工�应������，��制��工��工����� 

(2)��������、�����平�；������，�������位、

������������ 

(3)��������工����为������工����，���工���

�����������度、平�度��，����������平位���� 

(4)���，���������工��，����������，�����

�其���、��������，����������������，应����

��，��������位��� 

(5)��������工��，������������������，��

���工�����，��������� 

(6)��工��工�，应����工����、����专������“三��

制度，������������工��成，应����位����，����可�

���工���工� 

2.2 ���� 

〖1��� 

1�承�����所��������同一����������������

�����、加工、��一�化���� 

2������、�����应�����制�上������ 

3���������寸����： 

* �����上不���������、��、��、��、��、������ 

* ���度、�度�����寸����为�2mm� 

* ����度不��� 0.3�� 

4���������： 

* ������成�可�、��������上��，�������� 



* ��������，����不���� 1.6mm ���，����� 75mm �

��������� 1.2mm，�� 1.6mm ��，��平��不��� 3 ������

��径为 100mm ����出��� 1.2mm ���不��� 20 �� 

* �平���� 8 � 1.6mm≤d ≤5.0 ���� 

5�����控制�� 

低����度���应������控制�� 
 

可����� �58� 

可����� ≤32� 

������ ≤55� 

������ �22� 

���� ≤0.55 

U � W/m2.K ≤2.8 

低�� Low-E ����应������控制�� 
 

可����� �55� 

可����� ≤26� 

������ ≤34� 

������ �29� 

���� ≤0.47 

U � W/m2.K ≤1.73 

6��������� 

低������������应������： 
 

������� ≤1.50� 

������� ≤1.50� 

����，同����� ≤�1 

�����度：�4.5� 

7��������其����� 

�工�����������������上所����，同������国国

���（�����GB9962 ��������、���、抗����抗���� 

〖2������ 



1�����应������，����度�������������、��

应�����一，����不��出�����、��、��、��、������ 

2�为�������化��，���������������������，

�������两����护����护������� 

3����寸����（�位：mm� 

 
���分� ����� ����� 

�、�度 0、-1.0 0、-1.0 

�度 ＋1.0、-2.0 ＋1.0 

4�����度����为 3.0mm 

5�平�������（�位：mm� 

 

 

长度范� ���板材 �光�板材 

400－1000 1.50 0.50 

≥1000 2.00 0.80 

6��度������≤0.6mm 

7�������度�2.60g/cm3 

8�������≤0.3� 

9�������度�8.0Mpa 

10�������≤0.6g/ cm3 

11�������度�85 

12���������20 � 

〖3������� 

1��������应���国国���《������GB700、《低����度

����GB1597���������所�����应�������，����寸�

��������������� 

2�����应�������加工，��������������度���

应����������度���� 45um� 

〖4�不��� 

所������������应为不����，�一�����应��不��弹



���，��������不���其������������������� 

〖5���� 

所�����、��、��������应为���不�����应为不��，

�����国�����、���、�位���������������，���

�持������抗������������������������� 

〖6����、��� 

1�一���：������������ 

* ���������������，���国��可���，��国����

�� 

* ������������为���化�，不������� 

* �������，�����守��制������������寸�制��

���� 

* 所�������不����制� 

* 同一��工�应��同一�����������������������

��������，应��一��������������������� 

* �������事先����同��可��� 

2�����： 

* ����������� 

�� ���� �� ���� 

�干�� 65min ��抗��度 1.79N/mm2 

�化�� 50����度，�度 7�

14d+25
0
C+2

0
C) 

 ���� �300% 

�� �2.5mm �� � 

���度 >15 度 �化���承受�� �50� 

 

* ������� 

�� ���� �� ���� 



�度

1.50g/cm3 
≤�0.1 ��度（N �� 0mm 

�出� �80ML/min 低��� -30
0
C 

���� ≤3h �����度 �3.8N/mm 

�干�� ≤6h 
�����（�� 160�������

���� 
≤5% 

���化�� ≤14d 
�����������（��

160����������� 
≤5% 

���度 �26 
�������������（��

160����������� 
≤5% 

 

* ������� 

�� 
���� 

�� 
���� 

��双�� �����  

��� 9 � 9�12 � ���度（B �� 4.7N/mm 

�工�度 10�300C 5�480C ��� 1500C 

���度 -48-88
0
C  ��度（N�� ≤2.4 

���� ≤30min  
�����度（���、

���、������ 
�0.7Mpa 

�干�� ≤3h  

�������（��

�、���、����

�� 

�100% 

���化�

�(25
0
C) 

3d 7d 
�����度（���、

���、������ 
�5.6N/mm 

���化�

� 
7d 21d 

��������（�

��、���、���

����� 168h 

������� 

���度  �0.7N/mm
2
 

����������

�（���、���、

�������� 168h 

������� 

 

〖7��������� 

1���������应������度�三��丙��（EPDM�制�，���

�国国�����《��������成���化����������GB10711 �

����� 



2����应��成�，����应��成�，��� 20�� 35����度� 

〖8�������� 

����������不�� 1.5mm,��������、��、���，�度

不�� 80mm，����������������� 

〖9����� 

������� 25X4mm ����，上����� 1.5 �����，�����

���出����制���，��不�����其��，������������ 

〖10��������� 

1�����������其��������� 

2���工�，������位���，可����������������

����、��������可� 

〖11����、������ 

����不������国� 316�不������，����《������

�工������CECS127-2001� 

2.3 �工工� 

SET2B����一�，PD3 ���一� DS23-1 �平�三�，GP88 ���八�，50

��卷�一�，30 ��卷�两�，7.5 ��卷���，5 ��卷���，BX1-250A

���两�，2X705 ���两�，��两�，�工�两�，������，16���

�一�，12�����三�，8�������，8 �����一�，��� 10kg，

BX1-250A��� 18 �、IE24 �� 1 �、400RE ��� 3 �、42-40 ����� 4 �、

PHSE3T ������ 12 �，HS ��� 30 �、PD60-380 ��工� 6�、BOLE ���

� 30�、301��� 4�、ZC29B������� 1�、�制������ 8�、CPCD30

�� 1 �、DX-500A ��� 18 �、88 ��� 4 �、CBr ������� 3 ��� 

2.4 �工���� 

(1)������，��弹出＋50 ���� 

(2)��工����位����，����������“三��，������

��、����������，���������(������������)�

���������出����，同����、��、���可��� 

(3)������，先�������一�，������������ 

(4)�������度不低� 5�� 



2.5 ���� 

(1)���为工�������������； 

(2)�������工�位���、����、��工����������，

�����工����� 

(3)��工��度，�������，�����应�同，制��应��� 



 

3.1 �工��工��，为������成�工��，�������工����

�����������，�������、��、��、��� 

3.2 ���分���工�����，尽�������工���叉��� 

3.3 ���制��工��，����������制���加工������、

成��护���，�工��������成� 

3.4 ������，先��培����工�，培�����：��制度、���

��工、�������� 



 

 

①������： 

�工��→��(��)��→����→���������→ 

������→�������→������→�������→ 

��������制���→��������→打���→���� 

②��化������： 

������→��(��)��→������→������→��不��

��→�������→�����→����→��打�→������� 

�����： 

�����位��寸��������寸→���� 

→�制工����→�����加工→������� 

→��������→�����加工→������� 

→������→������ 

4.1 �������工 

4.1.1 ��(��)�� 

4.1.1.1 ������： 

1�����工���先����������� 

* �����（��、��� 

* �����，���度不��70u� 

2�������，�����度��������� 

3�上�两���������，������可����� 

4.1.1.2 ������ 

1��������，�先������，�������位  �������

��，����������� 

2������工���分����，����①������一������

号，� 1 ��干����������������������上�、��、��



����������，��������������������� 

4.1.1.3 �������� 

���������，���������，�����������度���

�������寸，������位，丈�����寸�����，�成����位� 

4.1.2 ���� 

4.1.2.1 ���、����： 

������，���承��位����控���、�弹�控制�，����控

制�、������������，�������，�一������位�，��

�����，�������、��������可，������，����、控

制����，��承��位��������可� 

4.1.2.2 ������： 

�����工�����������控制��������，�������

��寸，������������承��位�������，�����、��为

��控制�，���承��位�������控制��为一�控制�，��一���

控制�，���� PD3 ���，��0.8mm ��度�����，为�����度，�

��������������出������控制�，���、����一���

�����控制��������工�，�先����������������度

�����控制�一�，�������，应�找��������������，

则��，���一���工�� 

4.1.2.3 ���������： 

�������������上����、�平（��� 3-1�，������

�字������，������控����位，�位�����可�，�����

������，������，���������控����分�弹出� 



 

4.1.2.4 �控����： 

����工����，���控���控����控制�为�控制�，��控制

�为�，���承�����控制���平�，平�应��������，����

�位，�������，�控�����为 500mm，���承��位�控制�，��

��上���控制�平�，平�弹����，������控，�����，���

控�������������，������������，�����成���

�，��弹������� 

4.1.2.5 �������: 

�控����，��承��位�����、���、控制��为一����，�

���出��控制�，�����出�控制����，�����控�出��控��

������，�������上�����出��控制�，����������

成���，��控制����，�����出���������，��度��≤2mm，

���出��、������，��������������寸����寸���

���度，�����������������，��承��位��������� 

4.1.2.6 �������： 

���控制�上，�����取�����，����������一���，



���上�����，����上������上�� 10kg ��� 30m �卷�，30m

�卷���������，������卷������，��� 4�������

�，�������分�����出������������������度，�

��� 1 ��平��为��������，�����度分�����������

�����同一位��（��承�������，�����，����工����

�工����，�度��、�平��������，不������������，

�����<�2mm，���<10mm�（��� 3-1� 

 

�������（��� 3-2�： 

�一：H=a2-a1+b-A-1000 

��： 

H-����上� 1 ������ 

�����度（���� 

b-���出� a1，���0.000 ��度 

a1、a2-�平���卷�上��� 

其������公���（��� 3-3�： 

��：Hn=1=a4-a3+bn-An 



��： 

H n=1-����上� 1 ������ 

 

An-�����度（���� 

bn-���出� a3，��一�������度 

a3、a4-�平���卷�上��� 

4.1.2.7 ������： 

������ 4�5 ��出�����位�，�����1.5mm，�������

� 4�45 ��制成，��一����1.6��1.8 ��，所���上�����上�

����字����位，��所���������，��一��� M8 �����

���应������（��� 3-4�，������，��兰����� 



 

4.1.3 �位�� 

1����������位�，�先����位������工� 

2�������������控制�����控制������，���上�

�����位，�工����控制���，��度����� 

3���位����，承受�������，一���������加�、加�

�承�，����加��工�度� 

4����位不�����，���上�������，�工�度��,���先

������������位�������，��先����位��������

�� 

5���位����工，��������工��，�������，�不��

���，���������，����上��� 

6���位������成����� 

7������位�，�平�低�平���������，����，�位��

������位，����位���、��，一���0.000 ������工��度

�2mm，� DBJ08-56-96 ��为 25mm.� 

4.1.4 ����工�� 



1�����������������位�����,�����工一����

��������上����. 

2�������平��,���������同一��平�上,���先��位

�������,���工�������为�位��,���������� 

3�����工���先���上���工�分��寸弹出�分����，�为

工�������位��� 

 

4������位分��������工��������，���� M16X50

�度���，��������，��不��� 5mm. 

 

4.1.5 �������� 

1��������������，�������������������

����，��，�����������工���工��一����平�����

���平��������应控制� 1mm ��，�����、����������，

其��������������� 

2�������������，������不���，同�������度，

�����，����出���上，�����������������，���

�度��寸一��������，����度��������� 3-4 �，����

�����应���，�������、������� 

3�����������加����，���位���，������不��



������������� 

4�������，�先������������ M12X130 不�������

�，����������出���，���� 

 

5�一����，��������为一���，���度��化，����不

����，����、��������������不同，�������制，�

��������应�，�则���������，�则�������，��，�

����、�����������������������，��可�应���

���度����度�����，��������度���200mm �上（����，

����������为 20mm，�������，������������，�

��������������������� 



 

6������工������，����，�上��，����，����上

�����，����，�平����������，�������应�� 1mm. 

 

7��������应������������控制，����应�� 1mm，

�������������度���，��������� 



 

8���两������，应������������������，�则�

����，�����度��� L/180 �度，�������� 

 

4.1.6 ����� 

1�������������，��������������������

����同一��上� 

2���������������，���一������上，一�����

�上，�����应�������，���、���������� 

3�����������两��� 1.5mm ��，�������打���� 

4������，��两����平��不�� 1mm，同�������度��

35mm �，不应�� 4mm，��度�� 35mm �，不应�� 5mm. 

5������应���上��，��成一��度�，应����、��，�其

������� 



6��������应�����������，����出����应���

�������，����出�����应������，其����������

���应����工，不���� 

4.1.7 ����� 

1���、�������，�������，�������� 

2��� 

 

4.1.8 ������工 

1��先������������一��弹���，�����度�化���



����������� 

2�����度�不�����度为��，���������� 

3�����应�����、���干�� 

4��������������，�������，����位���，��

一�，����� 

5���������打�工�，打���应����，打���������

�� 

6�打���度不应�� 1/2 ���度� 

4.2 ��化�������工 

4.2.1 �����位 

�����工������，�����工��工���度��，所�不���

�����平���，���������������，������ 

���、���、������平����工��������出��平�分�

�，����应����，不���� 

�����同�，应�����������，其上������不���

25mm，���������������，������上���、���公���

��� 

����应���不�� 4 ��������所������工�应�一���

�，����工��� 

4.2.2 ����� 

为��������������、可�，�������������应��

����工�，��������、位��������� 

�工���，应��工������������平�����������

�，�����位��������，位���������，�����工���

����： 

�����20mm 

�������20mm 

�������20mm 

����������，位��������������，��������，

�� 4��12�150 ��������� 300�200�10 �����为�����，�



�����工��� 

4.2.3 �������工 

������、��、������，�不�����������，����

���������，�应���������� 

�工�位����工����承���，����工�����，������

���： 

���、�����������； 

�����找出控制�����位�，�����； 

��度��（�����������，���平度��  （���������； 

�����找出������（������，�����������； 

�平�（�控制���������� 

�������位应����控制����������，���������

���寸���������������� 

�����为�����������工�����，�������，���

��������� 

����制��工���，制������，制�、��、��、������

工��应��《���工��工���������� 

���������，应�其������，������ 

����位�，������，���应����，������������，

�一����、����������，�可��� 

�����打�，�������，������������应������

�������，�����工���� 

�������������应�《����工��������������

�工����，�����������，�应����������������

��� 

4.2.4 ��制� 

��可��不����� 1�19 � 1�37，��为 0Cr18Ni9，其��抗��度不

应�� fy=1300Mpa，��弹���不应�� E=1.25�105 Mpa� 

���应�制��，不����������，���应����一�����

�不应��凸�，��，������叉��，其����应�《不����
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������������，其���为������ 50%，�持�����为

2��，�三��上����������������，加工��应出�����

������� 

����������应����������不�� 0Cr18Ni9，�����

������制��、可��其加工��应�������� 

������������不������������ 90%，�应�加工��

����������������其����可����工�����《����

��制���JG5091-1997 ��� 

������������应�取������平����� 

������应��������，����度��������������

���控制�为 1/300� 

���加工���应�������： 

加 工 � � 

名   � �   � �   � 

�� 

�度�� 
��� L0<1m L0=1-2m L0>2m 

�3mm �4mm �5mm 

���� 不低� 6g �度 

�   � 
����，���，���不������其��

������，�������度不�� Ra3.2�m 

�� 

�度�� �2mm ���� �2mm 

���� ����为 6H/6g 

�    � 

���� ����，��  

���� Ra3.23.2�m  

�����，��������� 

其���� �度���、�位 ��《���工��工����������� 

4.2.5 ����� 

������，�����位�公���1mm �，�������������

����位�，可���两�������� 

��位����，可���������应，则�������一����位�

��； 
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