
冷轧厂酸轧联合机组

过程自动化系统概述
本课件将概括性地介绍冷轧厂酸轧联合机组的自动化系统,包括系统的组成、

主要功能及实现技术。通过本课件,学员可以全面了解该自动化系统的整体

情况,为后续课程提供必要的基础知识。
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冷轧厂酸轧联合机组生产工艺流程

1
原料准备

对钢材进行清洁、酸洗等前处理

2
酸轧

通过酸轧机进行表面处理

3
冷轧

利用冷轧机对钢材进一步加工

4
后处理

执行酸洗、退火等后续加工

冷轧厂酸轧联合机组的生产工艺流程包括原料准备、酸轧、冷轧和后处理四个主要步骤。首先对钢材进行

清洁、酸洗等前处理,然后通过酸轧机进行表面处理。接着利用冷轧机对钢材进一步加工,最后执行酸洗、

退火等后续处理。这一系列工艺流程确保了钢材的表面质量和力学性能。



冷轧厂酸轧联合机组主要设备

1 酸洗机组

酸洗机组用于对钢材表面进行化学酸洗,去

除表面的铁锈和氧化膜,为后续的冷轧过程

做好准备。

2 清洗机组

清洗机组负责对经过酸洗的钢材进行冲洗和

化学中和,确保钢材表面洁净无渣。

3 酸轧机组

酸轧机组通过机械压力和力的作用,对钢材

进行塑性变形,使其达到所需的厚度和尺寸。

4 退火炉

退火炉用于对经过冷轧的钢材进行退火处理,

消除内部应力,改善材料性能。



酸轧机组过程自动化系统的控制对象

生产工艺设备

冷轧厂酸轧联合机组的主要生产

设备包括酸洗机、清洗机、酸轧

机、张力机等,这些设备构成了

整个生产线的核心控制对象。

过程监测设备

在生产线上布设各种测量仪表,

如温度、压力、液位、流量等传

感器,实时采集生产工艺参数数

据,为自动化控制提供依据。

执行机构设备

通过电动阀门、电动执行机构等

执行器件,将自动化系统发出的

控制指令转换为对生产设备的实

际操作,实现工艺参数的自动调

节。



酸轧机组过程自动化系统的控制要求

全面自动化

酸轧机组生产过程涉

及原料准备、转炉、

酸洗、冲洗、烘干等

多个环节，需要实现

整个过程的全面自动

化控制，提高生产效

率和产品质量。

实时监控

系统应能实时监控各

个生产环节的关键参

数，如温度、压力、

流量等，及时发现和

处理异常情况，确保

生产稳定运行。

精准调节

系统应具有精准的调

节能力，能够根据实

时监测数据对各工艺

参数进行精准调整，

确保产品质量指标达

标。

安全可靠

系统应具有完善的安

全保护措施，确保生

产过程安全可靠运行，

最大限度减少事故发

生。
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