
、多选（共计25分,每题2.5分,每题答案完全一样得满分,少选、多选、错选均不得分。）

1、快速成型技术的主要优点包括（ ）。

A. 成本低

B. 环保

C. 制造速度快

D. 适用于大批量生产 错误：【A；B;C】

2、工业机器人的性能特征由（ ）。

A. 通用性

B. 柔性

C. 灵活性

D. 智能化 错误：【A；B;C;D】

3、国际生产工程研究学会（CIRP）定义：”制造是一个涉及制造工业中产品设计、物料选 

择、（ ）市场销售和服务的一系列相关活动和工作的总称”。

A. 生产计划

B. 生产过程

C. 质量保证

D. 经营管理 错误：【A；B;C;D】

4、超精密切削时积屑瘤对加工表面粗糙度的影响（ ）。

A.积屑瘤朗度大表面粗糙度大

B.积屑瘤朗度大表面粗糙度小

C. 积屑瘤小时表面粗糙度小

D. 积屑瘤小时表面粗糙度大 错误：【A；C】

5、机器人臂部分类根据驱动方式可分为气压驱动，液压驱动，电力驱动，复合驱动。

A. B. 错误:【正确】

6、高速切削加工的关键技术是指（ ）。

A. 高速主轴

B.高性能的CNC控制系统

C. 高速加工工艺

D. 快速进给系统 错误：【A；B;C;D】

7、电解加工可以加工任何高硬度的金属材料和非金属材料。（ ）

A.
B.

错误:【错误】



8、电解磨削时主要靠砂轮的磨削作用来去除金属，电化学作用是为了加速磨削过程（ ）

A.
B.

错误:【错误】

9、激光束、离子束、电子束均可对工件表面进行改性。（ ）

A.
B.

错误:【正确】

10、先进制造技术的发展特点（ ）。

A.小批量f少品种大批量f多品种变批量

B.从劳动密集型一设备密集型一信息密集型一知识密集型变化。

C.手工f机械化f单机自动化f刚性流水自动线f柔性自动线f智能自动化。

D.蒸汽时代f电气时代f信息时代

错误：【A；B;C】

二、判断（共计25分,每题2.5分）

11、阳极钝化现象的存在，会使电解加工中阳极溶解速度下降甚至停顿，所以它是有害的

现 象，在生产中应尽量避免它（ ）

A. 正确

B. 错误

错误：【B】

12、刀具系统的平衡过程就是在平衡面上找到校正质量的位置和大小，然后再加上或减去

校 正质量。（ ）

A. 正确

B. 错误

错误：【A】

13、粉末冶金是制取金属粉末或用金属粉末（或金属粉末与非金属粉末的混合物）作为原

料， 经过制坯和烧结，制取金属材料、复合材料以及各种类型制品的工艺技术。

A. 正确

B. 错误

错误：【A】

14、从提高生产率和减小工具损耗角度来看，极性效应越显著越好，所以，电火花加工一

般 都采用单向脉冲电源。（ ）

A. 正确

B. 错误

错误：【A】



15、SLS技术使用的是粉末材料，从理论上讲，任何可融的粉末都可以用作制造模型。（）

A. 正确

B. 错误

错误：【A】

16、离子束加工一般不能用于切割工件。（ ）

A. 正确

B. 错误

错误：【A】

17、粗加工外圆表面时，一般依次从右到左、由小直径外圆到大直径外圆先后加工（ ）

A. 正确

B. 错误

错误：【B】

18、SLA技术可以打印大型部件（）

A. 正确

B. 错误

错误：【B】

19、运动控制的电子齿轮模式是一种主动轴与从动轴保持一种灵活传动比的随动系统。

A. 正确

B. 错误

错误：【B】

20、用三爪自定心卡盘装夹工件，夹紧力大，且能自动定心，不需要找正。（ ）

A. 正确

B. 错误

错误：【B】

三、单选（共计50分,每题2.5分）

21、特种加工可以简写为（ ）。

A. EDM
B. NTM
C. LBM
D. WEDM
错误：【B】

22、下列对于3D打印特点的描述，不恰当的是？（）

A. 对复杂性无敏感度，只要有合适的三维模型均可以打印

B. 对材料无敏感度，任何材料均能打印

C. 适合制作少量的个性化定制物品，对于批量生产优势不明显
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