
钳工基础知识考试试题及其参考答案 

一,单项选择题(选择一个正确的答案,将相应的字母填入题

内的括号中.每题 1分.)1.噪声的频率范围在( ). 

A,15～20Hz B,20～40Hz C,40～60Hz D,40Hz～10KHz 

2.泄漏故障的检查方法有超声波检查,涂肥皂水,涂煤油和( )

等多种方法.A,升温检查 B,加压试验 C,性能试验 D,超速试验 

3.对于精密轴承部件装配,可用( )进行轴承予紧的测量. 

A,凭感觉 B,弹簧测量装置 C,重块 D,工具 

4.往复移动部件在改变运动方向时( )会引起振动. 

A,惯性较大 B,惯性较小 C,限位器 D,变向机构 

5.刮花的目的一是为了美观,二是为了使滑动件之间造成良

好的( )条件.A,润滑 B,接触 C,运动 D,空隙 

6.当磨钝标准相同时,刀具寿命愈低,表示刀具磨损( ). 

A,愈快 B,愈慢 C,稳定 D,很慢 

7.转子的支承刚度包括轴承座刚度,基础刚度和( ). 

A,油膜刚度 B,轴承刚度 C,转子轴刚度 D,箱体刚度 

8.一般将计算机的计算器,存储器和( )三者统称为主机. 

A,输入装备 B,输出装备 C,掌握器 D,总线 

9.量具量仪的测量极限误差与被测工件允差间的比值关系

是选择量具的一个重要问题,测量高精度工件时应选择( )比值. 



A,1:3 B,1:5 C,1:10 D,1:12 

10.构成计算机心脏的中央处理器 CPU 是由( )和控制器两

个部分组成的.A,内存储器 B,外存储器 C,运算器 D,输入设备 

11.油泵与原动机之间应有较高的同轴度,倾斜角不得大于

( )度. 

A,30 B,1 C,30 D,130 

12.对于同样的工件,弯曲程度大时,工件的塑性变形量大,所

需要的力( ).A,大 B,相同 C,小 D,大或小 

13.显示剂调和的稀稠应恰当,粗刮时显示剂调得( )些. 

A,稀 B,稠 C,厚 D,薄 

14.在铰链四杆机构中,若两连架杆一为曲柄,另一为摇杆,则

该机构为( ).A,曲柄摇杆机构 B,双曲柄机构 C,双摇杆机构 D,偏

心轮机构 

15.启动发电机用于( )和高速船用柴油机及小型汽油机. 

A,工程机构 B,农业机械 C,机车 D,小型船舶 

16.液体动压轴承是指运转时( )的滑动轴承. 

A,半干摩擦 B,夹杂摩擦 C,纯液体摩擦 D,干摩擦 

17.缩短机动时间的措施是( ). 

A,提高切削用量 B,采用先进夹具 

C,采用定程装配 D,采用快换刀具装配 



18.试车在启动过程中,当发现有严峻的反常情况时,偶然应

采纳( ).A,停机 B,减速 C,加速 D,强行冲越 

19.热继电器在电器中具有( )保护作用. 

A,过热 B,过载 C,短路 D,过热或短路 

20.当毂孔表面硬度不高于(XXX<40)的花键连接的定心体

式格局大多采用( ).A,外径定心 B,小径定心 C,齿侧定心 D,内径

定心 

21.缩短辅佐时间可采纳的工艺措施是( ). 

A,多件加工 B,多刀加工 

C,提高切削用量 D,基本时间与辅助时间重合 

22.机器运转中应搜检各( )的状态,应吻合传动机构的技术

请求. 

A,蜗轮蜗杆机构 B,螺旋机构 C,操作机构 D,运动机构 

23.人体健康噪声卫生标准应是( ). 

A,65～70DB B,70～75DB C,75～80DB D,85～90DB 

24.企业技术管理尺度化首要应抓好"三化"即( ). 

A,产品系列化零部件通用化产品质量标准化 

B,产物系列化零部件通用化,技术尺度化 

C,零件通用化产品质量标准化技术标准化 

D,生产标准化产品质量标准化技术标准化 



25.物体作匀圆速周运动时的加速方向是( )的. 

A,指向圆心 B,背离圆心 C,沿切向 D,径向 

26.机器运行包括试车和( )两个阶段. 

A,停车 B,起动 C,正常运行 D,修理 

27.手工精研磨一般平面速率每分钟往复( )次为好. 

A,40～60 B,80～100 C,20～40 D,10～20 

28.松键连接键的顶面与轮毂槽之间有( )mm的间隙. 

A,0.01～0.03 B,0.1～0.3 C,0.3～0.5 D,1～5 

29.测量轴承振动常用的是速率传感器或( ). 

A,加速率传感器 B,频谱仪 C,计数器 D,自准值仪 

30.加工细长轴使用中心架,或跟刀架目的是增加工件的( ). 

A,强度 B,硬度 C,韧性 D,刚性 

31.研具材料比被研磨的工件( ). 

A,硬 B,软 C,软硬均可 D,可能软可能硬 

32.光学直角器可以检验部件间垂直度偏差,光学直角器的

首要元件是一个( ).A,三棱镜 B,四棱镜 C,五棱镜 D,平面反光镜 

33.在振动测量中,当测得的振动值跨越尺度时,就要寻觅原

因,找出本源,以便排挤妨碍,这类工作称( ). 

A,振动的故障诊断 B,故障排除 

C,故障分析 D,通频振动 



34.松键连接是靠键的( )传递扭矩. 

A,侧面 B,高低面 C,两端面 D,六个面 

35.丝杠的反转展转精度是指丝杠的径向跳动和( )的大小. 

A,同轴度 B,轴的共同间隙 C,轴向窜动 D,径向间隙 

36.弯曲的转子在高速旋转时,会引起剧烈振动,转子应通过

( )解决不平衡.A,校直 B,静平衡 C,动平衡 D,高速动平衡 

37.一次安装在方箱上的工件通过翻转,可划出( )方向上尺

寸线. 

A,一个 B,二个 C,三个 D,四个 

38.经过研磨后工件的表面粗糙度一般可达到 Ra1.6～0.1,

最小可达到( ).A,Ra0.8 B,Ra0.1 C,Ra0.08 D,Ra0.012 

39.以听阈为基准,用成倍比关系的对数量来表达声音的大

小,称( ).A,声压级 B,响高级 C,音频 D,噪声 

40.工钱地掌握主轴及轴承表里圈径向跳动量及方向,公道

组合的提高装配精度的办法是( ). 

A,定向装配 B,轴向装配 C,主轴装配 D,间隙调整 

41.车间生产管理属于企业中的( )管理. 

A,决策层 B,执行层 C,技术 D,质量 

42.对于盘形端面沟槽凸轮,凸轮的实践轮廓曲线,由( )组成. 

A,内槽曲线 B,外槽曲线 C,过渡圆弧线 D,过渡曲线 



43.改变输给电动机的三相电源相序,就可改变电动机的( ). 

A,转速 B,功率 C,扭转方向 D,电压 

44.箱体工件划线时,如以中心十字线作为基准找正线,只要

在第一次划线正确后,以后每次划线时,找正该线( ). 

A,可以用 B,不可以用 

C,既可以也不成以 D,都不对 

45.加工硬资料时,为保证钻头刀刃强度,可将接近外缘处( )

磨小. 

A,前角 B,后角 C,顶角 D,螺旋角 

46.在轴两端支承点,用轴承盖单向固定轴承,分别限制两个

方向的( ).A,径向转动 B,径向移动 C,轴向移动 D,随轴游动 

47.汽油机焚烧系统由蓄电池,发机电,火花线圈,( )和磁机电

等组成.A,分火器 B,散热器 C,冷却器 D,滤清器 

48.数控机床由穿孔带或磁带等控制介质,数控装置,机床和

( )组成.A,伺服系统 B,液压系统 C,配合机构 D,传动系统 

49.依靠流体流动的能量来输送液体的泵是( ). 

A,容积泵 B,叶片泵 C,流体感化泵 D,齿轮泵 

50.畸形工件划线时,要求工件重心或工件与夹具的组合重

心应落在支承面内,否则必须增加相应( ). 

A,辅助支承 B,支承板 C,支承钉 D,可调千斤顶 



51.蜗杆传动的侧隙规范不是按蜗轮传动精度等级规定,而

是按( ).A,蜗杆制造精度 B,蜗轮制造精度 C,较大保证侧隙 D,标

准保证侧隙 

52.钻铸铁钻头为了增大容悄空间,钻头后刀面磨去一块,即

形成( )度的第二重后角.A,30 B,43 C,45 D,60 

53.内燃机工作过程中,( )把气体的热能变成活塞及曲轴的

机械运动.A,进气行程 B,压缩行程 C,膨胀行程 D,排气行程 

54.编制车间的生产作业计划应把车间的生产任务分配到

( ). 

A,班组,工作小我 B,工段,班组小我 

C,工段班组,工作地 D,工段班组,工作地个人 

55.起重机用的钢丝绳的钢丝直径一般大于( )mm. 

A,3.2 B,1 C,0.5 D,0.22 

56.蜗杆传动机构箱体上蜗杆轴孔中心线与蜗轮轴孔中心

线间中心距和( )要检查.A,平行度 B,同轴度 C,位置度 D,垂直度 

57.刮削的挺刮法,双手握住刮刀,刮削时应( )用力于刮刀. 

A,前推 B,后拉 C,上提 D,下压 

58.国产测微准直望远镜 GJ101型的示值读数每格为( ). 

A,0.5mm B,0.2mm C,0.02mm D,0.05mm 



59.起重工多人操作要有专人负责指挥统一( )严格按总指

挥命令工作.A,服装 B,标准 C,信号 D,工作 

60.螺纹旋合长度分为三组,其中短旋合长度的代号是( ). 

A,L B,N C,S D,H 

61.确定程序编制的允许公差一般取工件公差的( ). 

62. ( )属于等截面的连续切削(毛坯余量不均匀例外). 

A,镗削 B,铣削 C,磨削 D,车削 

63.合像水平仪或自准直的光学量仪测量的各段示值读数

反映各分段倾斜偏差,不克不及间接反映被测表面的( )偏差. 

A,直线度 B,平行度 C,倾斜度 D,垂直度 

64.刀具刃磨的基本要求对刀刃的要求主要是指刀刃的( )

和完整程度.A,平滑度 B,粗糙度 C,直线度 D,平行度 

65.扩孔时的吃刀深度为( ). 

A,D/2 B,D/2 C,(D-D)/2 D,(D+D)/2 

66.将高温的钢件放入一种淬火介质中冷却至室温的处理

是( ). 

A,分级淬火 B,等温淬火 C,单液淬火 D,双液淬火 

67.过盈连接的对中性( ). 

A,差 B,较差 C,较好 D,好 



68.曲柄连杆机构由活塞,活塞环,活塞销,连杆,飞轮和( )组

成. 

A,曲轴 B,气缸套 C,曲轴箱 D,气缸盖 

69.钻小孔,钻削直径小于 1mm孔时,转速应达到( ). 

A,800～1000r/mm B,1000～1500r/mm 

C,1500～3000r/mm D,～r/mm 

70.因为模具硬度不敷,毛坯表面处置惩罚及光滑不幻想,挤

压件外表易( ).A,变形 B,刮伤 C,开裂 D,弯曲 

71.拉伸试验时,试样拉断前能承受的最大应力,称为资料的

( ). 

A,屈服极限 B,抗拉强度 C,弹性极限 D,疲劳极限 

72.砂轮的形状挑选应按照磨削( )请求选用. 

A,工件形状 B,工件材质 C,工件大小 D,工件尺寸 

73.挤压加工是生产( )金属型材和管材的首要办法. 

A,黑色 B,有色 C,脆性 D,各种 

74.粗研磨时,配制 400g研磨剂时,硬脂酸要加入( ). 

A,10克 B,16克 C,26克 D,36克 

75.冷挤压机一般要求滑块行程调节在( )以下. 

A,1mm B,0.1mm C,0.01mm D,0.05mm 

76.金属材料接受切削加工的难易程度,称为( ). 



A,切削加工性能 B,力学性能 C,物理性能 D,化学性能 

77.在视图积聚成一条直线(或一个点)的平面(或直线)与该

视图( )关系.A,平行 B,垂直 C,倾斜 D,平行或垂直 

78.运转结束后,应按规定关机,进行( ). 

A,清理 B,维护 C,保养 D,修理 

79.当一对标准圆锥齿轮传动时,必须使两齿轮分度圆锥( )

两锥顶重合.A,相切 B,平行 C,垂直 D,重合 

80.光滑系统由机油泵,( )光滑油,道机油,滤清器和机油冷却

器等组成.A,单向阀 B,节流阀 C,调速阀 D,压力阀 

81.属于挤压加工的设备是( ). 

A,空气锤 B,冲床 C,压力机 D,轧钢机 

82.从零件图纸到制成控制介质的过程称为( ). 

A,循环程序 B,零件源程序 

C,数控加工的程序编制 D,程序抵偿 

83.电器掌握系统在运转中,操纵人员常用的间接感觉监视

办法有( ).A,听,闻,看,测 B,听,闻,看,摸 

C,听,量,看,摸 D,听,闻,量,看 

84.精车螺纹表面有波纹,原因是( ). 

A,主轴轴向游隙 B,丝杠的轴向游隙过大 

C,方刀架不平 D,主轴径向游隙 



85.配制轴套时,点子的分布情况应( ). 

A,两端硬,中间软 B,两端软,中间硬 

C,一样硬 D,一样软 

86.拧紧长方形布置的成组螺母时应从( )入手下手. 

A,左边 B,右边 C,中间 D,前边 

87.转动轴承中加光滑剂感化,下降摩擦阻力吸振( )阻止尘

土进入.A,冷却 B,吸热 C,防锈 D,密封 

88.在精密液压元件前端应安装( )滤油器,以维护液压元件. 

A,网式 B,线隙式 C,烧结式 D,磁性 

89.轴承装在轴上和外壳内的游隙叫( )游隙. 

A,原始 B,配合 C,工作 D,径向 

90.齿轮接触精度首要目标是接触雀斑,一般传动齿轮在轮

齿高度上接触雀斑不少于( ).A,20～25% B,30～50% C,60～70% 

D,75～85% 

91.铁碳平衡图上,S点的含碳量是( ). 

A,2.11% B,0.77% C,4.3% D,6.69% 

92.在切削平面内主切削刃与基面之间的夹角称( )角. 

A,刃倾角 B,刀尖角 C,后角 D,前角 
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