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一、编制依据

1.1《电力建设施工及验收技术标准〔锅炉机组篇〕》(DL/T5047-95)

1.2《蒸汽锅炉安全技术监察规程》

1.3《锅炉安装调试运行维护有用手册》

1.4《XG-65/6.3-M 型循环流化床锅炉使用说明书》〔无锡华光工业

锅炉〕

1.5《循环流化床锅炉运行与检修》〔中国水利水电出版社〕 

二、锅炉主要技术经济指标和有关数据

2.1 额定蒸发量 65t/h

2.2 额定蒸汽压力 6.3MPa

2.3 额定蒸汽温度 485℃

2.4 给水温度 ～105℃

2.5 锅炉设计热效率 ≥87%

2.6 设计燃料

2.7 燃料颗粒度要求

Q =13105KJ/kg
net.ar

≤10mm

2.8 燃料消耗量

2.9 一次风预热温度

2.10 二次风预热温度

2.11 排烟温度

2.12 锅炉排污率

2.13 脱硫效率

12390kg/h 

130℃

130℃

≤140℃

≤2% 

85%

2.14 钙硫摩尔比 2.0~2.5
2.15 石灰石颗粒度要求 ≤2mm

三、锅炉机组启动前必需具备的条件

3.1 试运现场的条件

3.1.1 场地根本平坦、消防、交通及人行道路畅通。厂房各层地面已

找平硬化。试运现场应有明显标志和分界，危急区应有围栏和警告标

志。

3.1.2 试运区的施工脚手架全部撤除，现场清扫干净，保证运行安全
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操作。

3.1.3 试运区的梯子、步道、栏杆、护板应按设计安装完毕，正式投

入使用。

3.1.4 排水沟道畅通，沟道及孔洞盖板齐全。

3.1.5 试运范围的工业消防及生活用水系统应能投入正常使用，并备

有足够的消防器材。

3.1.6 试运现场具有充分的正式照明，事故照明应能对故障准时自动

投入。

3.1.7 各运行岗位都应有正式的通讯装置，依据试运要求增设临时岗

值，并应有牢靠的通讯联络设施。

3.2以下系统中的设备、管道、阀门等安装完毕，保温完成：锅炉范

围内管道、汽水系统、疏放水、放汽系统、加药系统、辅用蒸汽系统、

排污系统。

3.3 以下设备经调试合格

3.3.1 一/二次风机、引风机、返料风机经调试，单机试机完毕并符合

要求。

3.3.2 炉前给煤机经调试、单机试机完毕并符合要求。

3.3.3 冷渣机经调试、单机试机完毕并符合要求。

3.3.4 电袋除尘器经调试、单机试机完毕并符合要求。

3.3.5 输灰系统经调试、单机试机完毕并符合要求。

3.3.6 裂开机经调试、单机试机完毕并符合要求。

3.3.7 输煤皮带机经调试、单机试机完毕并符合要求。

3.3.8 输渣皮带机经调试、单机试机完毕并符合要求。

3.3.9 水处理系统设备经调试、单机试机完毕并符合要。

3.3.10 热工测量、掌握和保护系统的调试已符合点火要求。

3.4 组织机构、人员配备和技术文件预备：

3.4.1 锅炉间应按试运方案措施，配备各岗位的运行人员及试验人员， 

并有明确的岗位责任制，运行操作人员应培训合格，并能胜任本岗位的

运行操作和故障处理。
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3.4.2 施工单位应依据试运方案措施要求，配备足够的维护检修人员， 

并有明确的岗位责任制。维护检修人员应了解所在岗位的设备〔系统〕 

性能，并能在统一指挥下胜任检修工作，不发生设备、人身事故和中

断试运工作。

3.4.3 施工单位应备齐参与试运设备〔系统〕的安装验收签证和分部

试运记录。

3.4.4 调试单位编制的调整试运方案措施，经试运指挥部审定后，应

打印完毕，并分别进展了交底和学习。

3.4.5 运行单位在试运现场张挂符合实际的燃烧系统图、热力系统图， 

调试单位应在试运现场张挂试运、点火、升压等必要的图表。

四、人员分工

4.1 公司领导：组织指挥试车工作，协调参与调试的上级部门及外单

位〔区特检院、市级单位、安装公司等〕之间的关系。

4.2 动力分厂领导：组织指挥试车具体工作，协调公司内部上下游车

间、电力车间、行政部门的联系工作。

4.3 锅炉车间领导：本车间范围内各项工作的打算和组织。

4.4 专业负责人员：专业范围内检查和指导工作。

4.5 安装单位：协作试车工作并处理试车过程中暴露的安装质量问

题。

4.6 设计、监理单位代表：检查施工质量，试车结果是否符合设计标

准要求。

4.7 锅炉制造厂家代表：帮助各项检查工作并指导锅炉试验、点火及

运行调试工作。

4.8 电控仪表安装公司：负责仪表调试及正常运行工作。

4.9 特检院：指导安装单位进展安全阀调试、整定及锅炉验收事宜。

4.10 生产调度员：协调并指挥生产用汽、生产用电、车辆使用。

4.11 车间操作工、修理工：试机操作、设备和阀门等检查维护。

4.12 试机领导小组
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组长：xxx〔xxx 公司副总经理〕、xxx〔安装公司经理〕：负责试车全

过程的人员安排、协调相关单位的工作联系。

副组长：xxx〔动力分厂厂长〕、xxx〔安装公司现场负责人〕、xxx〔锅

炉车间副主任〕

成 员：安装公司师傅、市安监局领导、锅炉厂现场代表、锅炉车间

班长、司炉工。

五、试车实施方案与步骤

5.1 单机试车方案

5.1.1 全部设备安装完毕，保温施工完毕，现场清理干净后，由公司

试机领导小组协同安装单位进展单机试车工作。各台设备连续运转不

低于 2 小时，观看振动状况、轴承温升、油温等技术参数是否在设计

规定值范围〔具体每台设备的单机试运转方案，需按该台设备技术要

求进展〕。

5.1.2 单机试车前的检查

5.1.2.1 电气设备的检查：

① 全部运转设备的电机接线正确，转向正确，接地良好，试车时电

流在允许范围内〔引风机、 一/二次风机、返料风机，在冷态试车时

要留意调整风门档板开度〕。试车时应无振动、无摩擦、无噪音。

② 各种掌握仪表、电脑掌握设备是否处于待机状态。

③ 厂房内各处照明设备完好，尤其是装有压力表、安全阀位置要有

足够的亮度。

5.1.2.2 运转机械设备的检查：

① 检查一/二次风机、引风机、返料风机、给水泵、冷渣排渣器、给

煤机、裂开机等设备地脚螺栓紧固状况，联轴器联接正确。

② 检查输煤系统输送皮带、减速箱、电动滚筒、皮带张紧度适当。

以上设备的调试、启动、运转、停车的操作另见操作规程。

③ 检查各运转部位安全防护罩、防护网完整结实。

④ 检查各设备轴承润滑油、变速箱油位正常，无漏油、润滑油清洁。

⑤ 检查各设备冷却水充分、畅通。
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⑥ 检查各设备的压力表、电流表、电压表刻度是否处于 0 位置。

5.1.2.3 汽、水系统管路及阀门的检查：

① 锅炉主汽管、副汽管及疏〔放〕水管道应畅通，水压试验后上述

管道及安全阀、排污管处的金属堵板应撤除，阀门安装方向正确。

② 管道法兰连接处螺栓紧固。

③ 管道保温完整，漆色符合规定，表示管道内介质流向的箭头指向

正确、鲜亮。

④ 管道支架、吊架完整，管路能自由膨胀。

⑤ 止回阀装置位置正确，介质与截止阀和止回阀的流向正确，管道

与阀门连接严密，阀门应开关敏捷，无泄漏，有标明开关方向标志， 

且开关处于正确位置。

5.1.2.4 风烟系统及闸门的检查：

① 检查一/二次风机、引风机的风道〔 管〕是否有堵塞物。启动前， 

全部风机应作静平衡检查。

② 检查风门转动是否敏捷、开关位置是否标示正确、风门是否有固

定装置。

③ 检查电动执行器是否运转敏捷。

④ 检查风室内部是否清理干净，人孔是否关严。

⑤ 检查风帽是否畅通，检查炉膛、过热器、旋风分别器、省煤器、空

气预热器、电袋除尘器、引风机后烟道等各处内部是否清理干净， 或

有人在内部施工，各处人孔、检查门是否关严。

5.1.2.5 燃料、灰渣系统的检查：

①煤场应贮备有足够的原煤。

②各种运煤设备、裂开设备、电磁吸铁器、计量仪表均安装完毕，现

场清理干净。

③配备有出渣设备，工具齐全。

5.1.3 经上述细致检查、确认符合试车要求后，可进展逐台设备单机

试车，试车前应手动盘车无摩擦、无碰撞时再起动电机。

5.1.4 单机试车合格标准：
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①转向正确、无摩擦、无碰撞、无异味。

②无漏油、无漏水、无漏风现象。

③轴承温升稳定，一般轴承不高于 65℃，滚动轴承不高于 80℃。

④震惊值一般不超过 0.1mm。

⑤泵及风机，其流量和扬程〔或风压〕符合要求。

⑥电机电流正常、温升正常。

⑦给煤输送设备，各档速度正常、无卡住、跑偏等现象。

⑧各阀门、调整门、风门调整敏捷，准确、遥控执行机构正常。

5.1.5 经各台设备单机试车合格后，并具体记录归档，验收签证后， 

进展点火烘炉。

5.2 烘炉方案

5.2.1 烘炉必备条件：

①锅炉本体及本体管道安装完毕，且试验合格。

②炉墙砌体，保温完毕，翻开人孔、视孔、风门等自然通风枯燥 30

天以上。

③锅炉辅机〔一/二次风机、引风机、给水泵、排污扩容器、取样器、

加药器、点火油泵等安装完毕并经单机试机验收合格，随时可投入运行

〕。

④热工仪表安装完毕并调试合格，可监测炉温，负压及水、汽压力、

温度指示。

⑤烘炉、煮炉用水、药物、 燃料〔木柴、煤、0#柴油〕满足使用需

要。

5.2.2 烘炉预备：

①将除盐水上至锅筒正常水位。

②将炉内门孔、检查孔等临时用硅酸铝纤维板堵封〔烘、煮炉完毕后

撤除〕。

③为防止风帽被烧坏和被粗柴撞击， 在炉底布风板上铺设耐火砖隔

栅，或均匀铺上 300mm 厚的粗沸腾炉渣〔不得用粉状灰渣，以防影

响送风〕。
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④炉膛出口用保温砖临时封堵，并在检查门位置预留出约 400×400 

的孔，以便大局部烟气从炉膛密相区，经由返料器、分别器、转向室

水平烟道进入竖井烟道排出，少局部烟气经炉膛出口、分别器进口烟

道排出。烘炉过程中，从检查门位置观看两局部烟气量，调整开孔的

大小。

⑤旋风分别器、返料装置的外壳筒体上必需现场开设排气孔Φ10mm， 孔

间距约 600~800mm，烘炉合格后填封。

⑥炉膛密相区外部各密封罩必需在其罩上部割缝〔4×40mm〕排气， 

返料封罩须割左右二道缝，烘炉合格后填封。

5.2.3 烘炉过程的操作掌握：

①点火：用木柴置于炉底流化床中心，点火开头烘炉。

②依据锅炉构造，为保证返料室及点火器内的砖墙同时得到充分烘 

烤，在烘炉的同时，在返料室内放入木炭〔从人孔处放入〕，在燃烧

风室内〔拆下油燃烧器，从孔内放入〕投放木柴同时烘烤，木柴投放

量按温升掌握从小到大酌情添加。

③烘炉初期火焰置于炉床中心，避开火焰直烧炉墙。

④烘炉温升掌握：烘炉开头时火力要小，可实行自然通风，以后可缓

慢加大火力，按掌握点烟温温升曲线加以掌握。本锅炉烘炉设置两个温

度掌握点，分别要求如下：

A、过热器后的烟温掌握点：第1 天温升不宜超过 50℃，以后每天温

升不宜超过 20℃，烘炉后期烟温不应超过 220℃，当掌握点烟温到达

210～220℃时，保持 72 小时即可视为烘炉完毕。

B、燃烧风室的烟温掌握点：第 1～2 天温升不宜超过 50℃，以后每

天温升不宜超过 25℃，烘炉后期烟温不应超过 400℃，当掌握点烟温

到达 400℃时，保持 48 小时即可视为烘炉完毕。

⑤打算烘炉时间 15～20 天，温升掌握曲线见以下图：
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⑥烘炉留意事项：

A、常常检查汽包水位，留意锅炉补水。

B、翻开汽包排空阀、过热器汇汽集箱上排空阀。

C、常常检查炉墙，保温面的膨胀或特别状况，同时观看汽泡，联箱

的膨胀量、膨胀方向，觉察特别或砌体保温面有开裂、特别位移时停

顿烘炉，查找缘由并加以消退。

D、认真记录烟温温升数据，使实际温升线尽量靠近温升掌握曲线， 

留意均匀添加柴火，严禁温升大起大落现象。

⑦烘炉完毕后，分别在炉膛密相区内壁、炉膛出口内壁、过热器内壁、

省煤器内壁采集灰浆样品各 50g，化验灰浆样品水分≤10%为烘炉合

格，整理出全部记录资料归档。

⑧烘炉完毕待炉膛冷却后，进入炉内清理风帽孔、检查炉内各部位无

变形，再装入合格的炉渣进展冷态试验，记录冷态试验各点参数，做

好煮炉预备工作。

5.3 煮炉方案：
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