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附表 1

施工企业质量管理工作总体评价表

企业名称

分项名称及

权重

总分

（100 分）

企业质量管

理体系

（10%）

工程技术质

量管理

（15%）

工程质量过

程管理

（15%）

企业质量管

理效果

（10%）

项目质量管

理效果

（50%）

实际得分

总体评价

等级
A □ B □ C □ D □

总体

评价

意见

年 月 日

接受考核企业董事长： 

接受考核企业总经理：

接受考核企业质量分管领导：
签 字 年 月 日

考核小组组长：

年 月 日
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附表２-1

企业质量管理体系分项考评表 A.0.1

序
考核内容 考评标准 合格

基本 不合
号 合格 格

企业质量  企业必须建立质量管理体系；
1

管理体系  企业质量管理体系必须纵向到底，横向到边。

 企业必须建立质量管理委员会；
质量管理

2
决策机构

 企业质量管理委员会至少召开一次专题会议，对重大质量管

理事项进行决策。

3

质量管理

部门与人

 企业应设置独立的质量管理部门；

 企业质量管理部门人员数量应符合《办法》的要求；

员  企业质量管理部门所配专业人员宜齐全。

4

专职质量

管理人员

 企业质量管理人员的任职资格应符合《办法》的要求；

 专职质量管理人员持证上岗；

资格

工程质量
5

管理制度

 专职质量管理人员每年继续教育时间不应少于40 学时。

 企业应建立健全工程质量管理责任制度，签订岗位责任书， 

明确质量管理目标；

 企业应建立健全工程质量教育培训制度，制订年度培训计

划，做好培训记录；

 企业应建立健全工程质量检查制度，开展质量检查工作，做

好检查记录；

 企业应建立健全工程质量内部预验收制度，做好验收记录；

 企业应建立健全工程质量事故报告处理制度，建立事故台

账；

 企业应建立健全工程质量管理评价制度，开展年度质量评价

工作，做好评价记录；

 企业应建立健全质量管理统计报告制度，按时上报质量报表

及相关资料。

小 计

分项考评结果：

合格率 ，不合格率 。

考评人： 

时 间：
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附表 2-2

工程质量技术管理分项考评表 A.0.2

序
考核内容 考评标准

号
合格

基本 不合
合格 格

施工组织

１ 设计（方

案）

 企业应制定施工组织设计（方案）审批制度；

 企业应按程序和权限审批施工组织设计（方案）；

 企业应建立施工组织设计（方案）动态管理台账。

 企业应制定施工图纸会审制度；

2 图纸会审  企业应组织施工图纸会审，并作好图纸会审记录；

 企业应定期发布施工图会审要点提示。

3
技术交底

 企业应制定三级技术交底制度；

 企业应检查落实技术交底的执行情况。

规范、标

４ 准和规程

 企业应制定工程技术标准管理制度；

 企业应建立工程技术规范、标准和规程管理台账；

 企业应及时发布工程技术规范、标准和规程更新信息。

 企业应制定工程测量、检测与试验设备计量管理制度；

5
测量、检

 企业应建立工程测量、检测与试验设备计量校验台账； 
测与试验

 企业应按制度对工程测量、检测与试验设备进行计量管理。

6 工程资料
管理

 企业应制定工程技术资料管理制度；

 企业应建立各级工程技术资料管理体系；

 企业应按制度进行工程资料管理检查。

小 计

分项考评结果：

合格率 ，不合格率 。

考评人： 

时 间：
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附表 2-3

工程质量过程管理分项考评表 A.0.3

序
考核内容 考评标准

号
合格

基本 不合
合格 格

工程质量
１

目标管理

2
工程质量

策划

工程质量
3

过程管理

工程质量
4

持续改进

工程质量
5

投诉

工程售后
6

服务

 企业应编制质量管理年度工作计划、质量创优滚动计划；

 工程质量管理年度工作计划中目标应明确；

 工程质量管理目标应进行分解和落实。

 企业应制定工程质量策划制度；

 企业应按照程序和权限审批工程质量策划书；

 企业应建立工程质量策划管理台账。

 企业应制定工程质量信息报送制度；

 所属企业应定期向上级企业报送质量信息；

 企业应对所属部位及项目进行质量检查，并做好检查记录；

 企业应对组织的检查进行检查结果通报。

 企业应制定全面质量管理QC 小组活动管理办法；

 企业应组织开展年度QC 成果发布活动；

 企业应制定工程质量满意度调查办法；

 企业应按计划开展工程质量满意度调查，并做好统计分析；

 企业应组织工程质量管理进行调研工作。

 企业应制定工程质量投诉管理制度；

 企业应对工程质量投诉妥善处理，建立工程质量投诉台账。

 企业应制定工程质量售后服务制度；

 企业应按计划开展售后服务工作，建立售后服务台账。

小 计

分项考评结果：

合格率 ，不合格率 。

考评人： 

时 间：
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附表 2-4

企业工程质量管理效果考评表 A.0.4

序
考核内容 考评标准 合格

基本 不合
号 合格 格

工程质量
１  企业完成年度工程质量管理目标。

管理目标

 企业获得省、市级工程质量样板或标化工地，占年在建工程

数量 10%以上；5%以下为不合格；

 企业获得省部级优质工程，占年竣工工程数量 15%以上；10%

2 工程质量 以下为不合格；
创优

 企业获得中国建设工程鲁班奖工程 1 项以上；

 企业获得国家优质工程奖 3 项以上；1 项为基本合格；

QC 小组活
3

动成果

 企业获得省部级质量管理先进单位 1 家以上。

 企业参加上级企业QC 小组活动成果发布会，有二等奖以上的

成果为合格，只有三等奖为不合格；

 企业参加各协会 QC 小组活动成果发布会，获得优秀 QC 小组

活动成果一等奖为合格；只有三等奖为合格；

 企业获得中国质量协会优秀QC 小组活动成果奖 1 项为合格。

 企业未因工程质量问题被投诉到地方建设行政主管部门；

 企业未因工程质量问题被投诉到住房与城乡建设部；

4
工程质量  企业未在建设行政主管部门各类检查中项目因工程质量问题

处罚 被指令停工整改；

 企业未受到建设行政主管部门通报及以上处分；

 企业未因工程质量问题受到降级、暂扣资质证书处罚。

小 计

分项考评结果：

合格率 ，不合格率 。

考评人：

时 间：
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附表 2-5.1

项目质量管理体系考评表 A.0.5.1

序
考核内容

号

项目质量
１

考评标准

 项目必须建立项目质量管理体系；

合格
基本 不合
合格 格

管理体系  项目质量管理体系必须纵向到边，横向到底。

2
质量监督

岗位

其它岗位
3

与人员

质量责任
4

制

质量管理
5

制度

项目总分
6

包管理

 项目必须设立质量监督岗位；

 项目专职质量工程师必须持证上岗；

 项目专职质量工程师数量应符合《办法》的要求。

 项目经理与备案一致，持有相应级别的建造师证；

 项目副经理、项目总工或技术负责人、工长、质量员、试

验员、材料员、资料员等有关人员到岗及持证上岗；

 特种作业人员持证上岗。

 项目制定了各岗位的质量责任制，与各岗位签订岗位质量

责任书；

 项目有对责任制落实的考核方法或手段，并有考核记录；

 项目建立健全了完整的质量管理制度。

 分包企业资质与分包工程相符；

 分包单位在工程所在地登记注册；

 项目与分包单位签订专项质量管理协议书，明确各方质量

责任。

 项目建立分包单位资质管理和管理人员资格档案；

 项目专业分包和 30 人以上的劳务分包单位应配备专职质量

管理人员，并持证上岗。

小 计

分项考评结果：

合格率 ，不合格率 。

考评人： 

时 间：
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附表 2-5.2

项目质量过程管理考评表 A.0.5.2

序
考核内容 考评标准

号
合格

基本 不合
合格 格

 项目有经过审批的质量策划书；

 项目质量目标符合施工合同要求；
１ 质量策划

 项目进行了质量目标分解；

 项目对质量策划书进行了动态管理。

 项目编制了施工组织设计及施工方案，并经审批后执行；

 项目编制了项目检验试验计划；

质量技术

2 管理

 项目配齐了现行的有效的技术标准和质量验收规范；

 项目建立了计量设备仪器台账，有复验计划，有过程检查

记录；

 现场有混凝土试块块制作间及标养室，条件符合规范规定；

 项目应认真做好技术交底，并有签字记录；

 项目技术交底应有针对性和操作性。

 项目应制定工程材料、构配件、设备的质量管理办法；

3 物资管理  项目对材料进场应严格按标准进行验收；

 项目及时做好材料取样和送检工作。

质量管理
4

控制

 项目执行三检制，有验收记录及质检员的工作记录；

 项目召开月度质量例，有会议会记录及质量通病的分析、

防治措施；

小 计

分项考评结果：

合格率 ，不合格率 。

考评人： 

时 间：
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附表 2-5.3

项目工程实体质量（建筑结构）考评表 A.0.5.3

序
考核内容 考评标准 合格

基本 不合

混凝土
4

工程

 后浇带模板支设方法符合规范要求；

 模板拆除的时间、顺序符合相关要求；

 模板拆除后及时运走，及时清理。

 混凝土构件不存在露筋、孔洞、夹渣、蜂窝等质量缺陷；

 混凝土构件不存在影响结构性能或使用功能的裂缝；

 混凝土构件尺寸及外观质量符合规范要求；

 混凝土施工疑缝的留置与处理符合规范要求；

 混凝土强度等级超过 2 个强度等级以上的交界部位应有分

界浇筑措施；

 混凝土现浇构件养护符合规范要求；

 现场标养室的管理应符合规范要求。

号

原材料、

合格 格

 原材料进场分类堆放，堆放场地及方式符合相关要求；

１ 构配件、  现场设置产品标识，标明其规格、型号、产地、数量、进

设备质量 场时间及检验状态。

 钢筋加工（弯起点位置、弯折角度、平直段长度、弯心直

径）符合规范要求；

 钢筋连接（接头位置、接头率、接头长度、接头错开长度、

2 钢筋工程 接头外观质量）符合规范要求，现场有检验状态标识；

 钢筋安装（绑扎、锚固长度、起步筋位置、箍筋加密、钢

筋间距、拉钩安装）是否符合规范要求；

 钢筋保护层控制符合规范要求。

 周转使用的模板没有起皮、毛边、翘曲、分层、破损等现

象；

 支撑杆件没有弯曲、损伤及连接件失效等现象；

 对大钢模的管理规范，模板表面清理干净，涂刷脱模剂；

3 模板工程
 现场模板按方案支设，不与外架连接，立杆下有垫木，立

杆自由端长度没超长，有扫地杆，模内清理干净，模板截面尺

寸、接缝及模板起拱符合要求；
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5 二次结构

 砌筑砂浆满足规范要求；

 砌块含水率符合规范要求；

 砌体尺寸、位置的允许偏差符合规范要求；

 砂浆饱满度、灰缝宽度是否符合规范要求；

 留槎、拉结筋设置符合规范要求；

 墙体顶部与梁板间节点处理符合规范要求；

 构造柱、圈梁、板带设置符合规范要求；

 预制构件施工及安装符合规范要求。

 防水卷材的铺贴、防水涂料的施工符合规范要求；

6 防水工程    细部节点处防水构造符合规范要求；

 地下室、屋面没有渗水、漏水现象。

小 计

分项考评结果：

合格率 ，不合格率 。

考评人： 

时 间：
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附表 2-5.3

项目工程实体质量（钢结构）考评表 A.0.5.3

序
考核内容 考评标准

号

 焊接用的焊条、焊丝和焊剂应与通过焊接工艺评定用的焊

接材料一致并符合相应的标准与规范。

 焊条、焊剂和栓钉焊用瓷环使用前应按产品说明书规定的

焙烘温度与时间进行焙烘，焊条应放入保温筒内，随用随取。

 不得使用药皮脱落或焊芯生锈的焊条；不准使用结块的焊

剂，焊丝、焊钉在使用前应清除铁锈、油污物。

 焊缝的二端应设置引熄弧板，为确保焊缝质量，其材质与

合格
基本 不合
合格 格

１ 焊接质量
坡口形式均应与焊件相同。

 焊接宜在室内进行，湿度不宜高于 80%;环境温度，普通碳

素钢不应低于 0℃，低合金高强度结构钢不应低于5℃。

 焊接 H 型钢的翼缘板拼接缝和腹板拼接缝的间距不小于

200mm，翼缘板拼接长度不小于 2 倍板宽；腹板拼接宽度不小

于 300mm,长度不小于 600mm。

 焊缝的外观质量没有明显缺陷。

 切割前应将钢材切割区域表面的铁锈、污物等清除干净， 

切割后应清除熔渣飞溅物。

 矫正后的钢材表面，不应有明显的凹面或损坏，划痕深度

2 制作质量 不得大于 0.5mm。

 钢材切割面应无裂纹、分层、夹杂和大于要求的缺棱。

 构件采用高强度螺栓连接时，应对构件的连接区域做摩擦

面加工处理，对摩擦面应做保护，防止油污和损伤。

 施工前应对用于施工的扳手进行扭矩标定并于施工后复验

扳手的扭矩误差。

 高强度螺栓群在施拧时，应按由中央向外对称拧紧，拧紧

时应不冲击、不停顿地进行。
高强度螺

3
栓连接

 高强度螺栓连接副终拧后，螺栓丝扣外露应 2-3 扣，其中，

允许有 10%的螺丝扣外露 1 扣或 4 扣。

 永久性的普通螺栓，每个螺栓一端不得垫2 个以上的垫圈， 

螺栓拧紧后，外露丝扣不少于 2 扣。

 螺栓孔的偏差超过允许值时，应采用与母材相匹配的焊条
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补焊后重新制孔，严禁用钢块填塞；螺栓孔不得采用气割扩孔。

钢结构安
4

装

除锈、涂
5

装质量

分项考评结果：

 钢梁的支承块位置（坐标）与标高在安装前进行复测，其

数据应满足设计图纸的要求。

 钢柱安装后的偏差应满足设计技术条件和有关规范的要

求。

 钢柱地脚螺栓位置、垫板规格与柱底接触情况应符合设计

技术文件或有关规范、标准的要求，应有保护螺纹的措施。

 钢梁的安装偏差应满足设计技术条件和有关规范的要求。

 钢梁安装并完成焊接，其拱度应满足设计技术条件和有关 

规范的要求。钢网架结构总拼完成后及屋面工程完成后应分别 测

量其挠度值，所测的挠度值不应超过相应设计值的1.15 倍。

 焊接球、螺栓球及杆件没有表面缺陷。

除锈工作原则上应在构件制作完毕后进行，即使钢板作预处理

的，也应对其已被破坏的涂层再次除锈，除锈质量应达到设计技

术和有关标准、规范的要求。

底漆涂装应在除锈后 4h 内进行，8h 内完成，并达到规定的膜

厚。

必须在前道涂层干燥后，方可继续涂下道涂料，直至完成全部涂

料，但须预留最后一道面漆在工地进行，在施工过程中，应严

格检查各分层涂料膜厚，确保涂层系统的防腐质量。

对在施工中遇到破坏的涂层，必须对破坏处作适当的处理，然

后逐层修补，直至最终面层。

构件表面不应误涂、漏涂，涂层不应脱皮和返锈等。涂层应均

匀、无明显皱皮、流坠、针眼和气泡等。

安装焊缝处的 30～50mm 宽范围内以及高强螺栓摩擦连接面

不得涂装（除设计注明外）。

组合梁结构中，在钢梁顶面不得涂刷油漆，在浇灌或安装混凝 土

翼板以前应清楚铁锈、焊渣、冰层、积雪、泥土和其它杂物。

小 计

合格率 ，不合格率 。

考评人：
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