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01 储罐简介



定义和作用

储罐定义
储罐是一种用于储存液体或气体
的容器，广泛应用于石油、化工、
食品等行业。它能够大量存储物
质，并提供保护、防腐和防泄漏
等功能，确保物质稳定储存和供
应，支持产业链稳定运行。

主要功能 类型分类
储罐的主要功能是储存大量的液
体或气体，广泛应用于石油、化
工和食品行业。在石油行业中，
油罐储存原油以供炼油厂使用；
化工行业中，储罐储存各种化工
原料和成品；食品行业则用于储
存乳制品、果汁等。

储罐按材料可分为金属和非金属
贮罐，其中金属贮罐应用最为广
泛。按结构形状，储罐包括圆筒
形、球形和其他异形截面，如长
圆形和矩形。圆筒形贮罐因其制
造容易，应用最为广泛。
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不同类型储罐介绍

圆柱形储罐
圆柱形储罐是最常见的类型，适用于储存液
体。其特点是结构简单、制造方便、成本低，
适合各种规模的工业应用。圆柱形储罐的容
量可根据需求定制，从小型到大型均有覆盖。

球形储罐
球形储罐主要用于储存气体或低温液体，具
有优异的保温性能和抗压强度。球形设计使
其内容积比表面积小，减少了介质蒸发损耗，
广泛应用于石油、天然气等领域。

长方形储罐
长方形储罐通常用于储存液态化学品，如酸、
碱和溶剂等。其特点是结构稳固、承载能力
较强，且便于安装和维护。长方形储罐广泛

应用于化工、制药和食品等行业。

卧式储罐
卧式储罐主要存储液态介质，其特点是重心
低、稳定性好，便于运输和安装。卧式储罐
广泛应用于石油化工、农药、食品加工等领
域，尤其适用于大容量存储需求。



在制氮机中位置和重要性

储罐一
储罐一位于制氮机系统的前端，主要用于储
存经过初步处理的空气。它为后续的压缩和
净化过程提供稳定的原料来源，确保空气品

质符合要求。

储罐二
储罐二在系统中用于储存纯净的氮气。经过
压缩、吸附和脱附过程后，氮气被分离并储
存在储罐二中，以备后续使用。其高容量保
证了氮气的稳定供应。

储罐三
储罐三通常连接在制氮机的出口端，用于储
存已经制取的成品氮气。它确保最终用户可
以获得持续且稳定的高品质氮气，满足各种

工业应用需求。

储罐四
储罐四在制氮机系统中起到缓冲作用，能够
有效减少系统内的气体波动。通过缓冲罐，
氮气供应更加平稳，保障了设备的连续运行
和生产效率。



02 储罐功能详解
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