
隔热耐火材料

在回转窑的衍化应用



尊敬的聂主编、各位同仁：大家好！

非常感谢新世纪水泥导报给我提供这个宣
讲平台，将隔热耐火材料在回转窑的衍化
应用总结出来，与水泥业界的参会代表交
流分享。



隔热耐火材料在回转窑的衍化应用

赵晓东

交流内容：

一.熟料煅烧过程产生的热损失

二.隔热保温材料与耐火砖的配套组合应用

三.双层隔热耐火复合砖的应用

四.三层复合莫来石砖的应用

五.硅莫复相砖的应用



一、熟料煅烧过程产生的热损失

1窑煅烧系统排出废气带走的热损失

出窑废气与出篦冷机废气带走的热损失占熟料热耗的
30%～35％。熟料冷却机产生的1000～1200℃高温
气体可作为入窑的二次空气；700～900℃高温气体可
作为入炉的三次空气；300～500℃高温气体可用作煤
磨的烘干热风；220～260℃低温气体可用来进行低温
余热发电。出窑尾预热器的300～350℃低温气废气可

用于余热发电、生料磨及煤粉磨的烘干热风，已经得
到了充分的回收利用。



2出篦冷机熟料带走的热损失

出篦冷机熟料带走的热损失大约占熟料热耗
的8%～10％。

生产上通过选用热效率已达75%～80%的性能
优异的第三代及第四代篦冷机，出篦冷机熟
料温度已经冷却到100℃，已经实现了最大
程度的回收利用。



3窑煅烧系统热工设备的表面散热损失

窑煅烧系统热工设备的表面散热损失大约是熟料热耗
的10％～15％。

（1）静态热工设备

篦冷机、三次风管、预热器及分解炉等静态热工设备
，随着纳米隔热材料的成功应用，取得了比较理想的
隔热保温效果。内衬使用纳米隔热材料的分解炉，其
筒体表面温度比使用传统的微孔硅酸钙板下降30℃～
40℃，隔热节能效果相当明显。目前，静态热工设备
筒体表面散热损失，只占窑煅烧系统热工设备总散热
损失的30%～35%。



（2）动态热工设备

回转窑是动态热工设备，受自身不断转动的客
观因素影响，筒体表面散热损失最大，占窑煅
烧系统热工设备总散热损失的65%～70%，亟待
需要采取隔热保温技术措施。

现在我根据自己在水泥生产企业的亲身经历及
其它水泥企业的生产实践，将隔热耐火材料在
回转窑的衍化应用总结出来，与水泥业界的广
大同仁交流分享。



二、第一类是隔热保温材料与耐火砖的配套组
合应用

1耐火纤维毡与耐火砖的配套组合应用

耐火纤维毡作为隔热保温材料，最早应用于回
转窑的固相反应带与分解带。实际应用耐火纤
维材料时，需要与耐火砖配套组合砌筑。耐火
砖要设计成特殊异型砖，预留与耐火纤维材料
相匹配的沟槽，确保耐火纤维材料牢固地放置
在沟槽中，二者形成完整的一体结构。



图1是配套耐火纤维毡的粘土砖型，砖脚部分占整个
接触面积的20%,紧密与筒体接触,对耐火纤维毡具有
保护、定位作用。硅酸铝纤维毡的设计规格为
200mm× 600mm× 20mm，技术性能如表1所示。
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