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QC/T 1256—2025

前 言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则　第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国汽车标准化技术委员会（SAC/TC 114）提出并归口。

本文件起草单位：东风汽车紧固件有限公司、东风商用车有限公司、东风汽车集团有限公司技术中心、

深圳航空标准件公司、一汽解放汽车有限公司、长城汽车股份有限公司。

本文件主要起草人：沈雁、卢海波、褚红梅、刘平保、付欣怡、李万江、赵喆、郑琼娥、孙超、荣雪东。
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QC/T 1256—2025

汽车用六角法兰面螺栓

1 范围

本文件规定了汽车用六角法兰面螺栓的型式与尺寸、技术条件和产品编号。

本文件适用于螺纹公称直径 d=5 mm~22 mm、性能等级为 8.8 级、10.9 级、产品等级为 A 级的汽车

用六角法兰面螺栓。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 2　紧固件　外螺纹零件末端

GB/T 90.1　紧固件　验收检查

GB/T 90.2　紧固件　标志与包装

GB/T 193　普通螺纹　直径与螺距系列

GB/T 3098.1　紧固件机械性能　螺栓、螺钉和螺柱

GB/T 3103.1　紧固件公差　螺栓、螺钉、螺柱和螺母

GB/T 5276　紧固件　螺栓、螺钉、螺柱及螺母　尺寸代号和标注

GB/T 5779.3　紧固件表面缺陷　螺栓、螺钉和螺柱　特殊要求

GB/T 9145　普通螺纹　中等精度、优选系列的极限尺寸

GB/T 30512　汽车禁用物质要求

QC/T 326　汽车标准件产品编号规则

QC/T 625　汽车用涂镀层和化学处理层

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 型式与尺寸

4.1 汽车用六角法兰面螺栓的型式和尺寸按图 1~图 4 和表 1。
4.2 尺寸代号与标注应符合 GB/T 5276 的规定。

4.3 表 1 中，公称长度在折线以上的螺纹，应制出全螺纹；如产品通过了附录 A 的检验，则应视为满足了

尺寸 c、e 和 kw 的要求；表 1 中，lgmax=l 公称-b；lsmin=lgmax-5P，P 为粗牙螺距。
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