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前　　言

　　本标准修改采用ＪＩＳＢ６９１１：１９９９《钢铁的正火与退火处理》。

本标准与ＪＩＳＢ６９１１：１９９９的主要技术差异是：

———部分定义采用了ＧＢ／Ｔ７２３２—１９９９《金属热处理工艺术语》及ＧＢ／Ｔ１３３２４—２００６《热处理设

备术语》；

———正火与退火工艺分类和工艺代号依据ＧＢ／Ｔ１２６０３《金属热处理工艺分类及代号》（见表１）；

———待处理工件的材料未列出具体的牌号（见５．１）；

———增加了待处理工件的验收（见５．４）；

———按正火与退火工艺要求，给出了加热炉有效加热区的温度偏差范围（见表４）；

———增加了保护气氛加热炉使用的氩气、氮气和氢气的要求（见６．１．３）；

———增加了“品质检验用仪器和量具”（见８．２）；

———增加了“安全卫生要求”（见第９章）；

———增加了“能源消耗要求”（见第１０章）；

———增加了资料性附录“钢件正火与退火工艺规范的选择”（见附录Ａ）。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１６９２３—１９９７《钢件的正火与退火》。

与ＧＢ／Ｔ１６９２３—１９９７相比进行了以下修改和补充：

———对某些技术内容进行了调整（见术语和定义、表１、表４、表５、表７、表１１、附录Ａ）；

———参照ＪＩＳＢ６９１１：１９９９，对某些技术内容进行了调整（见表２、表３、表５）。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由国家标准化管理委员会提出。

本标准由全国热处理标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ７５）归口。

本标准起草单位：北京市机电研究所、中国机械工程学会热处理分会。

本标准主要起草人：高宁、徐跃明、邵周俊。

本标准所代替标准的历次版本的发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１６９２３—１９９７。
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钢件的正火与退火

１　范围

本标准规定了在炉中加热的钢件正火与退火的技术要求及方法。

本标准不适用于表面加热的处理方法。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２４　钢的脱碳层深度测定方法

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）

（ＧＢ／Ｔ２３０．１—２００４，ＩＳＯ６５０８１：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２３１．１　金属布氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ２３１．１—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６５０６１：

１９９９）

ＧＢ／Ｔ１１８２　 产品几何技术规范 （ＧＰＳ）几何公差 　 形状、方向、位置和跳动公差标注

（ＧＢ／Ｔ１１８２—２００８，ＩＳＯ１１０１：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４３４０．１　金属维氏硬度试验　第１部分：试验方法 （ＧＢ／Ｔ４３４０．１—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ６５０７１：

１９９７）

ＧＢ／Ｔ４３４１　金属肖氏硬度试验方法

ＧＢ／Ｔ６３９４　金属平均晶粒度测定方法

ＧＢ／Ｔ７２３２　金属热处理工艺术语

ＧＢ／Ｔ９４５２　热处理炉有效加热区测定方法

ＧＢ／Ｔ１２６０３　金属热处理工艺分类及代号

ＧＢ／Ｔ１３２９８　金属显微组织检验方法

ＧＢ／Ｔ１３３２４　热处理设备术语

ＧＢ１５７３５　金属热处理生产过程安全卫生要求

ＧＢ／Ｔ１７３５８　热处理生产电耗定额及其计算和测定方法

ＧＢ／Ｔ１９９４４　热处理生产燃料消耗定额及其计算和测定方法

ＪＢ／Ｔ６０５０　钢铁热处理零件硬度测试通则

ＪＢ／Ｔ７５３０　热处理用氩气、氮气、氢气一般技术要求

ＪＢ／Ｔ９２１０　真空热处理

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ７２３２、ＧＢ／Ｔ１３３２４确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

畸变　犱犻狊狋狅狉狋犻狅狀

工件在热处理时发生的形状和尺寸的变化。

４　正火与退火工艺分类、代号及应用范围

正火与退火的工艺分类及代号应符合ＧＢ／Ｔ１２６０３的规定，其及应用范围见表１。
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