
雕塑施工组织方案 

 

本文介绍了铸造雕塑的制作和安装过程，其中包括铸铜雕

塑的制作流程和工艺要求。首先，制作模型和模板时，要求线

条流畅，造型尺寸精准，以体现出雕塑严谨的造型特征。铸铜

雕塑制作的主要工序包括泥塑、硅胶开模、翻铸蜡型、铸造、

铜件修整打磨、表面效果处理及保护、安装验收等。其中，泥

塑是每件产品的前身，需要雕塑师在原创设计稿的基础上反复

揣摩、推敲之后行的再创编，制作小样，经验收后开始进行

1:1等比例泥塑。在硅胶开模过程中，要求涂刷硅胶均匀，涂

刷一层硅胶后最好等硅胶交联时再涂刷一层硅胶，以充分还原

细节和保持模具不变形。硅胶的厚度不小于 1cm，同时，在硅

胶内模的外层每间隔 10cm凸起的卯榫与石膏外模隼和。 

工艺流程之三：翻铸蜡型 

在模具上刷蜡时，我们采用多层刷蜡，并按照建设单位的

要求来确定蜡的厚度。为了确保满足业主和模具制作的要求，

我们针对不同部位采用了不同的标准。例如，人物头部、肩膀

等主体机构的蜡厚度不少于 8mm，手部、腹部等附件处不少

于 5mm。为了确保细节的到位和厚度的均匀性，我们会在蜡

型翻铸后进行修整工序，避免变形和还原细节。 
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工艺流程之四：模具检验和铸造 

在铸造前，我们需要对模具的质量进行检验，确保模具的

形态和厚度等数据都符合要求。铸造时，我们选择上等耐火砂，

并在浇注前进行合理预热和安排浇注口，以确保铜水浇注无漏

铸、无气孔。铸造后，我们会进行局部打孔和对雕塑壁厚进行

复查，以确保壁厚不出现负偏差。 

 

工艺流程之五：铜件修整打磨 

铜件修整打磨是确保造型的最后一关。我们通过对铸造缺

陷处的补焊和反复打磨的工艺，使之完美，根据设计尺寸组建

拼装。打磨需要进行三遍：粗磨、细磨和精磨。其中，粗磨主

要打磨掉焊缝等明显瑕疵，细磨主要磨掉细小痕迹，精磨则对

整体进行一遍全面的打磨，使整个雕塑表面光滑、无划痕、色

泽一致。 

 

工艺流程之六：表面效果处理及保护 

在进行表面喷涂等处理之前，我们需要对雕塑进行称重验

收，确保其符合要求。喷涂时，喷枪的运行应该垂直于铜雕塑
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面，并保持一致的运行速度。喷涂操作应该连续进行，一次成

活。 

 

工艺流程之七：安装验收 

在工厂制作完成并验收后，我们会及时采用气泡膜包裹后

装箱，并固定好铜雕塑。箱体外会做好堆放、安全、重量等标

识。 

 

雕塑基础施工的主要工序和工艺说明 

本工程的雕塑基础土方开挖最深约为 0.5米，整体工艺较

为简单。具体工序及工艺说明如下： 

首先进行精确测量，根据相关规范、施工图纸和技术联络

单以及建筑单位提供的有关测量资料和实物来确定放线测量和

高程的竖向传递。这些测量数据为结构的细部施工提供依据。 

我们使用的测量仪器包括经纬仪、水准仪和测距仪，分别

用于轴线定位及建筑垂直度控制、建筑标高及层高控制以及距

离测量。 

经纬仪、水准仪和 50米钢卷尺需要在检定到期后送至技

术监督局进行检定和校准，只有通过合格才能使用。 
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校核经纬仪需要满足水准管轴垂直于竖轴，视准轴垂直于

横轴，横轴垂直于竖轴等条件。 

 

在场地控制网的测设中，需要根据建设单位和测绘单位提

供的基准点和施工场地控制点，形成二级场地坐标控制网体系。

水准控制测量需要在每个雕塑区设置一个高程控制点，作为现

场施工基础控制点。在施测中必须保证精度，杜绝错误，并且

认真熟悉建筑图和结构图。 

 

基础土方开挖采用机械挖土为主，人工进行清理。土方绝

大部分需要外运，只留下开完工作面需要的少量回填土方。在

开挖前需要满足场地内施工放线测量完毕，控制点均埋设并已

通过建筑单位、监理及有权单位验收。此外，人员安排、机械

配备和保养需要就序，卸土地点也需要落实。现场运输道路需

要准备完成，并经过检查能满足车辆行驶要求。照明、草袋和

清扫等工作也需要安排就序。开挖顺序已经确定，需要从 1区

开始，依次进行开挖。 

 

在基础施工时，需要考虑出现的降雨情况和地下水情况不

明的情况。为了避免基础施工时因基坑积水影响进度，需要事
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先作好人工挖孔集水井措施。在基坑顶四周做好排水措施，防

止降雨雨水流入基坑。 

 

XXX 开挖完毕后需要进行基础土方人工清理，然后进行

独立基础施工。基坑土方需要平整夯实，然后浇灌 100厚的

C15 混凝土垫层。在施工时需要控制好垫层的厚度和平整度。 

 

本工程基础钢筋最大型号为三级直径 14mmHRB400 钢筋。

进场钢筋必须有出厂合格证和材质证明，并由专职试验员负责

取样，经强度检验和冷弯检验合格后才能使用。钢筋由专业工

长负责翻样并组织施工。钢筋在现场集中配制，成形钢筋挂牌

分类堆放，安装绑扎时核对无误。焊接接头需要严格按照图纸

要求和施工验收规范错开，同一截面处钢筋接头数量不应大于

总数量的 25% ，并按照有关规定随机取样复检，各种焊接接

头经检验必须合格。施工前需要弹出钢筋位置线，以确保钢筋

绑扎后位置的正确性。绑扎时需要用 φ48×3.5钢管搭设支架临

时固定，成形后拆除。钢筋绑扎时，靠近外围两行的相交点每

点都需要绑扎，中间部分可采用梅花型绑扎，双向受力钢筋应

满绑。 

六、模板施工 

雕塑施工组织方案--第5页

雕塑施工组织方案--第5页



 

在雕塑基础施工中，我们采用竹胶板作为基础材料。为了

保证基础的稳定性，在地基采用双排顶撑，其间距为 600～

800mm。为确保顶撑两个方向的稳定，我们采用直径 Φ大于

800mm 的木支撑和斜支撑。安装模板时，我们先在基础垫层

面上弹出纵横轴线，焊定位钢筋，基础断面。截面尺寸较大时，

立模侧边用 5*10方木间距为 600mm 竖向设置，横向采用钢管

水平间距 300mm 进行支撑加固。截面尺寸较小时采用对拉螺

杆加固。 

 

七、基础混凝土 

 

在基础混凝土的施工中，我们采用了商品砼连续浇灌法。

混凝土浇完后要进行二次收浆，以确保基础面平整度。混凝土

要加强养护，指派专人负责覆盖草席及浇水养护，不少于 14

天浇水养护。同时，该工程有部分二次浇灌的砼，在进行二次

浇灌时要做好结合面的清理，凿毛，保证结合牢固。 

 

八、基础完成后及时通知各有关单位对基础分部进行检查

验收，验收合格及时进行基坑土方回填。土方回填采用机械和
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人工相结合回填。施工前应根据工程特点、填方土料种类、密

实度要求、施工条件等，合理地确定填方土料含水率控制范围、

虚铺厚度和压实遍数。用环刀实验确定回填土的密实度，其压

实系数 λ应不小于 0.94.施工前，应做好水平标志，以控制回

填土的高度或厚度。如在基坑边坡上，每隔 3m 钉上水平橛，

室内和散水的边墙上弹上水平线或在地坪上钉上标高控制木桩。 

 

在填土前，我们应将基坑上的垃圾、杂物清理干净，水抽

干，检验回填土的质量有无杂物，粒径是否符合规定，以及回

填土的含水量是否在控制的范围内。如含水量偏高，可采用翻

松、晾晒或均匀掺入干土等措施。如遇回填土的含水量偏低，

可采用预先洒水润湿等措施。回填土应分层铺摊，每层铺土厚

度应根据土质、密实度要求和机具性能确定。蛙式打夯机每层

铺上厚度为 200～250mm；人工打夯不大于 200mm。每层铺

摊后，随之 XXX。基坑回填应在两侧对称或四周同时进行。

回填土每层至少夯打三遍，打夯应一夯压半夯，夯夯相接，行

行相连，纵横交叉。填土全部完成后，应进行表面拉线找平。

凡超过标准高程的地方，依线铲平；凡低于标准高程的地方，

补上夯实。回填土应按规定每层取样测量夯实后的干密度及密

实度，在符合设计要求后才能回填下一层。 
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在雨季进行填方施工是不合适的。如果必须进行施工，应

该分段尽快完成，使用碎石类土、砂土、石屑等填料。同时，

现场应该有防雨和排水设施，以防止地面水流入坑内。 

 

二、主要技术指标 

 

一）产品执行标准 

 

铸铜雕塑应满足国家机械行业《JB/T-2010 艺术铸造铜雕

塑件》的相关规范，铸铁雕塑应满足《GB/T9439-2010 灰铸铁

件》的相关要求。如果有其他未尽事宜，应满足国家相关规范

和标准的执行。 

 

二）产品技术要求 

 

1、材质要求： 

 

铸铜雕塑应根据实际情况采用黄铜或青铜： 
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1）如果使用黄铜，应该采用 ZCuZn38 黄铜配方，即铜

60～63％，锌为余量。抗拉强度应≥295MPa，伸长率应≥30%。

要求配比合适、耐腐蚀、耐磨、易铸造加工、流淌度好。雕塑

铸造壁厚不应低于 5mm。 

 

2）如果使用青铜，应该采用 C 青铜配方，即铜 86～89％，

锡 8~9% ，锌 3~5% 。抗拉强度应≥276MPa，屈服强度应

≥124MPa，伸长率应≥20%。要求配比合适、耐腐蚀、耐磨、

易铸造加工、流淌度好。雕塑铸造壁厚不应低于 5mm。 

 

铸铁雕塑应使用 HT200 灰口铸铁，即除铁之外其余各成

分：碳 3.0～3.6%，硫≤0.12%，磷<0.15%，锰：0.6～1.0%，

硅 1.4～2.0%。抗拉强度应≥200MPa，屈服强度应≥130MPa，

伸长率应≤0.8%，硬度应≥163HB。要求热熔流动性好、耐腐

蚀、强度高耐磨、易焊接。雕塑铸造壁厚不应低于 5mm。 

 

2、外观要求： 

 

雕塑表面颜色、光泽、艺术观感应与招标文件清单参考图

片相同，细节表现形式不应低于图片观感，工艺制作精美，线
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还原。

 

3、表面处理工艺要求： 

 

雕塑铸造完毕经打磨组装后，应检查铸造砂岩及缺损，经

细致修补后再进行喷砂处理，最后进行化学着色工艺处理（即

表面做旧，达到参考图片效果）。另外，铸铁雕塑要求表面喷

漆三遍，第一层喷富锌底漆或环氧底漆，第二层喷氟碳面漆，

第三层喷氟碳保护漆。 

 

三、加工和施工质量保证措施 

 

本工程招标质量标准为合格，如果我公司中标，将会采取

各种质量控制措施，确保本工程达到合格要求，并争创优良。 

 

1、主要质量保证措施： 

 

1、与业主加强联系沟通，进一步了解设计意图及工程要

求，根据设计图纸深化我们的施工实施方案。 
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3、会同业主、专家一起进行模型定稿、完稿。 

4、在施工过程中，我们会及时与项目单位和设计师协商，

按照总进度和整体效果要求，进行局部验收。 

 

5、我们会协调各项目部在施工过程中解决需与设计师诸

如因设计原因引起的实际操作问题的工作。 

 

6、在制作和安装之前，我们会严格按照公司质量体系标

准编制详细的质量计划，明确质量控制点、责任人及奖惩措施。 

 

7、项目负责人为本工程质量的第一责任人，项目技术负

责人主管质量，质量部为质量管理和质量检验的主管部门。我

们建立了质量责任制，明确职责、权限和相互关系，并定期考

核。 
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须先制作出样品，并在验收合格后，严格按照样品标准进行施

工。 

 

9、我们建立了质量控制要点，对制作和安装全过程分阶

段、环节进行质量控制，每个控制环节为一个停检点，上道工

序合格后才能进行下道工序。 

 

10、我们配齐相应的施工技术标准，准备好现场施工记录

和质量检验表格，并报项目监理认可。 

 

11、我们推行全面质量管理（XXX），开展 QC 小组活

动，全员参加质量活动，做好本职工作，确保质量目标的实施。 

 

12、我们严格坚持技术管理制度，在图纸会审的基础上，

编制切实可行的施工方案，并经过论证和审批。每道工序前进

行认真的技术交底，主要技术问题及主要工序开工应由技术负

责人组织交底，并有书面记录。 
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装，发现问题应及时上报，经雕塑组负责人和艺术总监核定后

再处理。 

 

14、我们加强质量监督检查工作，严格控制施工过程中的

工程质量通病，把好各道工序质量关。隐蔽工程和重要工序必

须经建设单位签字认可后，才能进行下道工序施工。施工中原

始记录要填写真实齐全。 

 

15、我们授权质量负责人质量管理上的 三权”，即执行权、

奖罚权、否决权，以加强质量管理力度。赋予质检人员对雕塑

使用的材料和所有部位及其制作、安装过程进行全面质量检查

和随机抽样检验的权力，授予专职质量检查员以质量否决权。 

 

16、我们实行材料审核制度，在材料选购前先提供样板及

技术数据供建设单位认可，并将认可的样板放置建设单位处，

供建设单位代表随时查核。及时组织建设单位及监理部门按认

可的样板进行验收及记录。 
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