
精品

工厂编号：工厂编号： 报告编号：报告编号：
检查日期： 检查员：

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

检查

结果

工厂基本 1. 核 对 受 检 查 方 营 业 执 照 （ 注 册 证 明 ） 的 有 效 期 ， 有 效

信息 期： 。

2. 核对受检查方注册名称/注册地址/实际地址信息与证书/申请书/

营 业 执 照 是 否 一 致 （ 不 一 致 情 况 须 说

明）： 。

3. 确认证书编号、数量及其状态与本次检查任务书是否一致（监督）：

4. 证书所列标准为现行有效版本。

检查员记录：

是否 ODM或 OEM厂

协议：

工厂编号： 报告编号：报告编号：
检查日期： 检查员：

可编辑



精品

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

检查

结果

3.1 人 员 1. 质量负责人： 职务： 。
有无任命书 。职责和资
低压成套开关设备强制性产品认证技术负责

源 人： ，有无
任命书，认证机构考核合格证书编号： （适
用时）。
2. 质量负责人及其各类人员职责：

3. 资源（人员、检验人员人数、生产设备、检验设备、厂房等）

4. 认证标志的保管和使用程序文件编号/名称：
5. 对于购买标志，检查标志使用记录（根据购买标志发票和标志使
用量检查其领料数量）

6. 对于标志备案情况，检查模压批准书，是否按时备案并覆盖所有
证书。

7 暂停、撤销证书的产品未使用标志。

8. 没有超出证书产品范围使用标志的情况（包括对不同制造商）。

检查员记录：

工厂编号： 报告编号：
检查日期： 检查员：

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

检查

结果

可编辑



精品

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

检查

结果

3.2 文 件 1. 质量体系文件、质量计划或类似

和记录 文件名称/编号：

（工厂是否建立必须的程序文件和记录表格，例如产品设计目标 /

标准、工艺流程图、工艺文件等）

2. 文件控制程序编号：

（检查内容包括受控文件清单、文件审批、变更、文件修订状态识

别、文件发放等）

3. 质量记录控制程序编号：

（检查内容包括质量记录清单、记录保管期限、保存办法、检索、填

写要求等）

检查员记录：

工厂编号： 报告编号：
检查日期： 检查员：

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

检查

结果

可编辑



精品

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

检查

结果

3.3 采 购 部门负责人： 职务：

和进货检 1. 关键元器件和材料的供应商选择、评定和日常管理文件名称/编

验 号：

（供应商选择的具体办法、特殊办法，日常管理内容。供应商评价

的时机、频次、内容和日常管理等具体办法。对于进货检验中无法

核查的零部件组件供应商，例如对于电路板的供应商，评价内容还

要有其对电路板上电气元件供应商控制的要求。检查日常管理记录，

包括评价内容是否规定，包括输入进货检验的情况、顾客反馈意见

等）。

2. 合格分供方名录编号/批准日期：

（包含型式试验报告中的所有零部件供应商，抽查合格分供方评价

记录，监督时检查合格分供方评价内容，应注意是否对输入以往供

货情况、进货检验、顾客反馈意见等信息）。

3. 安全元器件、关键零部件和材料进货检验/验证文件名称/编号：

（检验项目、技术要求、抽样方案、放行准则，以及工厂对于供应

商提供的检验报告的要求，供应商的合格证明及报告的保存；考虑

整机运行环境对零部件的附加要求等。检查进货检验记录）

4. 安全元器件、关键零部件和材料定期确认检验程序文件名称/编

号：

（检验项目、技术要求、频次、放行准则等。检查定期确认检验记

录）。

检查员记录：

工厂编号： 报告编号：
检查日期： 检查员：

可编辑



精品

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

检查

结果

3.4 生 产 1. 负责人： 职务：

过程控制 （了解生产过程中保证产品一致性的关键环节要求）

和过程检 产品名称： 型号规格：

验 2. 关键和特殊工序

1) 关键工序文件名称/编号（列出主要生产过程，并识别出关键工序）

（如焊接、装配等是否识别、内容包括加工工艺描述、环境要求、

人员资格及设备操作要求）

2) 检查相关记录，包括对适宜的过程参数和产品特性进行监控。

3) 检查人力资源配备是否充分、检查人员操作情况等

3. 建立并保持对生产设备进行维护保养的制度。

4. 过程检验

1）文件名称/编号：

（包括首件检验、自检、互检、巡检等要求的识别和规定）。

2）检查相关记录。

3）检查人力资源配备是否充分、检查人员操作情况等。

检查员记录：

工厂编号： 报告编号：
检查日期： 检查员：

可编辑



精品

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

检查

结果

3.5 例 行 1. 建立例行检验文件名称/编号：

检验和确 （检验项目、技术要求、频次、放行准则）

认检验 检查例行检验的操作和记录。

2. 建立确认检验文件名称/编号：

（检验项目、技术要求、频次、放行准则）

检查确认检验的操作和记录。

确认检验报告性质：（企业检测、国抽、地抽、委托实验室、CCC型

式试验）

检查员记录：

工厂编号： 报告编号：
检查日期： 检查员：

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

可编辑

检查

结果



精品

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

检查

结果

3.6 检 验 1. 例行检验和确认检验设备满足使用要求 （参数、数量、综合评估
试验仪器 设备能力满足试验要求）：
设备 2 检验设备记录：

名称 型号 设备编号 校准日期证书号

3. 设备操作规程文件名称/编号：
检查操作记录。
检查人员技能/操作。
4. 校准或检定可溯源至国际或国家基准。
5. 自行校准的校准方法、验收准则和校准周期符合要求。
6. 校准状态是否标识方便识别。
7. 校准记录中校准范围覆盖使用范围
8. 按时校准（超期校准是偶然发生还是系统失效，未校准设备数量、
超期频次、历年校准情况等）
9. 用于例行检验和确认检验的设备运行检查的文件名称/编号：

（检查内容、检查方法、频次）
检查设备运行检查记录。
检查人员技能/操作。
10. 规定例行检验和确认检验设备功能失效时需要采取措施。

检查设备功能失效时采取措施的记录。

检查员记录：

3.7 不 合 1. 不合格品控制程序：
格品控制

（存放区域、标识、隔离、评审、处置、记录、返修、返工、报废品

要求）

2. 返工返修后产品是否可追溯，实际出货是否检验符合规定。

可编辑



精品

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

检查员记录：

检查

结果

工厂编号： 报告编号：
检查日期： 检查员：

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

检查

结果

可编辑



精品

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

检查

结果

3.8 内 部 1. 内部质量审核程序：
质量体系

（包括频次、时机、策划、实施、产品一致性要求、记录等要求）审核

2. 内审记录（包括计划、内审报告、不符合项报告、检查记录、一致

性控制、纠正措施、顾客投诉）

检查员记录：

工厂编号： 报告编号：
检查日期： 检查员：

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

可编辑

检查

结果



精品

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

检查

结果

3.9 认 证 1．产品关键元器件和材料、结构等变更的控制程序文件名称编/号：
产品的一
致性控制

2. 证书变更情况（地址、结构、零部件、标准等）

检查变更情况是否按照规定进行。

检查员记录：

工厂编号： 报告编号：
检查日期： 检查员：

可编辑



精品

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

检查

结果

3.10 包 1. 负责人： 职务：
装、搬运

（对一致性要求的理解）和贮存

2. 仓库管理制度（出入库要求、定期盘库、搬运、储存要求等）

3. 关键安全件和零部件台帐或类似记录（供应商名称、出入库手续、

数量、型号等）

4. 仓库产品标识，储存、搬运、包装情况

检查员记录：

工厂编号： 报告编号：
检查日期： 检查员：

检查区域

和条款
抽样情况、检查项目及内容

可编辑

检查

结果



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如

要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/52805507301

2006100
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