
污水处理设备设施维修养护方案

1.1、维护和维护管理计划

我司将于规定的时间内设立项目公司，具体负责污水处理厂项目设施的接收、

维护和维护期满后的移交。

本运营项目的处理设施及相关的生产设备，项目公司将以雄厚的技术力量和

丰富的污水项目运营经验为基础，在吃透项目工艺设备技术、明确项目业主要求

的前提下，运用成熟的 ISO9001 质量管理体系、ISO14001 环境管理体系等国际

化标准体系管理手段，对各项日常运行管理、维护运作及具体作业进行细致的标

准化覆盖，建立一套高效适用的、能有效维持和持续改进的管理体系，同时通过

与相关管理部门的紧密沟通，以全面落实政府及业主对项目的各项管理要求，最

终确保本项目运营项目的稳定运行，出水达标排放，处理量符合要求，设施、设

备运转良好。

1.1.1、维护管理范围

本项目日常维护管理范围涉及水处理工艺、机电、自动化控制、水质化验监

测、污泥处理及处置等多个专业。污水处理厂维护管理内容主要包括以下部分：

主要包括：格栅井、旋流沉砂池、调节池、铁碳池粗格栅、A2/O 氧化沟，

二沉池，中间水池及 Fenton 塔，脱气池，终沉池，逆流连续砂滤器、消毒池、

鼓风机房、污泥脱水及加药间的维护和所有机电、自控设施的运行、维修、保养

工作。

1.1.2、维护的承诺及目标

（1）设置专门的设备及设施维护管理机构，配备专职管理人员，负责维护

保养、检修、维修、故障鉴定和更新等管理工作，建立完善的设备及设施管理制

度、设备操作规程、设备及设施维护规程以及点检、巡检标准，制定严格的岗位

责任制。

（2）按有关规范、规定的要求对各种设备、设施做好日常维护保养。设备

设施维修工作应按照预防性维修原则制定设备、设施维修计划，报主管部门。

（3）主要设备完好率要求不小于 90%；无备用的设备完好率要求不小于

95%。



1.1.3、技术培训的承诺及目标

（1）若我司中标，承诺中标后立即组织对维护管理人员进行技术培训，使

其了解处理工艺，熟悉本岗位设施、设备的运行要求和技术指标，熟悉掌握本岗

位工作技能。

（2）培训内容包括：污水处理基本理论、水污染控制法规与标准、污水处

理机电设备、污水处理厂自动化控制的基本知识、污水处理厂的管理制度和操作

规程、各工种的专业培训等。

（3）在维护管理过程中，不定期的对维护管理人员进行培训，使其掌握新

的专业知识和技能。

1.1.4、维护管理组织实施

（1）若我司中标，在中标后向招标人或其指定的管理机构提交运行维护管

理方案，方案中应包含：项目概况、运行维护管理组织架构、工作职责和纪律规

范、运行维护管理制度、操作规程、安全规程等内容，并根据方案审核意见修改

完善。

（2）运行维护管理方案确定后，指定进厂计划，组织有关运行管理人员进

厂并购置办公、生活用品和生产工具。

（3）组织对运行维护管理人员进行技术培训，运行维护管理人员必须持证

上岗。

（4）考核通过的运行维护管理人员按照运行维护管理方案的要求对厂区进

行运行维护管理，并接受主管单位的监督。

1.1.5、公司对项目公司的技术支持

我单位是一家从事环保工程的设计与施工；提供工业废气废水粉尘噪音的处

理服务的调试及运营管理的专业环保公司。公司拥有一批工艺、电气、给排水、

计算机等专业人才，拥有一支既熟悉污水处理工艺，又具有运营实践经验的高素

质运营队伍。在项目运营中，赢得了业主的高度赞赏和尊敬。

1、专业技术培训



组织专业技术人员定期开展内部技术研讨会，交流探讨水处理运行管理的难

题和技术问题。目前，公司专业技术人员专业覆盖了给排水技术、环境保护、水

质分析、电气及自动化、机械等，具有丰富的经验和较强的理论水平，确保技术

培训计划得以实施。

针对项目公司工作需要，组织技术人员参加行业技术研讨会、技术培训班等，

通过短期培训班的形式，了解行业最新技术动态，重点学习专业知识。

2、技术人员交流

定期与项目公司技术人员就污水处理工艺、管道、水质、信息化等技术方面

进行交流，采用互访、讲座、专题培训、联谊等形式，互相取长补短、激发技术

灵感、提高技术水平、增进合作。

与同行业的大公司交流互访，通过“走出去，请进来”的方式，在同行先进企

业的身上学习先进技术和管理经验，互通有无。

3、技术人员派遣

项目公司的技术管理由污水厂技术部负责。我司作为项目公司的管理单位，

对本项目运营项目实行集中式的技术管理，承诺每周派遣技术负责人到污水处理

厂了解生产情况，并协助处理出现的运营难题。

当污水厂出现无法解决的技术难题时，污水厂人员通过电话或者邮件及时上

报公司总部，公司总部将派遣专业人员协助解决难题，其响应时间不超过 2 小时。

1.1.6、项目日常维护计划及安全技术规程

一、项目日常维护计划

1、维护组织管理计划

（1）建立健全完备的生产管理机构；

（2）对入厂职工进行必要的资格审查；

（3）组织操作人员上岗前的专业技术培训；

（4）聘请有经验的专业技术人员负责厂内的技术管理工作；

（5）建立健全包括岗位责任制和安全操作规程在内的工厂管理规章制度；

（6）对厂内人员定期考核，并实行奖惩措施；

（7）组织专业技术人员提前进岗，参与施工安装、调试验收的全过程，为

今后的运转奠定基础；



（8）组织参加各级水处理行业技术情报的交流活动。

2、维护保障计划



（1）编写维修、维护手册

根据设备使用说明书及相关规范制定出各种设备的保养制度、维护制度及设

备的操作规程。

（2）设备的巡检

按巡检制度对设备进行定期巡检，检查运行状况，发现故障立即处理。

（3）设备的维护和保养

按照设备的保养制度、维修制度对设备进行维护保养。

（4）保障备品备件的供应

为了确保对故障的设备及时维修，做好备品备件的供应计划，充分准备好设

备各种必要的备品备件及易损件，对损坏的要及时更换。

（5）应急处理

紧急情况，应及时分析问题出现的原因，组织人员抢修，并填写机电设备维

修处理单，报告技术负责人备案。

（6）做好各种记录

认真填写巡视、维护、维修、故障处理记录，充分做到有据可查有据可依。

（7）机电设备运行环境

保持机电设备及周围环境的清洁卫生。

3、维护计划

（1）认真制定每个处理流程、车间和主要设备的技术操作与维护规程，操

作人员必须严格执行有关规章制度；

（2）配备专业（给排水、电气与自控、机修、仪表等）齐全的管理和操作

人员，明确职责，确保污水处理厂的正常安全运行；

（3）建立检修、保养制度，根据设备的性能要求，进行经常或定期的维修

和检修工作，以提高设备的完好率，延长使用寿命。

一、项目日常运营维护安全技术规程

1、总则

（1）为加强本项目运营项目的工艺管理、设备管理和水质管理，保证污水

处理厂安全运行，达到污水处理厂净化水质、处理和处置污泥、保护环境的目的，

制定本标准；



（2）本标准适用于本项目运营项目；

（3）本项目运营项目的运行、维护及管理除除符合本标准外，还要符合国

家现行有关标准的规定。

2、一般要求

（1）运行管理

➢ 运行管理人员必须熟悉本厂处理工艺和设施、设备的运行要求与技术指

标；

➢ 操作人员必须了解本厂处理工艺，熟悉本岗位设施、设备的运行要求和

技术指标；

➢ 各岗位应有工艺系统网络图、安全操作规程等，并应示于明显部位；

➢ 运行管理人员和操作人员应按要求巡视检查构筑物、设备、电器和仪表

的运行情况；

➢ 污水处理厂必须加强水质和污泥管理；

➢ 污水处理厂应对各项生产指标、能源和材料消耗等准确计量，并做好记

录；

➢ 各岗位的操作人员应按时做好运行记录，数据应准确无误；

➢ 操作人员发现运行不正常时，应及时处理或上报主管部门；

➢ 各种机械设备应保持清洁，无漏水、漏油、漏气等；

➢ 水处理构筑物堰口、池壁应保持清洁、完好；

➢ 根据不同机电设备要求，应定时检查，添加或更换润滑油或润滑脂；

➢ 各种闸井内应保持无积水。

（2）安全操作

➢ 各岗位操作人员和维修人员必须经过技术培训和生产实践，并考试合格

后方可上岗；

➢ 启动设备应在做好启动准备工作后进行；

➢ 电源电压大于或小于额定电压 5%时，不宜启动电机；

➢ 操作人员在启闭电器开关时，应按电工操作规程进行；

➢ 各种设备维修时必须断电，并应在开关处悬挂维修标牌后，方可操作；

➢ 雨天或刮大风时，操作人员在构筑物上巡视或操作时，应注意防滑；



➢ 凡在对具有有害气体或可燃性气体的构筑物或容器进行放空清理和维修

时，应将甲烷含量控制在 5%以下，H2S、HCN 和 CO 的含量应分别控制在

4.3%、5.6%和 12.5%以下，同时，含氧量不得低于 15%；

➢ 清理机电设备及周围环境卫生时，严禁擦拭设备运转部位，冲洗水不得

溅到电缆头和电机带电部位及润滑部位；

➢ 各岗位操作人员应穿戴齐全劳保用品，做好安全防范工作；

➢ 重设备应有专人负责操作。吊物下方严禁站人；

➢ 应在构筑物的明显位置配备防护救生设施及用品；

➢ 严禁非岗位人员启闭本岗位的机电设备；

➢ 具有有害气体、易燃气体、异味、粉尘和环境潮湿的车间，必须通风；

➢ 有电气设备的车间和易燃易爆的场所，应按消防部门的有关规定设置消

防器材。

（3）维护保养

➢ 运行管理人员和维修人员应熟悉机电设备的维修规定；

➢ 应对构筑物的结构及各种闸阀、护栏、爬梯、管道、支架和盖板等定期

进行检查、维修及防腐处理，并及时更换被损坏的照明设备；

➢ 应经常检查和紧固各种设备连接件，定期更换联轴器的易损件；

➢ 各种管道闸阀应定期做启闭试验，丝杠应经常加注润滑油脂；

➢ 应定期检查、清扫电器控制柜，并测试其各种技术性能；

➢ 应定期检查电动闸阀的限位开关、手动与电动的联锁装置；

➢ 在每次停泵后，应检查填料或油封处的密封情况，进行必要的处理，并

根据需要添加或更换填料、润滑油、润滑脂；

➢ 凡设有钢丝绳的装置，绳的磨损量大于原直径的 10%，或其中的一股已

经断裂时，必须更换；

➢ 各种机械设备除做好日常维护保养；

➢ 构筑物之间的连接管道、明渠等应每年清理一次；

➢ 检修各类机械设备时，应根据设备的要求，必须保证其同轴度、静平衡

或动平衡等技术要求；

➢ 各种工艺管线应按要求定期涂饰不同颜色的油漆或涂料；



➢ 不得将维修设备更换出的润滑油、润滑脂及其他杂物丢入污水处理设施

内；

➢ 维修机械设备时，不得随意搭接临时动力线；

➢ 建筑物、构筑物等的避雷、防爆装置的测试、维修及其周期应符合电业

和消防部门的规定；

➢ 应定期检查和更换救生衣、救生圈、消防设施等防护用品。

1.1.7、设备维护保养表

一、潜水泵

维护保养

项目 检查周

期
内容

润滑周

期

润滑油脂类

型
润滑油脂量

电动机 6 个月 绝缘、有否异响

轴承 6 个月
有否异响及转动

是否平滑
6 个月

按配套说明

书要求

按配套说明

书要求

监测系统 2 个月
各监测元件是否

正常

密封系统 6 个月
做静压实验检查

水泵密封

冷却系统 6 个月
冷却水套有无异

物阻塞

动力电缆 6 个月 绝缘、有否破损

信号电缆 2 个月 绝缘、有否破损

叶轮（含

口环）
6 个月

磨损、若严重则需

更换；气蚀

蜗壳 6 个月 气蚀情况

油室 6 个月 乳化情况 6 个月
按配套说明

书要求

按配套说明

书要求



二、格栅除污机

维护保养

项目 检查周

期
内容

润滑周

期

润滑油脂类

型
润滑油脂量

电机 1 年
绝缘、轴承润滑、

外壳防锈
1 年 锂基润滑油 2/3

减速机 6 个月
轴承润滑、齿轮磨

损、更换润滑油
6 个月

锂基润滑油

和机油
按油窗指示

电气 1 个月 控制箱及元器件

耙齿 3 个月 脱齿、变形

格栅条 3 个月
脱落或变形，必要

时更换

链条 3 个月 断销、松动 1 个月 黄油
涂遍链条全

长

轴承 1 年 磨损 1 年 锂基润滑油 2/3

除渣系统 6 个月 变形、减震

所有紧固件 1 个月检查一次



三、砂水分离器

维护保养

项目 检查周

期
内容

润滑周

期

润滑油脂类

型
润滑油脂量

电动机 2 年

轴承清洗、润滑或

更换；电动机外壳

防锈；测电机绝缘

电阻

2 年 锂基润滑脂 2/3

齿轮箱 2 年

轴承、蜗轮、蜗杆

清洗、润滑，必要

时更换；检查橡胶

密封圈是否泄漏，

必要时更换

2 年

Shell 
Omala220 或

由说明书定

由油窗定

轴承 2 年
清洗、润滑，磨损

严重时更换
1 个月 锂基润滑脂 2/3

底板、螺

旋
2 年

底板、螺旋磨损情

况，严重时更换

整机外表 1 年 补刷防锈漆



四、螺旋输送器

维护保养

项目 检查周

期
内容

润滑周

期

润滑油脂类

型
润滑油脂量

电动机 2 年

轴承清洗、润滑脂

更换；电动机外壳

防锈；测电机绝缘

电阻

2 年 锂基润滑脂 2/3

齿轮箱 2 年

轴承齿轮清洗、润

滑或更换；检查橡

胶密封圈是否泄

漏，必要时更换

2 年

Shell 
Omala220 或

由说明书定

由油窗定

轴承 2 年
清洗、润滑，磨损

严重时更换
1 个月 锂基润滑脂 2/3

整机外表 1 年 补刷防锈漆



五、搅拌机

维护保养

项目 检查周

期
内容

润滑周

期

润滑油脂类

型
润滑油脂量

电动机 2 年

轴承清洗、润滑脂

更换；电动机外壳

防锈；测电机绝缘

电阻

2 年 锂基润滑脂 2/3

齿轮箱 2 年

轴承齿轮清洗、润

滑或更换；检查橡

胶密封圈是否泄

漏，必要时更换

2 年

Shell 
Omala220 或

由说明书定

由油窗定

机械密封 6 个月

检查密封磨损情

况，必要时或按说

明书要求更换

1 年
Mobil 

15w-40 由油标定

整机外表 2 年
补刷防氧沥青漆，

放锈



六、鼓风机

维护保养

项目 检查周

期
内容

润滑周

期

润滑油脂类

型
润滑油脂量

3 天
检查有无异常声

响

电动机

2 年

轴承清洗、润滑脂

更换；电动机外壳

防锈；测电机绝缘

电阻

2 年 锂基润滑脂 2/3

风机轴承 1 年
轴承清洗、润滑或

更换
1 年 锂基润滑脂 2/3

机械密封 6 个月

检查密封磨损情

况，必要时或按说

明书要求更换

1 年
Mobil 

15w-40 由油标定

空气过滤

器
1 个月

检查、清洗，必要

时更换

安全阀 1 年 测试

联接螺栓 3 个月 检查是否松动



七、污泥回流泵

维护保养

项目 检查周

期
内容

润滑周

期

润滑油脂类

型
润滑油脂量

电动机 6 个月 绝缘、有否异响

轴承 6 个月
有否异响及转动

是否平滑
6 个月

按配套说明

书要求

按配套说明

书要求

监测系统 2 个月
各监测元件是否

正常

密封系统 6 个月
做静压实验检查

水泵密封

冷却系统 6 个月
冷却水套有无异

物阻塞

动力电缆 6 个月 绝缘、有否破损

信号电缆 2 个月 绝缘、有否破损

叶轮（含

口环）
6 个月

磨损、若严重则需

更换；气蚀

蜗壳 6 个月 气蚀情况

油室 6 个月 乳化情况 6 个月
按配套说明

书要求

按配套说明

书要求



八、剩余污泥泵

维护保养

项目 检查周

期
内容

润滑周

期

润滑油脂类

型
润滑油脂量

3 天
检查有无异常声

响

电动机

2 年

轴承清洗、润滑脂

更换；电动机外壳

防锈；测电机绝缘

电阻

2 年 锂基润滑脂 2/3

泵体 1 年

轴承清洗、润滑或

更换；检查密封环

磨损情况，必要时

更换；外壳防锈

机械密封 6 个月

检查密封磨损情

况，必要时或按说

明书要求更换

Mobil 
15w-40 由油标定

整机外表 2 年
补刷防氧沥青漆，

放锈



九、污泥脱水机

维护保养

项目 检查周

期
内容

润滑周

期

润滑油脂类

型
润滑油脂量

3 天
检查有无异常声

响

电动机

2 年

轴承清洗、润滑脂

更换；电动机外壳

防锈；测电机绝缘

电阻

2 年 锂基润滑脂 2/3

1 个月 检查油位、油质

减速箱
2 年

齿轮清洗、润滑或

更换；外壳防锈

2 年 由说明书定 由油窗定

带座轴承 7 天

检查有无异常声

响，清洁、润滑或

更换轴承

1 个月 锂基润滑脂 2/3

调节气缸 7 天

检查有无漏气，必

要时更换防尘圈

和 O 型密封圈

滤带 每天
检查是否出现斑

马条纹

塑料刮板 1 个月
检查磨损情况，必

要时调整或更换

冲洗系统 2 年
检查各喷射孔是

否堵塞



十、螺杆泵（污泥泵）

维护保养

项目 检查周

期
内容

润滑周

期

润滑油脂类

型
润滑油脂量

3 天
检查有无异常声

响

电动机

2 年

轴承清洗、润滑脂

更换；电动机外壳

防锈；测电机绝缘

电阻

2 年 锂基润滑脂 2/3

1 个月 检查油位、油质

减速箱
2 年

齿轮清洗、润滑或

更换；外壳防锈

2 年

Shell 
Omala220 或

由说明书定

由油窗定

3 天

检查有无异常声

响；检查轴封是否

泄漏；必要时压紧

或更换盘根
泵体

1 年
轴承清洗、润滑或

更换；外壳防锈

2 年 锂基润滑脂 2/3



十一、阀门

维护保养

项目 检查周

期
内容

润滑周

期

润滑油脂类

型
润滑油脂量

阀杆 2 个月
检查启闭是否灵

活
2 个月 锂基润滑脂

螺纹部分涂

遍

阀杆密封 2 个月

检查密封情况，若

泄漏，压紧或更换

盘根

手轮 2 个月 检查有无松动

整机外表 2 年
补刷或重涂防锈

漆



十二、启闭机

维护保养

项目 检查周

期
内容

润滑周

期

润滑油脂类

型
润滑油脂量

阀杆 2 个月
检查启闭是否灵

活
2 个月 锂基润滑脂

螺纹部分涂

遍

阀杆密封 2 个月

检查密封情况，若

泄漏，压紧或更换

盘根

整机外表 2 年
补刷或重涂防锈

漆

3 天
检查有无异常声

响

电动机

2 年

轴承清洗、润滑或

更换；电动机外壳

防锈；测电机绝缘

电阻

2 年 锂基润滑脂 2/3

1 个月

检查油位、油质；

检查橡胶密封圈

是否失效，必要时

更换齿轮箱

2 年

轴承齿轮清洗、润

滑或更换；外壳防

锈 

2 年

Shell 
Omala220 或

由说明书定

按油窗指示



十三、电动葫芦

维护保养

项目 检查周

期
内容

润滑周

期

润滑油脂类

型
润滑油脂量

电动机 1 年
绝缘、轴承润滑、

外壳防锈
1 年 锂基润滑脂 2/3

传动齿轮

箱
6 个月

轴承润滑、齿轮磨

损、更换润滑油
6 个月

锂基润滑脂

和机油
按油窗指示

钢丝绳 6 个月

磨损情况，当磨损

量大于 10%或断

股时应更换

6 个月 锂基润滑脂
涂遍钢丝绳

全长

电气 1 个月 开关及元器件

吊钩 1 个月 裂纹、松动

工字钢 1 年 弯曲、变形、刷漆
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