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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T45322《颗粒 粒度切割器切割性能测试》的第3部分。GB/T45322已经发布了

以下部分:
———第1部分:通则;
———第2部分:分流法;
———第3部分:静态箱法。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国颗粒表征与分检及筛网标准化技术委员会(SAC/TC168)提出并归口。
本文件起草单位:青岛市计量技术研究院、青岛崂应海纳光电环保集团有限公司、武汉天虹环保产

业股份有限公司、青岛明华电子仪器有限公司、青岛容广电子技术有限公司、中国计量科学研究院、北京

市计量检测科学研究院、上海市计量测试技术研究院有限公司、青岛市标准化研究院、中国环境科学研

究院、国家纳米科学中心、张家港长三角生物安全研究中心、山东省计量科学研究院、北京航空航天

大学、青岛众瑞智能仪器股份有限公司、中国测试技术研究院化学研究所、福建省计量科学研究院、河南

省检验检测研究院集团有限公司、石家庄市博乐实验器材科技有限公司。
本文件主要起草人:刘巍、曾现琛、张文阁、张国城、邹亚雄、张明、吴富强、李虹杰、杨晓明、宋盼盼、

丁臻敏、王婷、杨文、赵晓宁、刘佳琪、周兰、李兆军、周蕾、郭波、李兴华、张雯、史殿龙、黄志煌、王静、
师恩洁、王小青、刘文儒、李云辉。
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引  言

  粒度切割器是基于空气动力学原理实现空气颗粒物按大小(空气动力学直径)进行分离的核心部

件,常用于采集空气中特定粒度范围的颗粒物。切割性能体现了切割器分离不同粒度颗粒物的能力,是
影响采样一致性的重要因素之一。

常用的切割性能测试方法有分流法、静态箱法和洗脱法。使用者可根据被测切割器的具体情况以

及所具备的测试条件选择合适的测试方法。

GB/T45322《颗粒 粒度切割器切割性能测试》拟由4个部分构成。
———第1部分:通则。目的在于提出粒度切割器切割性能测试方法中的通用定义和要求。
———第2部分:分流法。目的在于规范分流法的测试过程和要求。
———第3部分:静态箱法。目的在于规范静态箱法的测试过程和要求。
———第4部分:洗脱法。目的在于规范洗脱法的测试过程和要求。
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颗粒 粒度切割器切割性能测试

第3部分:静态箱法

1 范围

本文件描述了采用静态箱法测试粒度切割器切割性能的方法。
本文件适用于空气颗粒物采样用粒度切割器切割性能的测试。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T6682—2008 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T13277.1—2023 压缩空气 第1部分:污染物净化等级

GB/T45322.1—2025 颗粒 粒度切割器切割性能的测试 第1部分:通则

3 术语和定义

GB/T45322.1—2025界定的术语和定义适用于本文件。

4 方法原理

将粒度切割器(以下简称“切割器”)接入静态箱内,在切割器的参比测试端(代表上游)和待测切割

器出口(代表下游)测得不同粒径条件下的颗粒物浓度,计算出不同粒径对应的切割效率,通过拟合得到

切割效率曲线,计算切割效率为84%、50%和16%所对应的切割粒径Da84、Da50、Da16和几何标准偏

差σg。

5 仪器和材料

5.1 仪器

5.1.1 测试系统

其组成及性能要求应符合附录A的规定。

5.1.2 流量计

准确度级别应优于1.0级。

5.1.3 数字压力表

测量范围-40kPa~0kPa,准确度等级应优于1.0级。
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