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前 言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则　第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中华人民共和国工业和信息化部提出并归口。
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轧制设备安全技术条件

1　范围

本文件规定了黑色金属轧制设备的设备区域分类及主要设备组成、风险评估和风险减小、重大危

险表，以及安全要求和/或措施、使用信息和责任。

本文件适用于以下黑色金属轧制生产线设备的制造：

——热连轧；

——中厚板；

——炉卷轧机；

——冷连轧；

——单机架冷轧（含极薄带轧机）。

2　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

GB/T 1251.1　人类工效学　公共场所和工作区域的险情信号　险情听觉信号

GB/T 2893.1　图形符号　安全色和安全标志　第 1 部分：安全标志和安全标记的设计原则

GB 5083　生产设备安全卫生设计总则

GB/T 5226.1—2019　机械电气安全　机械电气设备　第 1 部分：通用技术条件

GB 6222　工业企业煤气安全规程

GB/T 7247.1　激光产品的安全　第 1 部分：设备分类和要求

GB/T 7247.4　激光产品的安全　第 4 部分：激光防护屏

GB/T 8196　机械安全　防护装置　固定式和活动式防护装置的设计与制造一般要求

GB/T 12265　机械安全　防止人体部位挤压的最小间距

GB/T 15706—2012　机械安全　设计通则　风险评估与风险减小

GB 16297—1996　大气污染物综合排放标准

GB/T 16754—2021　机械安全　急停功能　设计原则

GB/T 16855.1—2025　机械安全　控制系统相关安全部件　第 1 部分：设计通则

GB/T 17446　流体传动系统及元件　词汇

GB/T 17454.2　机械安全　压敏保护装置　第 2 部分：压敏边和压敏棒的设计和试验通则

GB/T 17888.1　机械安全　接近机械的固定设施　第 1 部分：固定设施的选择及接近的一般要求

GB/T 17888.2　机械安全　接近机械的固定设施　第 2 部分：工作平台与通道

GB/T 17888.3　机械安全　接近机械的固定设施　第 3 部分：楼梯、阶梯和护栏

GB/T 17888.4　机械安全　接近机械的固定设施　第 4 部分：固定式直梯

GB/T 18153　机械安全　用于确定可接触热表面温度限值的安全数据

GB/T 18209.1　机械电气安全　指示、标志和操作　第 1 部分：关于视觉、听觉和触觉信号的要求
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