
基于 PLC的自动灌装生产线控制设计

摘    要

灌装技术主要应用于饮料加工厂，这些工厂的生产线和生产链都很复杂。灌装过程

是饮料生产过程中的一个非常重要的环节。

灌装控制系统主要是由一台 S7-1200 PLC、交流异步电动机以及传感器等组成，主

要实现液体的灌装功能。在灌装控制系统中用电动机来带动传送带的转动。此设计采用

了将 PLC和变频器控制结合起来的新理念，发挥出了许多优点，通过 PLC输出信号来实

现对变频器多级速度调速的控制，由变频器内部分析输出信号来改变电动机的转速，从

而带动传送带转速的改变。本设计利用 PLC和变频器的组合控制，具有易操作、自动化

程度高和稳定性好等优点。对于提高饮料的质量以及提高饮料的生产量都具有十分重要

的作用。
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