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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T13671—1992《不锈钢缝隙腐蚀电化学试验方法》,与GB/T13671—1992相比,

除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了适用范围(见第1章,1992年版的第1章);

b) 增加了“点蚀电位”“预选钝化电位”“诱发缝隙腐蚀电位”“缝隙腐蚀再钝化电位”的术语和定义

(见3.1~3.4);

c) 更改了试验方法的原理(见第4章,1992年版的第3章);

d) 更改了试验仪器的技术要求(见第5章,1992年版的第4章);

e) 更改了试样尺寸的要求(见6.1,1992年版的5.1),更改了试样的导线连接方式(见6.6,1992年

版的5.6);

f) 增加了可以根据客户要求使用其他浓度和温度的试验溶液的规定(见7.1);

g) 增加了点蚀电位的测量(见8.1);

h) 增加了装配缝隙试样旋紧夹具的扭矩力的数值(见8.3);

i) 更改了诱发缝隙腐蚀电位的选择标准、诱发缝隙腐蚀描述、电流密度-时间曲线和图4(见8.5,

1992年版的7.5);

j) 更改了关于缝隙腐蚀试样再钝化的描述和电流密度-时间曲线(见8.6,1992年版的7.6);

k) 更改了重新诱发缝隙腐蚀的电位选择标准(见8.7,1992年版的7.7);

l) 更改了预选钝化电位的选择标准(见8.8,1992年版的7.8);

m) 更改了试验报告内容中关于试样信息的记录,增加了试验报告内容中关于试验条件和点蚀电

位的记录(见第9章,1992年版的第8章)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国海洋船标准化技术委员会(SAC/TC12)提出并归口。
本文件起草单位:洛阳船舶材料研究所(中国船舶集团有限公司第七二五研究所)、中国船级社武汉

分社。
本文件主要起草人:张慧霞、刘雪辉、罗兴、郝福耀、陈晨、胡宏伟、隋永强、李相波、侯健、许立坤、

邢少华、郑国华。
本文件于1992年首次发布,本次为第一次修订。
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不锈钢缝隙腐蚀电化学试验方法

1 范围

本文件描述了不锈钢缝隙腐蚀电化学试验方法的原理,规定了试验仪器、试样制备、试验条件、试验

步骤和试验报告内容。
本文件适用于评价不锈钢在氯化物环境中的抗缝隙腐蚀性能,特别适用于不同牌号或不同表面状

态的不锈钢比较。本文件还适用于评价人体外科植入不锈钢及其他钝性金属材料的抗缝隙腐蚀性能。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T626 化学试剂 硝酸

GB/T1266 化学试剂 氯化钠

GB/T10123 金属和合金的腐蚀 术语

GB/T17899—2023 金属和合金的腐蚀 不锈钢在氯化钠溶液中点蚀电位的动电位测量方法

3 术语和定义

GB/T10123界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
点蚀电位 pittingpotential
Eb100

在不锈钢表面上能引起点蚀、电流密度为100μA/cm2 时的电极电位值。

3.2
预选钝化电位 presetpassivationpotential
Ei

不锈钢能够发生钝化的预设电极电位值。
注:i为自然数。

3.3
诱发缝隙腐蚀电位 inducedcrevicecorrosionpotential
Eicc

能够诱发不锈钢发生缝隙腐蚀的电极电位。
注:诱发缝隙腐蚀电位不负于点蚀电位。

3.4
缝隙腐蚀再钝化电位 repassivationpotentialforcrevicecorrosion
Erpc

不锈钢发生缝隙腐蚀后再钝化的最正电位。
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