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基于PLC的组合机床电气限制系统
设计与组态
摘要
文章以三面铣组合机床为探讨对象,通过对主要结构和运动形式的探究以及对机床的工作过程和限制要求分析,给出了机床动作循环图、液压元件动作表;并采纳PLC限制系统的设计方法, 进行了软硬件设计,列出了PLC的I/O地址安排表,绘制了PLC的I/O安排图和单循环自动工作流程图，编写PLC限制程序的梯形图和指令表;由组态王设计的人机界面（HMI），使整个限制系统的操作变得简洁，便利，大大提高了系统的自动化程度和好用性。
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Based on PLC combination machine tools electric control system design and configuration
Abstract
taking three surface milling combination machine tools for research object, and through the main structure and form of movement of exploration and for machine tools work process and control requirements analysis is presented, the machine operating cycle diagram, hydraulic components action list, And PLC control system design method of software and hardware design, lists the PLC I/O address allocation worksheets, painted PLC I/O assignment graph and single automatic work flowchart, write PLC control program ladder diagram and instructions list, By kingview design human-machine interface (HMI), make the whole control system operation simple, convenient, greatly improved the system automation degree and practicability. 
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可编程限制器(PLC)是以微处理器为核心的通用工业限制装置,它将传统的继电器接触器限制系统与计算机限制技术紧密结合 ,集计算机、限制、通讯于一体,具有牢靠性高、通用性强、应用敏捷、易于运用 修理便利、价格便宜等优点,为工业自动化供应了近乎完备的自动限制装置。

依据我国当前的状况，继电器-接触器限制系统依旧是机械设备最常用的电气限制方式，很多企业和高校实习工厂的机床和设备仍采纳传统的继电器-接触器限制系统,由于采纳物理电子器件和大量而又困难的硬接线,使得系统的牢靠性差,工作效率低,故障诊断和解除困难,严峻影响了工厂的生产效率。随着科学技术发展，可编程限制器的出现，很多以继电器-接触器限制系统的机床组合电路通过改进，采纳可编程限制系统，无论在性能上或者效率上都能得到很大提升。因此,采纳PLC对机床电气限制系统进行技术改造,很有好处。

本课题介绍了一种全新的自动化限制理念，以三菱电机公司的FX2N系列PLC作为组合机床的主限制器，同时连接PC端通过工业组态技术实现远程监控功能，实现一个全新的自动限制系统。
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