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第一局部：平安生产第一局部：平安生产

一、我国的平安根本方针及政策一、我国的平安根本方针及政策

－－－－““平安第一，预防为主〞平安第一，预防为主〞

劳动者的生命平安和身体健康第劳动者的生命平安和身体健康第
一；一；

危险识别第一；危险识别第一；

生产条件平安第一；生产条件平安第一；

平安教育第一和平安操作第一；平安教育第一和平安操作第一；

生产的平安保障第一。生产的平安保障第一。

ØØ 平安第一，预防为主平安第一，预防为主

ØØ 防止物的不平安状态；防止物的不平安状态；

ØØ 防止人的不平安行为；防止人的不平安行为；

ØØ 防止平安管理不善。防止平安管理不善。

ØØ                   江泽民主席在消防工江泽民主席在消防工
作会议上讲了一段话，其作会议上讲了一段话，其
中的中的““隐患险于明火，防范隐患险于明火，防范
胜于救灾，责任重于泰山胜于救灾，责任重于泰山
〞三句话，现已成为我国〞三句话，现已成为我国
防灾减灾的指导思想和操防灾减灾的指导思想和操
作准那么，其要旨在于突作准那么，其要旨在于突
出预防性思维，防患于未出预防性思维，防患于未
然然  。。
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二、平安生产的定义二、平安生产的定义
－－平安生产是指企事业单位在劳动生－－平安生产是指企事业单位在劳动生
产过程中的人身平安、设备和产品平产过程中的人身平安、设备和产品平
安，以及交通运输平安等。安，以及交通运输平安等。  

ØØ 1.1.管生产必须管平安的原那么。管生产必须管平安的原那么。

ØØ 2.2.谁主管谁负责的原那么。谁主管谁负责的原那么。

ØØ 3.3.平安生产人人有责平安生产人人有责

三、平安生产原那么



Ø 四、平安意识

Ø 所谓平安意识就是平安的
重要性在人们头脑中反映
的程度。

Ø 许多事故发生的原因分析
和调查结果说明，职工对
平安生产的认识和态度与
事故发生率之间存在着密
切关系。

Ø 所以说牢树“平安第一，预
防为主〞的思想，是把平
安工作做到实处的重要表
达。

ØØ 五、海恩法那么与平安生五、海恩法那么与平安生
产及事故原因分析产及事故原因分析

ØØ 平安生产工作有一个著名平安生产工作有一个著名
法那么法那么————海恩法那么海恩法那么

ØØ 海恩法那么是德国人帕布海恩法那么是德国人帕布
斯斯··海恩提出，海恩提出，

ØØ －－每一起严重事故的背－－每一起严重事故的背
后，必然有后，必然有2929次轻微事故次轻微事故
和和300300次未遂先兆，以及次未遂先兆，以及
10001000个事故隐患。要想消个事故隐患。要想消
除一起严重事故，就必须除一起严重事故，就必须
把这把这10001000个事故隐患控制个事故隐患控制
住住??? ??? 

ØØ 如果耐心研究一下的话，如果耐心研究一下的话，
结果还真差不多。结果还真差不多。



人的不平安行为人的不平安行为

uu 11操作错误、无视平安、操作错误、无视平安、
无视警告；无视警告；

uu 22造成平安装置失效；造成平安装置失效；
uu 33使用不平安设备；使用不平安设备；
uu 44手代替工具操作；手代替工具操作；
uu 55物品存放不当；物品存放不当；
uu 66冒险进入危险场所；冒险进入危险场所；
uu 77攀、坐不平安位置；攀、坐不平安位置；
uu 88在起吊物下作业、停在起吊物下作业、停
uu 留；留；

uu 99机器运转时加油、检查、调机器运转时加油、检查、调
整、维修、焊接、清扫等工整、维修、焊接、清扫等工
作；作；

uu 1010有分散工作时注意力的行有分散工作时注意力的行
为；为；

uu 1111在必须使用个人防护用品在必须使用个人防护用品
用具的作业或场合中，无视用具的作业或场合中，无视
其使用；其使用；

uu 1212不平安衣装；不平安衣装；

uu 1313对易燃、易爆等危险物品对易燃、易爆等危险物品
处理错误。处理错误。



物的不平安状态物的不平安状态

ØØ 11、防护、保险、信号等装置缺乏、防护、保险、信号等装置缺乏
或有缺陷；或有缺陷；

ØØ     〔〔11〕无防护〕无防护  〔〔22〕防护不当〕防护不当
ØØ 22、设备、设施、工具、附件有缺、设备、设施、工具、附件有缺

陷；陷；
ØØ   〔〔11〕设计不当，结构不合平安要〕设计不当，结构不合平安要

求、求、
ØØ   〔〔22〕强度不够、〕强度不够、
ØØ   〔〔33〕设备在非正常状态下运行、〕设备在非正常状态下运行、
ØØ   〔〔44〕〕  维修、调整不良维修、调整不良
ØØ 33、个人防护用品用具缺少或有缺、个人防护用品用具缺少或有缺

陷；陷；
ØØ   〔〔11〕〕  无个人防护用品、用具、无个人防护用品、用具、
ØØ   〔〔22〕〕  所用防护用品、用具不符所用防护用品、用具不符

合平安要求合平安要求

ØØ 44、生产〔施工〕场地环境不良；、生产〔施工〕场地环境不良；
ØØ   〔〔11〕照明光线不良、〕照明光线不良、
ØØ   〔〔22〕通风不良、〕通风不良、
ØØ   〔〔33〕作业场所狭窄、〕作业场所狭窄、
ØØ   〔〔44〕作业场地杂乱、〕作业场地杂乱、
ØØ   〔〔55〕交通线路的配置不平安、〕交通线路的配置不平安、
ØØ 〔〔66〕操作工序设计或配置不平安、〕操作工序设计或配置不平安、
ØØ   〔〔77〕地面滑、〕地面滑、
ØØ   〔〔88〕储存方法不平安、〕储存方法不平安、
ØØ   〔〔99〕环境温度、湿度不当、〕环境温度、湿度不当、
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海恩法那么强调两点：海恩法那么强调两点：

一是事故的发生是量的积累的结果；一是事故的发生是量的积累的结果；

二是再好的技术，再完美的规章，在实际操作层面，二是再好的技术，再完美的规章，在实际操作层面，
也无法取代人自身的素质和责任心。〔同样去检查飞也无法取代人自身的素质和责任心。〔同样去检查飞
机发动机的涡轮扇叶，有的机械师走马观花，有的机机发动机的涡轮扇叶，有的机械师走马观花，有的机
械师却看出了扇叶上的一个细小的裂纹。〕械师却看出了扇叶上的一个细小的裂纹。〕

““海恩法那么〞多被用于企业的生产管理，特别是平安海恩法那么〞多被用于企业的生产管理，特别是平安

管理管理

中。中。

““海恩法那么〞对企业来说是一种警示，它说明任何一海恩法那么〞对企业来说是一种警示，它说明任何一

起事故都是有原因的，并且是有征兆的；它同时说明起事故都是有原因的，并且是有征兆的；它同时说明
平安生产是可以控制的，平安事故是可以防止的；它平安生产是可以控制的，平安事故是可以防止的；它
也给了企业管理者生产平安管理的一种方法也给了企业管理者生产平安管理的一种方法——————发发
现并控制征兆。现并控制征兆。



Ø 时间：2024年12月1日11时左右
Ø 地址：出货门口

Ø 工序：运输卸货

Ø 伤势：头部重伤

Ø 事故简要经过：

Ø          供给商送货，按照正常卸
货一样，将钢丝绳交给送货人员。
在卸第二卷时，由于材料离车厢
较近，钩子不好挂。于是他们将
一边铁钩挂好后，到铝材里面挂
另一个铁钩。这时，叉车司机调
整车身准备让他们挂另一端的铁
钩，因为钢丝绳已挂在了叉车上，
在倒车调整时，车把材料偏向移
动，这时车厢里挂铁钩的人夹住
受伤了。 事后立即送往医院进行
手术治疗

ØØ 事故简图事故简图
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六、案例分析〔一〕



Ø叉车司机平安意识不强，在调整叉车
位置时未对车辆是否挂有铁钩进行确
认是导致此次事故的直接原因；

Ø1.叉车司机与运输公司人员配合不当；
Ø2.运输公司人员作业时未将铁钩的挂置
状态对叉车司机说明；

Ø3.运输公司人员穿拖鞋作业导致行动不
灵活，无法躲闪意外状况。 

Ø“综上所述为人的不平安行为〞
2024/1/312024/1/31 99

原因分析



案例分析〔二〕
Ø 时间：2024年5月8日
Ø 地址：FC工场
Ø 工序：扩管

Ø 伤势：左手重伤

Ø 事故简要经过：

Ø     由于生产机种变更，作业现场
在接到生产方案后对原有生产机
种的扩管头进行更换。当时负责
拆卸的是一名新员工与一名老员
工，由于原有机种生产时间久拆
卸较为困难，下午又急需出货。

Ø     老员工同新员工商量“将扩管
机空起，利用集层板打松扩管头
〞。老员工在启动设备后新员工
左手被挤压在扩管机内。

Ø     事后立即送往医院进行手术治
疗，“结果造成左手四根掌骨全
部骨折，手背皮肤已经压烂，无
法缝合〞。



Ø 原因分析
Ø 造本钱次事故的主要原因：
Ø    由于二人作业配合不当

而所致。
Ø    1、老员工在启动设备时

未确认新员工平安位置；
Ø     2、新员工未主动向老

员工确认启动设备的具体
时间；

Ø     3、老员工未告知新员
工启动设备的具体时间；
以上是导致本次事故的主
要原因。

Ø     “综上所述为人的不平安
行为〞

事故回忆

由于操作不慎，割破面
部、手部及其他部位

！

工作精神疏忽，造成运
输途中轧伤

未佩戴防护用品，在打
磨时飞溅的铁屑溅伤

眼睛

工件滚落砸到脚部

上下班途中交通事故

这些事故的原因是什么？
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ØØ 七、小结七、小结

ØØ 不能在为停机时将身体深入不能在为停机时将身体深入
机器内机器内

ØØ 一定要等机器停稳了再清洁一定要等机器停稳了再清洁
或清场。或清场。

ØØ 不要抱有试探或侥幸的心理不要抱有试探或侥幸的心理

ØØ 任何生产现场最好将与生产任何生产现场最好将与生产
无关的人员隔离在生产区域无关的人员隔离在生产区域
之外之外

ØØ 加强员工岗位平安责任意识加强员工岗位平安责任意识

ØØ 擦拭设备时严禁点动或连动擦拭设备时严禁点动或连动
！即必须禁止时才能擦拭设！即必须禁止时才能擦拭设
备。备。

ØØ 操作人员点动机器前应首先操作人员点动机器前应首先
向同组人员发出警告向同组人员发出警告  

ØØ 每一个平安事故的教训都每一个平安事故的教训都
是惨痛的；是惨痛的；

ØØ 每一个平安事故的发生都每一个平安事故的发生都
有其必然性和偶然性；有其必然性和偶然性；

ØØ 每一个平安事故轻那么造每一个平安事故轻那么造
成经济损失，重那么危及成经济损失，重那么危及
生命；生命；

工伤赔偿远远弥补不了身体和精神上的痛苦工伤赔偿远远弥补不了身体和精神上的痛苦

问问发生在我们
身边的工伤同事
们~~~！！

为了家庭幸福

请时刻注意生产平安！
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八、生产平安本卷须知八、生产平安本卷须知--严禁烟火　严禁烟火　

生产平安生产平安——消防、危险消防、危险

品、机械、电气平安　品、机械、电气平安　

1、生产区域内禁止烟火。
任何人员禁止在厂区非吸
烟区吸烟〔工场内动火作
业须审批〕，注意危险源
标示，提高自身平安意识。

切勿背道而驰！
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生产平安生产平安
平安培训　平安培训　

2、所有员工必须接受平安和
技能培训，考核合格后

     方可上岗作业。如果所在
部门没有培训，员工本

     人完全可以拒绝操作并要
求部门给予培训。

3、所有员工必须按岗位
作业指示进行生产，不
得违规作业。

生产平安生产平安
平安作业　平安作业　
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生产平安生产平安
保持睡眠　保持睡眠　

4、保持足够的睡眠〔每天不少于7小时〕，不得疲劳
      操作机器设备。



第二局部：平安用电及平安操作第二局部：平安用电及平安操作
Ø 1.触电危害
Ø            触电是指人体触及带电体后， 
电流对人体

Ø 造成的伤害。 它有两种类型， 即
电击和电伤。 

Ø       1) 电伤－非致命的
Ø          电伤是指电流的热效应、 化
学效应、 机械效应及电流本身作用
造成的人体伤害。 电伤会在人体皮
肤外表留下明显的伤痕， 常见的有
灼伤、 电烙伤和皮肤金属化等现象。

Ø      2)电击
Ø         电击是指电流通过人体内部， 
破坏人体内部组织， 影响呼吸系统、 
心脏及神经系统的正常功能， 甚至
危及生命。在触电事故中， 电击和
电伤常会同时发生。

Ø 3〕影响触电危险程度的因素
Ø  〔1〕 电流大小对人体的影响
Ø            通过人体的电流越大， 人体的
生理反响就越明显， 感应就越强烈， 
引起心室颤抖所需的时间就越短， 致命
的危害就越大。 按照通过人体电流的大
小和人体所呈现的不同状态， 工频交流
电大致分为以下三种：

Ø         ① 感觉电流:   指引起人的感觉的
最小电流(1-3mA) 。 

Ø         ②摆脱电流:  指人体触电后能自主
摆脱电源的最大电流(10mA) 。 

Ø         ③致命电流:  指在较短的时间内危
及生命的最小电流(30mA)。

Ø  〔2〕 电流的类型
Ø              工频交流电的危害性大于直流
电，因为交流电主要是麻痹破坏神经系
统，往往难以自主摆脱。一般认为
40~60 Hz的交流电对人最危险。随着
频率的增加，危险性将降低。当电源频
率大于2000 Hz时，所产生的损害明显
减小，但高压高频电流对人体仍然是十
分危险的。



Ø 3〕影响触电危险程度的因素
Ø  〔 3〕电流的作用时间
Ø         人体触电，当通过电流的时间越长，
愈易造成心室颤抖，生命危险性就愈大。
据统计，触电1－5min内急救，90%有
良好的效果，10分钟内60%救生率，超
过15分钟希望甚微。

Ø         触电保护器的一个主要指标就是额
定断开时间与电流乘积小于30mA.s。
实际产品一般额定动作电流30 mA，动
作时间0.1s，故小于30 mA.s可有效防
止触电事故。

Ø  〔4〕 电流路径
Ø             电流通过头部可使人昏迷； 通
过脊髓可能导致瘫痪； 通过心脏会造成
心跳停止， 血液循环中断； 通过呼吸
系统会造成窒息。 因此， 从左手到胸
部是最危险的电流路径； 从手到手、 
从手到脚也是很危险的电流路径； 从脚
到脚是危险性较小的电流路径。

Ø 〔5〕 人体电阻
Ø             人体电阻是非线性的电阻，
随着电压升高，人体电阻值减小。
皮肤枯燥时一般为 100 KΩ左右，    
而一旦潮湿可降到 1 KΩ 。人体不
同，对电流的敏感程度也不一样，
一般地说，儿童较成年人敏感,女性
较男性敏感。患有心脏病者，触电
后的死亡可能性就更大。

Ø (6) 平安电压
Ø                平安电压是指人体不戴任
何防护设备时,触及带电体不受电击
或电伤。人体触电的本质是电流通
过人体产生了有害效应，然而触电
的形式通常都是人体的两局部同时
触及了带电体，而且这两个带电体
之间存在着电位差。因此在电击防
护措施中，要将流过人体的电流限
制在无危险范围内，也即将人体能
触及的电压限制在平安的范围内。
国家标准制定了平安电压系列，称
为平安电压等级或额定值，这些额
定值指的是交流有效值，分别为：
42V、36V、24V、12V、6V等几种。



2. 常见的触电原因
Ø 人体触电主要原因有两种：直接或间接接触带
电体以及跨步电压。直接接触又可分为单极接
触和双极接触。 

Ø         1〕 单极触电 
Ø             当人站在地面上或其他接地体上，人体
的某一部位触及一相带电体时，  电流通过人体
流入大地 (或中性线 )，  称为单极触电，  如图 1.
１所示。

要避免单线触，操作时
必须穿上胶鞋或站在干
燥的木凳上。



Ø 1〕 单极触电 
Ø              图1.1-1〔a〕为电源中性点接地运行
方式时,单相的触电电流途径。图1.1-1〔b〕
为中性点不接地的单相触电情况。一般情况
下，接地电网里的单相触电比不接地电网里
的危险性大。

Ø  〔a〕 中性点直接接地  〔b〕 中性点不直接接地
Ø      图1.1-1 单相触电�



2〕 双极触电
Ø 双极触电是指人体两处同时触及同一电源的两相带电体， 
以及在高压系统中， 人体距离高压带电体小于规定的平
安距离， 造成电弧放电时， 电流从一相导体流入另一
相导体的触电方式， 如图1.1-２所示。 两相触电加在人
体上的电压为线电压， 因此不管电网的中性点接地与否， 
其触电的危险性都最大。

为救他，
立即断开电源！



3〕 跨步电压触电
Ø 当带电体接地时有电流向大地流散， 在以接地点为圆心， 半径20 m的
圆面积内形成分布电位。 人站在接地点周围， 两脚之间(以0.8 m计算)
的电位差称为跨步电压Uk， 如图1.1-3所示，　由此引起的触电事故称
为跨步电压触电。高压故障接地处，或有大电流流过的接地装置附近都
可能出现较高的跨步电压离接地点越近、两脚距离越大，跨步电压值就
越大。 一般10米以外就没有危险

高压线



4〕 剩余电荷触电
Ø剩余电荷触电是指当人触及带有剩余
电荷的设备时， 带有电荷的设备对人
体放电造成的触电事故。 设备带有剩
余电荷， 通常是由于检修人员在检修
中摇表测量停电后的并联电容器、电
力电缆、 电力变压器及大容量电动机
等设备时， 检修前、 后没有对其充分
放电所造成的。 



3. 防止触电
Ø 产生触电事故有以下原因：

Ø 〔1〕 缺乏用电常识， 触及带电的导线。
Ø 〔 2 〕 没有遵守操作规程，人体直接与

带电体局部接触。

Ø 〔3〕 由于用电设备管理不当， 使绝缘
损坏， 发生漏电， 人体碰触漏电设备
外壳。

Ø 〔4〕高压线路落地造成跨步电压引起
对人体的伤害。

Ø 〔 5 〕 检修中，平安组织措施和平安技

术措施不完善， 接线错误， 造成触电
事故。

Ø 〔6〕 其他偶然因素， 如人体受雷击等。

Ø  1) 平安制度
Ø            (1) 在电气设备的设计、 制造、 安装、 
运行、 使用和维护以及专用保护装置的配置
等环中， 要严格遵守国家规定的标准和法规。

Ø            (2) 加强平安教育， 普及平安用电知
识。 

Ø            (3) 建立健全平安规章制度， 如平安
操作规程、 电气安装规程、 运行管理规程、 
维护检修制度等， 并在实际工作中严格执行。

Ø  2) 平安措施
Ø            (1) 停电工作中的平安措施。
Ø            在线路上作业或检修设备时， 应在停
电后进行， 并采取以下平安技术措施：

Ø            ① 切断电源。 
Ø            ② 验电。 
Ø            ③ 装设临时地线。 



Ø 此外, 对电气设备还应采取以下一些平安措施:
Ø         ① 电气设备的金属外壳要采取保护接地或接
零。

Ø         ② 安装自动断电装置。 
Ø         ③ 尽可能采用平安电压。 
Ø         ④ 保证电气设备具有良好的绝缘性能。 
Ø         ⑤ 采用电气平安用具。 
Ø         ⑥ 设立保护装置。 
Ø         ⑦ 保证人或物与带电体的平安距离。 
Ø         ⑧ 定期检查用电设备。 
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p思想麻痹大意-人的不平安行为
p防火意识冷淡-物的不平安状态
p缺乏消防常识-环境困素及管理

 预防为主,防消结合

第三局部：消防平安—消防工作方针

—火灾发生的原因　
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消防平安-消防设施及通道

    任何人不得破坏消防设备，不得擅自使用、挪用、
或占用消防通道，保持消防通道畅通！



案例一：案例一： 2024 2024年年1212月月2525日日2323时许，广东省中山市坦洲镇文时许，广东省中山市坦洲镇文
康路一洒吧发生火灾，造成康路一洒吧发生火灾，造成2626人死亡、人死亡、88人受伤。人受伤。
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原因分析〔原因分析〔1010分钟死亡分钟死亡2626人？〕：人？〕：

1.1.可燃物的数量非常大，远远超过了消防标准的要求。可燃物的数量非常大，远远超过了消防标准的要求。

2.2.酒吧经营严重超员。酒吧经营严重超员。

3.3.小酒吧疏散通道不畅通，违规违法经营。小酒吧疏散通道不畅通，违规违法经营。



案例二：09年5月21日汕头发生重大火灾13人死 4人重伤  

原因分析：主要有三方面的原因
一、是单位消防平安责任制不落实，消
防平安管理不到位。易燃物品乱堆乱
放，疏散通道被堵

二、是消防平安教育培训不落实。缺乏
火灾预防和逃生自救的根本常识

三、是没有在第一时间    对火灾进行有
效控制。消防大队也有40公里的距离



案例三案例三:2024.6.5:2024.6.5成都公交车发成都公交车发
生火灾生火灾2727人死亡人死亡   74   74人受伤人受伤

成都公交集团

总经理引咎辞职
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主要原因：维修保养〔或者是设计〕不当，
再加上严重超载及司机处置不当，从而酿
成大祸。
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