几个方面:a、起重臂有无断裂现象；b、焊口有无开焊现象；c、变幅小车行走时是否磨损起重臂斜腹杆；d、
待处理后方可再启用。（2）在吊重运转过程中，严禁越挡操作，严禁急开急停。维修人员（1）对于回厂塔吊要
生在爬梯无护圈、休息平台无安全栏杆的塔吊，这需要引起我们的重视。面前有很多种类的塔吊（如江麓生产的J
在大臂头吊装，臂端使用塔机自身起升卷扬机牵引下放完成。在下放过程中，由于起重臂根部钢丝绳托轮支架卡于









塔吊事故案例分析








随着建筑市场技术的发展和建筑市场的需 要， 建筑施工呈现出向高、

大、难、快方向 发展的特点，因建筑机械化在施工中发 挥着极其重

要和不可代替的作用。其中的起 重机械设备尤其塔式起重机更是以

其快速、 便捷、 高效的工作性能而迅速成为建筑施工 中使用最为普

遍、数量最多的机械设备。  从安全角度讲，塔式起重机属于特种设

备，因设备本身和外在因素影响极容易发生 事故，并且一旦发生事

故往往会造成人身伤 亡及重大经济损失。近年来，全国接连不断发

生塔机倒塌而造成的机毁人亡的重大事 故，给广大人民的生命财产

造成重大损失，  也给企业的声誉和业务扩展造成了无法估量

的影响。 从近几年发生的塔吊事故进行分类，主要 有断臂事故、 倾

翻事故、机构失控、拆装事 故、 顶升降节事故、 钢丝绳事故、 群塔

作业 塔吊碰撞事故、 坠人事故、 坠物事故、 脱钩 断钩事故及其它事

故， 下面结合案例进行分 析，并提出防范措施，以防类似事故再次

发 生。

一、断臂事故

（一）事故案例：
1 、1996 年 3 月 4 日，某工地一台意大利塔吊在吊物就位过程中，

起重臂发生弯折，所 幸无人员伤亡。   事故原因：由于起重臂第 6一标准节有一主弦杆有旧裂纹，同时该塔吊力矩限位器失灵。当时大约超载86%，引发该事故。12004年8
生在爬梯无护圈、休息平台无安全栏杆的塔吊，这需要引起我们的重视。面前有很多种类的塔吊（如江麓生产的J
要默契，确保万无一失情况下方可运转。严禁塔司酒后作业或疲劳驾驶，严禁塔吊带病作业。在运转过程中切忌速
员没有穿戴安全防护用品。（三）防范措施：拆装人员①加强技术培训，增强对各类设备拆装工艺的了解。②严格


节与第 7 节一  下弦杆的一个连接主销轴开口肖使用不合 格，在运
行中开口销被磨断，主销轴脱落造成该事故。
2 、1996 年 6 月 11 日上午，某小区工地一 台 QTZ80 塔吊在吊运 过程中起重臂弯折，导致 整机倾翻事故，造成 1 死 1 伤。  事故原  因：由于起重臂第 1 节与第 2 节一 下弦杆连接主销轴的止动板太薄， 长时间被 磨损失去功效，在塔机运行中，起重臂由于 受到载荷作用， 使该处连接销轴转动，同时 产生轴向窜动，导致销轴脱落，发生折
臂事 故。塔机折臂后，臂架节间连接板断裂，造成起重臂重心后移，
破坏了整机的倾翻的稳 定性，最终导致塔机失稳倾翻。
3 、2001 年 2 月 22 日，某住宅小区 1 号楼一 塔吊在吊物运转时。
起重臂突然发生弯折，  造成 4 人死亡， 1 人重伤。  事故原因：  由

于该塔吊力矩限位器失 灵，大约超载 60% ，造成该事故。
4、2004 年 5 月 25 日， 石家庄某工地一台 QTZ80A 塔机在运转过
程中发生起重臂弯折，所幸无人员伤亡。  事故原因：弯折处起重臂

弦杆与一根腹 杆处焊缝开焊，司机未发现，焊缝扩展使其完全断开，
造成起重臂失稳弯折。
5 、2004 年 7 月 8 日，某地某工地一塔吊在 运转过程中发生起重

臂弯折，造成 2 人重伤。

事故原因：弯折处两节臂一下弦杆止动 板开焊脱落，长时间运转导

致该处销轴脱 落，发生此事故。 类似事故的案例近几年发生四十余 起，  事故的发生频率很高。危害相当严重。

（二）原因分析：换了两天，塔机单位为了省钱，购买了不合乎要求的钢丝绳，引发该事故。1996年4月8日，某工地一台塔吊
轮架变形失效，造成该事故。2003年5月，某工地塔机安装至基本高度后，准备顶升，由于套架未提升到预定
，由于爬爪没有到位顶在标准节踏步的上边角使顶升套架下降受阻，平衡臂一端爬爪脱落踏步，致使活塞杆受弯折
待处理后方可再启用。（2）在吊重运转过程中，严禁越挡操作，严禁急开急停。维修人员（1）对于回厂塔吊要

1、有些塔吊出厂后起重臂在焊接部位存 在质量问题， 极易产生开焊
现象，引发该事 故。
2 、塔吊服役时间较长，随着使用时间的延长，塔机起重臂在某些薄

弱部位可能产生 裂纹或开焊引发该事故。
3、起重臂连接销的止动板由于设计太 薄， 易磨损失去功效， 另外止
动板由于焊接 不牢或安装人员在拼装大臂安装打击连接销 时操作

不当使止动板连接开焊脱落，造成在 运转中，连接销受外力窜切断
开口销并脱 落，引发该事故。
4、安装人员在拼装大臂时使用不合格的 开口销， 同时开口销没有完

全打开，也会引 发该事故。
5 、安装人员在拼装大臂力矩限位器失 灵，超载也会引发该事故。

6、在吊大宗物品时， 主卷扬越挡操作，  急开急停产生强烈震动也会
产生该事故。

（三）防范措施:
1 、塔吊司机

（ 1 ）要严格遵守周自检制度，每周要对 自己所驾驶的塔吊的起重臂
进行仔细认真检 查，绝不留任何死角，重点检查以下几个方 面:
a 、起重臂有无断裂现象；

b 、焊口有无开焊现象；

c、变幅小车行走时是否磨损起重臂斜腹 杆；

d 、所有开口销是否齐全有效；

e 、所有的止动板是否齐全有效、焊接牢固；的螺栓（24个）全部脱落，引发该事故。1995年4月，某工地上一台塔吊在吊运时，突然塔机发生弯折，造
一塔吊时，由于现场原因使用两台汽车吊吊卸起重臂，在吊装过程中，有一汽车吊发生倾翻，导致另一汽车吊也发
故。塔司操作不当引发该事故。（三）防范措施：塔吊司机（1）要严格遵守周自检制度及交接班制度，定期安歇
死亡。事故原因：塔司违反安全操作规程，在保养时未带安全带引发该事故。（二）原因分析：塔吊司机、安装人


以上几个方面，  如有异常，  要立即停 塔，待处理后方可再启用。

（2 ）在吊重运转过程中，严禁越挡操作，  严禁急开急停。
2 、维修人员

（ 1 ）对于回厂塔吊要对起重臂钢结构进 行仔细检查， 必要时要采用 探伤设备，对开 裂、开焊、缺少焊等部位要进行处理；
（2 ）对于止动板建议由原来的 3-4mm 板 改为 6-8mm 板，以增 加强度和牢固度，使止 动板不易磨损和脱落；
（3 ）测量各起重臂连接处是否松矿、 磨 损、销孔是否变形，连接销
是否磨损，连接销开口销孔是否变形。
3 、安装人员 在拼装大臂时严格按拆装说明书进行作 业，同时要使 用符合设计要求的开口销， 同时开口销必须完全打开， 开口销是一次 性消 耗材料，不允许重复使用， 更不允许用铁 丝、细钢筋等代替开
口销。
4 、安全检查人员 每月安全检查人员在进行起重臂检查 中。要认真
按照上面对塔吊司机的要求严格进行检查。

二、倾翻事故

（一）事故案例：
1、1989 年 3 月 20 日，某工地 QT80 塔吊 发生第四道附墙以上弯 折倾翻事故，司机重伤， 整机报废。 事故原因： 在起吊中，由于料 斗被建筑 物卡住，吊钩继续上升拉断钢丝绳，使吊臂向后反弹引发 事故。

2、1991 年 5 月：某市某工地施工现场一 台塔吊在起吊楼板时倾翻， 造成一死一重伤三轻伤的事故。  事故原因：在吊重运转时，由于塔 机受 到较大的震动和撞击，使配重块坠落，使塔机失去总体稳定造大臂进行拼装时，由于绳索发生位移，造成大臂倾斜，使一安装人员脚骨折，大臂变形。事故原因：由于采用吊装
因：由于该塔吊力矩限位器失灵，大约超载60%，造成该事故。2004年5月25日，石家庄某工地一台QT
换了两天，塔机单位为了省钱，购买了不合乎要求的钢丝绳，引发该事故。1996年4月8日，某工地一台塔吊
工地一台FO23B塔吊在吊重时，主卷扬突然失灵，发生塔机吊钩及吊物从高空坠落地面的事故，所幸未伤人。

成。
3 、1992 年 8 月 17 日，某市某大楼工地的 一台 QTZ25A 塔吊发
生回转支承装置随同上部结构一起坠落，司机重伤。

事故原因： 由于与塔身结构相连的回转 支承装置的内圈上的螺栓（ 2 4 个）全部脱落，引发该事故。
4、1995 年 4 月，某工地上一台塔吊在吊 运时， 突然塔机发生弯折，
造成整塔倾翻事故。

事故原因：由于塔身一标准节主弦角钢 开裂，司机未发现，裂纹扩
展造成该事故。
5 、1998 年 5 月 8 日，某工地塔吊在吊物过 程中，发生倾翻事故， 造成一死二伤的严重后果。 事故原因：力矩限制器失灵，超载引发 该
事故。
6 、1998 年 7 月 25 日，某工地一台 QTZ63 塔 吊在吊运物品时， 从一标准节处发生螺栓断裂，造成该标准节以上结构发生倾翻事故， 司机当场死亡。
事故原因： 该标准节连接螺栓共 8 条有 4 条严重松动， 造成该事故。 7 、1998 年 10 月 6 日，某工地塔吊在吊运 物过程中，主卷扬钢丝 绳突然断裂，塔吊因瞬间卸力，由于惯性造成塔机回转部分向平 衡 臂方向反弹，整体坠地，司机当场死亡。

事故原因：主卷扬钢丝绳断丝严重超出 规定值，其突然断裂引发该 事故。                                                      8 、2001 年 12 月 24 日，某工地一塔吊在吊 运过程中发生塔机整 体突然倾翻，造成 5 人死亡， 19 人受伤的重大安全事故。事故原因：维修工责任心不强，更换刹车磨擦片时3根压簧调整压力没有达到要求致使刹车失灵引发的该事故。2
成整塔倾翻事故。事故原因：由于塔身一标准节主弦角钢开裂，司机未发现，裂纹扩展造成该事故。1998年5
事故原因：由于起重臂第1节与第2节一下弦杆连接主销轴的止动板太薄，长时间被磨损失去功效，在塔机运行中
事故。1998年10月6日，某工地塔吊在吊运物过程中，主卷扬钢丝绳突然断裂，塔吊因瞬间卸力，由于惯性

事故原因：由于该塔机基础有一面发生倾 斜，使塔机的垂直度严格 超标，引发该事故。                                          9 、2002 年 6 月 30 日，某工地一塔吊在吊 重过程中，塔机突然倒 向建筑物，司机轻伤，整机报废。
事故原因：由于塔机在吊重运行时行走 机构台车枢轴突然折断引发 该事故。                                                    10 、2002 年 7 月 5 日，某工地 QTZ160  塔 吊，在行走时，塔机 不能停止导致塔吊行走出轨边倾翻， 轻伤 1 人， 建筑结构被砸坏， 整 机报废。
事故原因： 由于在行走时机构接触器粘 连， 同时行走限位未起作用， 引发该事故。                                                 11 、2004 年 5 月 6 日，某工地一台 QTZ160  塔吊在吊运钢筋时， 塔身附着以上发生断                                           裂，造成整机倾翻， 1 人死亡， 2 人受伤。  事故原因：附着以上塔 吊一标准节有一主弦杆有旧裂纹，同时该塔吊力矩限位器失 灵。当 时大约超载 86% ，引发该事故。                                12 、2004 年 8 月 12 日，某工地一台塔吊发 生倾翻事故。
事故原因：由于该塔吊最上一道附着一 附着杆连接螺栓松动，在大

风作用下，该附着杆断裂引发该事故。各起重臂连接处是否松矿、磨损、销孔是否变形，连接销是否磨损，连接销开口销孔是否变形。安装人员在拼装大
，塔吊司机在上塔至36米处，突然失手坠落死亡。事故原因：司机注意力不集中属于意外事故。2004年5月
期检查。（4）遇到紧急情况要及时采取措施。（5）定期检查电磁离合器，如发现磨损片表面发蓝，有烧伤或变
识，必要时可增加护圈及安全栏杆，以防类似事故发生。八、坠物事故（一）事故案例：2002年5月，某工地

13 、2005 年某月某日， 某工地一台 H3/ 36B  塔吊， 发生倾翻事故。 事故原因：该工地为群塔作业，停塔后 司机将大臂锁死，由于风载 过大且方向和大臂方面垂直引发该事故。  该类事故案例近几年也发 生三十余起，  是伤亡人数最多，损失最大的事故。
（二）原因分析:
1 、由于塔吊使用年限较长， 有些部位易 发生断裂或开焊现象， 引发
该事故。
2 、力矩限制器失灵，超载引发该事故。

3 、塔机由于瞬间严重失稳引发该事故。

4 、连接螺栓失去功效引发该事故。

5 、塔机垂直度超标引发该事故。

6 、塔机行走限位失灵引发该事故。

7 、附着失去功效引发该事故。

8 、塔司操作不当引发该事故。

（三）防范措施：
1 、塔吊司机

（ 1 ）要严格遵守周自检制度及交接班制 度， 定期安歇列要求对塔吊
进行自检、自查。
a. 塔吊各结构是否有断裂及开焊现象。

b. 各限位、 保险是否齐全有效。

c. 钢丝绳是否达到报废标准。

d. 塔身销子是否有松退现象，塔身连接 螺栓是否有松动。位置，3家住户受到惊吓，楼角被轻微损坏。事故原因：由于工地停电、刹车不起作用引发该事故。（二）原因分
塔吊司机（1）定期检查塔吊各结构有无开裂、开焊现象；（2）定期检查各联接件是否牢固、可靠；（3）按规
在安装过程中，销轴连接与固定要杜绝下列现象。A、未安装开口销；B、开口销端部未按规定分开弯折；C、开
故，造成一死一伤。事故原因：由于套架与回转支撑连接的螺栓严重锈蚀，有两条严重松动，由于平衡没有找好，


e. 塔机基础是否发生变化。

f. 塔机附着是否存在异常现象。

（2 ）塔司在操作中要小心谨慎，要对现场情况了解好，切不可盲目
操作。
2 、维修人员

（ 1 ）对于回厂塔吊要对其结构进行仔细 检查， 必要时要采用探伤设 备，对开裂、开 焊、缺少焊肉的部位进行焊接处理。
（2 ）定期检查各部位，各保险是否齐全有 效。

（3 ）定期检查回转支承连接螺栓是否松动 或断裂， 要定期对其进行 紧固。
（4 ）对于附着焊接墙板要焊接牢固。
3 、安装人员

（ 1 ）在安装时使用符合规定的开口销，同 时开口销必须完全打开， 不能重复使用，不 允许用钢丝绳、细钢筋等代替。
（2 ）安装时发现结构有裂纹及开焊现象要 及时停止，待处理后方可 再进行安装。
（3 ）安装销子时要到位，连接螺栓要紧固 到位，不能有松动现象。 （4 ）附着杆拼接时，连接螺栓要紧固到位，不能缺少连接螺丝。附 着墙板与建筑物连接要
牢固可靠。附着框的各压掌要调整到位，不能有松动的现象， 并且要 固定牢固， 防止其 下滑，附着框的衔铁要安装到位，不能存在间隙。

4 、安全检查人员 每月安全检查人员在进行塔吊检查中，  要认真按沟通，动脑筋想办法，在运转过程中相互照应，避免发生碰撞现象。各塔吊的机组人员应经常和信号指挥人员沟通
要严格遵守周自检制度，每周要对自己所驾驶的塔吊的起重臂进行仔细认真检查，绝不留任何死角，重点检查以下
因：安装人员为了抢时间，赶进度，在拆装第一个标准节时，安装人员提前将第二、三节标准节之间的四条螺栓拆
发此类事故。在降节或拆塔退销子时，由于处理不当致使销子从空中坠落。在吊装物件时，使用不合格吊索具、绑

照上面对塔吊司机的要求严格进行检查。

三、机构失控

（一）事故案例：
1、1994 年 6 月 4 日， 某工地 FO23B 塔吊在 吊运钢筋时发生顶勾
事故，钢丝绳断钢筋洒 落一地，造成 2 人死 6 人伤的事故。

事故原因：超高限位失灵，司机注意力 不集中引发该事故。
2、1998 年 4 月 3 日，某工地一台 FO23B 塔吊 在吊重时，主卷扬 突然失灵，发生塔机吊钩及 吊物从高空坠落地面的事故，所幸未伤 人。
事故原因：维修工责任心不强，更换刹 车磨擦片时 3 根压簧调整压
力没有达到要求致 使刹车失灵引发的该事故。
3 、2000 年 7 月 6 日，某工地 QTZ100  塔吊在 吊运物时发生顶钩 事故，钢丝绳断裂，  重物坠到建筑物上，使建筑物受损，损 失达到 三万余元，所幸无人员伤亡。
事故原因：司机酒后驾驶，违反操作规 程，高速挡起升，当司机发 现勾头要到限位 处，已经反应不及，勾头由于惯性上升引发 此事故。 4 、2001 年 11 月 14 日，某工地一塔吊变幅 小车在吊物收车至距 驾驶室 10m 处，变幅小车失灵， 撞到大臂根部，造成小车严重变形。
事故原因： 变幅接触器触点粘连，引发该事故。
5 、2002 年 12 月 16 日，某工地一台 JL150 塔吊在吊运过程中突 然失控下坠，所幸无人员伤亡。

事故原因： 由于主卷扬减速箱内电磁离合器磨损片发生变形， 产生打 滑现象，引发该事故。                                        6 、2 0 0 4  年 5 月 1 2 日，昌平区一工地一 QTZ63 塔吊。在大风 作用下，塔吊失控大臂碰                                      撞到周边 6 层居民楼 5 层的墙角位置， 3 家住户受到惊吓， 楼角被轻 微损坏。生在爬梯无护圈、休息平台无安全栏杆的塔吊，这需要引起我们的重视。面前有很多种类的塔吊（如江麓生产的J
太薄，易磨损失去功效，另外止动板由于焊接不牢或安装人员在拼装大臂安装打击连接销时操作不当使止动板连接
因：安装人员为了抢时间，赶进度，在拆装第一个标准节时，安装人员提前将第二、三节标准节之间的四条螺栓拆
（7）驾驶时严禁越挡操作，要轻启动轻回位。维修人员（1）加强回厂设备的检修，建立严格的设备维修质量检

事故原因：由于工地停电、刹车不起作 用引发该事故。           （二）原因分析：                                            （ 1 ）司机违章带病运转。                                     （2 ）司机酒后驾驶。                                         （ 3 ） 司机注意力不集中，存在疲劳驾驶。                     （4 ）司机对设备的各限位没有定期检查是否有效。               （5 ）司机对紧急情况没能采取有效措施。                      （6 ）维修工修理责任心不强。                                （三）防范措施：                                            1 、塔吊司机                                                 （ 1 ）严禁设备带病运转。                                     （2 ）严禁酒后驾驶、疲劳驾驶。                               （3 ）加强设备各限位的定期检查。                             （4 ）遇到紧急情况要及时采取措施。                          （5 ）定期检查电磁离合器， 如发现磨损                         片表面发蓝，有烧伤或变形， 应立即停机拆检更换。并定期检查碳刷

是否磨损严重，失去功效。，起重臂由于受到载荷作用，使该处连接销轴转动，同时产生轴向窜动，导致销轴脱落，发生折臂事故。塔机折臂
致套架受阻侧移引发此类事故；平衡没有找好易引发此类事故；液压系统失控易引发此类事故。（三）防范措施：
要及时停止，待处理后方可再进行安装。（3）安装销子时要到位，连接螺栓要紧固到位，不能有松动现象。（4
识，必要时可增加护圈及安全栏杆，以防类似事故发生。八、坠物事故（一）事故案例：2002年5月，某工地


（6 ）定期检查各机构刹车系统是否正常。

（7 ）驾驶时严禁越挡操作，要轻启动轻回位。
2 、维修人员

（ 1 ）加强回厂设备的检修，建立严格的设备维修质量检验把关制度 （2 ）定期检查各刹车装置
（3 ）定期检查电磁离合器装置及碳刷磨损情况
3 、安全检查人员

每月安全检查人员要重点对各机构刹车系统、 各主要接触器、 各限位 进行检查。
四、顶升降节事故

（一）事故案例：
1 、2003 年 1 月，某工地一台 QTZ125H  塔机在降节过程中发生倾 翻事故，导致塔机上 部结构倾翻到大街上，虽未造成人员伤亡，但 致使大街交通中断近 2 个小时， 塔机基本报废，并造成严重的社会影 响，国外几大媒体都报道了此事故。
事故原因： 该塔在拆除过程中，安装人员违反操作规程，未按降节程  序进行， 当拆除塔身标准节时， 在上部结构的重心进行平衡前就将塔  身与回转下支座的连接螺栓松动，造成上部结构向后倒（平衡臂一侧） 倾 翻， 这时顶升套架的强度已不足以支撑不平衡的上部结构，发生
破坏，使整个上部结构翻落在大街上。
2 、2002 年 7 月，某工地一台 QTZ63 塔在降节过程中， 变幅小车
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