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前    言

本标准按照GB/T1.1—2009 给出的规则起草。

本标准代替JB/T10474—2004《巷道堆垛类机械式停车设备》,与JB/T10474—2004相比主要技术变

化如下：

——修改了原标准的“前言”;

——修改了原标准的“范围”(见第1章);

——修改了原标准的“规范性引用文件”(见第2章);

——修改了原标准的“术语和定义”(见第3章);

——修改了原标准的“型式与基本参数”(见第4章);

——修改了原标准的“使用环境条件”(见5.1);

——修改了原标准的“设计及配置”(见5.2);

——增加了“整机性能”(见5.3)

——修改了原标准的“制造”,并增加了起升用齿轮/齿条、液压系统等相关要求(见5.4); 

——修改了原标准的“安装”,并增加了电气安装的相关规定(见5.5);

——删除了原标准的5.5“运行”;

 修改了原标准的“安全、 卫生”(见5.6):

——删除了原标准的5.7“外观”;

 增加了“表面涂装”(见5.7);

——修改了原标准的“试验方法”(见第6章);

——修改了原标准的“检验规则”(见第7章);

——修改了原标准的“标志、包装、运输和贮存”(见第8章);

——删除了原标准中的第9章“保证期”。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国起重机械标准化技术委员会 (SAC/TC227)  归口。

本标准负责起草单位：浙江镭蒙机械设备有限公司、北京起重运输机械设计研究院。

本标准参加起草单位：上海市特种设备监督检验技术研究院、北京航天汇信科技有限公司、杭州西 

子石川岛停车设备有限公司、杭州友佳精密机械有限公司、潍坊大洋自动泊车设备有限公司、深圳怡丰 
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自动化科技有限公司、上海赐宝停车设备制造有限公司、江苏启良停车设备有限公司、山东天辰智

能停  车设备有限公司、广州广日智能停车设备有限公司、青岛金华工业集团有限公司。

本标准主要起草人：周洁、石晓宇、吴国法、吴峰崎、马景山、钟光明、邱荣贤、王志武、李日海、 

蒋玲华、钱惠君、刘健、余秋英、付亨顺、赵烧。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

JB/T 10474—2004。
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巷道堆垛类机械式停车设备

1  范围

本标准规定了巷道堆垛类机械式停车设备的术语和定义、型式与基本参数、技术要求、试验方法、 

检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于 GB/T26476  定义的巷道堆垛类机械式停车设备(以下简称设备)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文 

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T699     优质碳素结构钢

GB/T 700—2006 碳素结构钢

GB/T 1228  钢结构用高强度大六角头螺栓

GB/T1229   钢结构用高强度大六角螺母

GB/T 1230  钢结构用高强度垫圈

GB/T 1231  钢结构用高强度大六角头螺栓、大六角螺母、垫圈技术条件

GB/T3632   钢结构用扭剪型高强度螺栓连接副

GB/T3811—2008  起重机设计规范

GB/T4942.1  旋转电机整体结构的防护等级 (IP 代码)  分级

GB 7588  电梯制造与安装安全规范

GB/T 8923.1 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定  第1部分：未涂覆过的钢材表 

面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级

GB/T9286   色漆和清漆  漆膜的划格试验

GB/T 9439  灰铸铁件

GB/T 9799  金属及其他无机覆盖层  钢铁上经过处理的锌电镀层

GB/T 13306  标牌

GB/T11352   一般工程用铸造碳钢件

GB/T 13384  机电产品包装通用技术条件

GB/T 13912  金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层  技术要求和试验方法

GB17907—2010  机械式停车设备 通用安全要求



GB/T26476   机械式停车设备 术语

GB/T26559—2011  机械式停车设备 分类

GB 50017 钢结构设计规范(附条文说明)

GB50168 电气装置安装工程  电缆线路施工及验收规范(附条文说明)

GB 50169 电气装置安装工程 接地装置施工及验收规范(附条文说明)

GB 50254 电气装置安装工程  低压电器施工及验收规范(附条文说明)

GB 50256 电气装置安装工程  起重机电气装置施工及验收规范

JB/T7828 继电器及其装置包装贮运技术条件

JB/T11079 停车设备链条
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3  术语和定义

GB/T26476 界定的术语和定义适用于本文件。

4  型式与基本参数

4.1 型式

设备按 GB/T26559—2011  中3.2的规定进行分类。

4.2  基本参数

4.2.1  适停汽车的组别、尺寸及质量

适停汽车的组别、尺寸及质量应符合GB/T26559—2011  中表2的规定。

4.2.2  单车最大进(出)车时间

单台(套)设备的单车最大进(出)车时间一般不应大于200s。

4.3  型号表示方法

由停车设备总代号、类别代号、特征代号、制造商特定代号等组成，表示方法如下：

P        L

-制造商特定的代号(制造商自行确定)

停车设备车位总层数(用1,2,3, … 表示) 

含有客车车位时的组别代号

——  适停汽车尺寸质量分组代号 

——机械式停车设备特征代号

-巷道堆垛类机械式停车设备代号 

—机械式停车设备总代号

不要求停放客车时，横线后的 K  省略，制造商特定代号由制造商确定并标记。设备的适停汽车尺 

寸、质量及组别代号按GB/T26559—2011  中表2的规定。机械式停车设备特征代号按GB/T26559—2011

中表1的规定。

示例1:

使用链条起升，停放大型及以下轿车，并且车位不能停放客车，车位层数为5层，制造厂商特定代号为A的巷道堆 

垛类机械式停车设备标记为PXDLD-5-A。

示例2:

使用钢丝绳起升，停放特大型车及以下轿车，并且部分车位可以停放客车，车位层数为3层，制造厂商特定代号为 

W的巷道堆垛类机械式停车设备标记为PXDST-K3-W。
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5  技术要求

5.1 使用环境条件

5.1.1  环境温度为-5℃~40℃。
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5.1.2   当最高温度为40℃时，相对湿度不超过50%,电气设备应能正常工作。

5.1.3 海拔不应超过1000m。

5.1.4  使用环境中不应有爆炸、腐蚀、破坏绝缘和导电的介质。

5.1.5  电源为三相五线制交流电源，频率为50Hz,   电压为380V,   供电系统在设备馈电线接入处的电 

压波动不应超过额定电压的±10%,设备内部的电压损失应符合GB/T3811—2008 中7.8.4.2的规定。

注：使用环境条件超出上述范围时，由用户与制造商协商解决。

5.2  设计及配置

5.2.1  设备设计应符合GB17907—2010 中5.2.2及本标准5.6的规定。

5.2.2 设备的基本尺寸要求应符合GB 17907—2010中5.3的规定。

5.2.3   金属结构的设计应符合 GB/T3811 的规定。

5.2.4  独立式全钢结构的设备，其外框架设计应符合GB 50017的规定。

5.2.5  当堆垛机升降平台为侧悬式结构时，设备在额定载荷下，其升降平台悬臂端挠度不应大于L/300 

(L 为悬臂长度)。

5.2.6   搬运器在承受额定载荷时，其长边的挠度不应大于其长边尺寸的1/1000。

5.2.7   车位载车结构应采用非燃烧体材料制造，并应具有足够的强度和刚度。

5.2.8  当采用梳齿架载车结构设计时，梳齿应交错均匀、排列协调，叉问间隙不应小于15 mm。叉齿 

的强度和刚度应满足使用要求，且应安装牢固。

5.2.9   停车位应有防止向下层车辆滴油、滴水措施。

5.2.10 在设有检测措施等能够保证存入车辆的安全条件下，停车位允许存在如图1所示的障碍物，障 

碍物尺寸应符合以下要求：

a)  车辆侧面方向障碍物横截面用矩形包容时，矩形两边尺寸a<600    mm 、b<600    mm,  且 a+b≤

600 mm:

b)  车辆侧面方向障碍物横截面用三角形包容时，三角形直角边尺寸c≤600mm 、d≤600mm;

c)   车辆正面方向障碍物横截面只允许用三角形包容时，三角形直角边尺寸 e≤300mm 、f≤

300 mm:

侧
面
方
向

7.8.4.2
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5.3  整机性能

5.3.1  设备运动机构的额定运行速度应符合设计值，允许偏差为±8%。

5.3.2  各运动机构应运转正常，无异响。

5.3.3 运动中滚轮及导向装置应无啃轨、卡轨等现象。

5.3.4  设备运行应平稳，制动后无移位。

5.3.5  堆垛机运行停准误差不应超过±10mm,   堆垛机上升降搬运器平层误差不应超过±10mm。

5.3.6  设备做超载运行试验时，应能承受1.1倍额定载荷的试验载荷。试验过程中，设备应能正常工作， 

制动器等安全装置动作应灵敏可靠。试验后进行目测检查，各受力金属结构件应无裂纹和永久变形，应  

无涂装层剥落，各连接处应无松动现象。

5.4  制造

5.4.1  金属结构

5.4.1.1  金属结构件(如立柱、梁)的材料应选用力学性能不低于GB/T700—2006 中表2规定的Q235 铜。

5.4.1.2 金属结构的焊接应符合GB17907—2010 中5.2.3 的规定。

5.4.1.3 金属结构应连接牢固，不应有影响强度的缺陷存在。

5.4.1.4  主要受力结构件的连接采用高强度螺栓时，高强度螺栓、螺母和垫圈应符合GB/T1228、GB/T 

1229、GB/T1230、GB/T1231  的规定。

5.4.1.5  主要受力结构件的连接采用扭剪型高强度螺栓连接副时，扭剪型高强度螺栓连接副应符合 

B4/ 632主的要规受定力。结构件，如立样、被梁，利拉杆等，其表面除将处理应法到CBT8923.1规定的
级，其余结构件材料表面除锈处理应达到 Sa2 或 St2 级(手工除锈)。

5.4.2  机构及零部件 

5.4.2.1 堆垛机

5.4.2.1.1  主要零部件(如车轮、齿轮、滑轮、链轮、卷筒等)的材质应按其功能要求确定。选用原则 

如下：铸铁件力学性能不应低于GB/T9439 规定的HT200, 铸钢件力学性能不应低于GB/T11352 规定 

的 ZG230-450, 锻件力学性能不应低于GB/T699 规定的45钢。

5.4.2.1.2  主要受力部位所用螺栓的性能等级不应低于8.8级，螺母的性能等级不应低于8级；高强度 

螺栓的性能等级不应低于10.9S 级，高强度螺母的性能等级不应低于10H 级。

5.4.2.2 搬运器

搬运器应符合GB17907—2010 中5.4.1的规定。

5.4.2.3  起升用钢丝绳、卷筒和滑轮

5.4.2.3.1  设备起升用钢丝绳、卷筒和滑轮应符合GB17907—2010  中5.4.2的规定。

5.4.2.3.2  采用强制驱动时，卷绕系统钢丝绳允许偏斜角的设计应符合 GB/T 3811—2008 中6.3.3.3 的 

规定。

5.4.1.1
5.4.1.2
5.4.1.3
5.4.1.4
5.4.1.5
5.4.2.1
5.4.2.2
5.4.2.3
6.3.3.3
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