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本学期第 3、4 周我们到安徽江淮汽车集团和安徽奇瑞股份有限公司进行

了生成实习，主要是了解这两家工厂的生产情况，与本专业有关的各种知识，

以及工人的工作情况等。第一次亲身感受了所学知识与实际的应用，特别是车

辆工程专业知识在实际生产中的重要应用，同时也让我们意识到学好本专业知

识的重要。本次实习以生产实习参观为主，生产实习是我们学习车辆工程专业

的一项重要的实践性教学环节，旨在开拓我们的视野，增强专业意识，巩固和

理解专业课程。同学们下生产车间参观，向企业的现场管理，技术生产工作人

员学习请教相关知识;通过交流实习体会方式，加深和巩固实习所学知识。通过

本次实习，我们学到了很多课本上学不到的东西，并对生产管理有了更深的认

识。具体的实习报告如下： 

一、实习目的 

(一)通过生产实习使学生获得基本生产的感性知识，理论联系实际，扩大

知识面，培养从事专业技术工作及管理工作所必须的各种基本技能和实践动手

能力。 

二)同时专业实习又是锻炼和培养学生业务能力及素质的重要渠道，培养吃

苦耐劳的精神，也是接触社会、了解产业状况的途径，了解本专业业务范围内

的现代工业生产组织形式、管理方式、工艺过程及工艺技术方法。 

(三)参观与本专业相关的企业，初步了解企业管理的基本方法和技能，以

及在生产现场将本专业的知识结合起来，增加感性认识。体验企业工作的内容



和方法。这些实际知识，对我们学习后面的课程乃至以后的工作，都是十分必

要的基础。 

(四)培养学生热爱劳动、不怕苦、不怕累的工作作风。培养合理的劳动观

点和工程观点。 

二、实习内容 

(一)、实习时间：20_年 9 月 15 日 

实习地点：安徽江淮汽车集团我们的首站是江淮汽车有限公司，安徽江淮

汽车集团有限公司(简称江汽集团公司)于 20_年 5 月 18 日经安徽省人民政府批

准成立，是安徽省 12 家重点企业集团之一，现由安徽省人民政府国有资产监

督管理委员会直接监管。 

江汽集团公司注册资本12.8 亿元，截至 20_年 12 月底，江汽集团公司拥

有总资产 140 亿元，净资产 49 亿元;汽车年综合生产能力 49 万辆，产品形成

多档次、多系列、多品种的格局。 

生产实习总结： 

其前身是合肥江淮汽车制造厂始建于 20_年，原名巢湖汽车配件厂，20_年

划属中国人民解放军南京军区安徽生产建设兵团，20_年归口于省机械局管

辖，当年 6 月正式更名为合肥江淮汽车制造厂。20_年生产安徽第一辆载货汽

车;20_年自主开发我国第一辆客车专用底盘，结束我国客车无专用底盘的历史;

20_年年产销汽车首次突破 10000 辆;20_年率先在汽车行业创建学习型组织，

构筑江汽企业文化大厦;20_年江汽集团公司为第一大股东的安徽江淮汽车股份



有限公司(以下简称江汽股份公司)成功上市;20_年收购安徽安凯汽车股份有限公

司(以下简称安凯股份公司)28。12% 的股权，成为安凯股份公司的第一大股东;

年产销汽车突破十万辆;20_年江汽股份公司完成股改;完成了总体战略的制定并

开始实施;研发中心、JAC 大学先后开工建设;20_年《JAC 宪章》隆重发布;整体

改制工作正式启动;国家级技术中心获得认定;国际化战略发布;江汽股份公司成

功实施组织变革;安凯股份公司完成股改;荣获“全国先进基层党组织”称号;20_

年 1 月 17 日，轿车项目获国家批准;9月 26 日，改制后的新江汽集团公司正式

揭牌成立;客车板块完成了整合;3月 18 日，江淮瑞鹰和瑞风祥和两款新车型同

时上市。20_年 1 月 17 日，轿车基地落成暨宾悦轿车批量下线。20_年，江汽

集团公司销售各类汽车 21.7 万辆，同比增长 21.7% ，销量居全国汽车行业第 1

1 位;实现销售收入 182 亿元，同比增长 29.1% 。产销数量在中国汽车行业中整

体排名为第 11 位。 

三、小结 

为期 2 周的实习结束了，在这期间我们总共在 2 个厂进行参观实习，在老

师和工厂技术人员的带领下看到了很多也学到了很多。让我对原先在课本上许

多不很明白的东西在实践观察中有了新的领悟和认识。虽然生产工艺、生产流

程也各不相同，但不管何种产品，从原料加工到制成产品都是遵循一定的生产

原理，通过一些主要设备及工艺流程来完成的。因此，在专业实习过程中，首

先要了解其 

生产实习报告： 



生产原理，弄清生产的工艺流程和主要设备的构造及操作。其次，在专业

人员指导下，通过实习过程见习产品的设计、生产及开发等环节，初步培养我

们得知识运用能力。概括起来有以下几方面： 

1、对工厂的实际生产情况有了确切的了解，对我们工作以后的工作情况及

工作环境有了更深一步的体会; 

了解了当代汽车工业的发展概况，生产目的、生产程序及产品供求情况。 

2、通过这次实地车间观察实习，我学到了很多书本上学不到的东西，我看

到了汽车生产的大部分工序，基本知道了怎样由一大堆材料经过一道道工序变

成一辆辆汽车。 

了解了机械产品生产方法和技术路线的选择，工艺条件的确定以及流程的

编制原则，学习企业员工那种“从小事做起，从我做起”的扎实态度。 

3、在企业员工的指导下，见习生产流程及技术设计环节，锻炼自己观察能

力及知识运用能力 

4、社会工作能力得到了相应的提高，在实习过程中，我们不仅从企业职工

身上学到了知识和技能，更使我们学会了企业中科学的管理方式和他们的敬业

精神。 

感到了生活的充实和学习的快乐，以及获得知识的满足。真正的接触了社

会，使我们消除了走向社会的恐惧心里，使我们对未来充满了信心，以良好的

心态去面对社会。同时，也使我们体验到了工作的艰辛，了解了当前社会大学



生所面临的严峻问题，促使自己努力学习更多的知识，为自己今后的工作奠定

良好的基础。 

通过这次的生产实习，让我知道生产实习是我们车辆专业学习的一个重要

环节，是将课堂上学到的理论知识与实际相结合的一个很好的机会，对强化我

们所学到的知识和检测所学知识的掌握程度有很好的帮助。其中让我学习到了

许多东西，也让我对机械产业有了更进一步的了解和认识，也进一步的锻炼了

自己。 

车辆工程实习报告总结【篇 2】 

在这次生产实习中，我们首先是在学校的实训楼进行实习的。主要是关于

发动机以及变速器的拆装。在整个拆装过程中，我们都积极的参与其中，积极

动手与交流，互换各自的看法及理解的问题。因此，通过在校的实习，再加上

老师的讲解，我们对发动机以及变速器的结构组成以及工作原理有了较为清晰

的认识。而之后，我们的实习地点是上海交运旗下的三个公司，下面是关于在

交运公司的实习报告。 

一、实习时间 

20_年 7 月 29 日至 20_年 8 月 16 日 

二、实习地点 

上海交运股份公司汽车零部件分公司上海交运汽车精密冲压件有限公司上

海交运动力系统有限公司 

三、实习目的 



此次实习主要是进一步了解汽车在生产中的加工工艺，加工流程，汽车行

业的标准，生产过程以及之后的检验。具体达到以下目的： 

1、了解汽车零部件的测量的用具，如三坐标测量仪等; 

2、了解零件的样品检验方法并联系所学知识，如铁样中碳和硫的检验，金

属硬度的检验等; 

3、基本掌握金属的连接工艺以及冲压成形工艺，如焊接，冷冲压等; 

4、熟悉金属的热处理工艺及分类; 

5、大致了解汽车行业标准 TS16949 的相关知识; 

四、实习内容 

㈠、关于三坐标的了解 

在上海交运股份公司汽车零部件公司，我们了解了三坐标仪的基本知识及

操作，并且工作人员为我们演示了三坐标的工作实况。 

三坐标测量仪测量仪，三坐标测量仪是指在一个六面体的空间范围内，能

够表现几何形状、长度及圆周分度等测量能力的仪器，又称为三坐标测量机或

三坐标量床。三坐标测量仪又可定义“一种具有可作三个方向移动的探测器，

可在三个相互垂直的导轨上移动，此探测器以接触或非接触等方式传递讯号，

三个轴的位移测量系统(如光栅尺)经数据处理器或计算机等计算出工件的各点

(x，y，z)及各项功能测量的仪器”。三坐标测量仪的测量功能应包括尺寸精

度、定位精度、几何精度及轮廓精度等。 



三坐标测量机的机械结构 

结构形式 

三坐标测量机是由三个正交的直线运动轴构成的，这三个坐标轴的相互配

置位置(即总体结构形式)对测量机的精度以及对被测工件的适用性影响较大。 

工作台 

早期的三坐标测量机的工作台一般是由铸铁或铸钢制成的，但近年来，各

生产厂家已广泛采用花岗岩来制造工作台，这是因为花岗岩变形小、稳定性

好、耐磨损、不生锈，且价格低廉、易于加工。有些测量机装有可升降的工作

台，以扩大 Z 轴的测量范围，还有些测量机备有旋转工作台，以扩大测量功

能。 

导轨 

导轨是测量机的导向装置，直接影响测量机的精度，因而要求其具有较高

的直线性精度。在三坐标测量机上使用的导轨有滑动导轨、滚动导轨和气浮导

轨，但常用的为滑动导轨和气浮导轨，滚动导轨应用较少，因为滚动导轨的耐

磨性较差，刚度也较滑动导轨低。在早期的三坐标测量机中，许多机型采用的

是滑动导轨。滑动导轨精度高，承载能力强，但摩擦阻力大，易磨损，低速运

行时易产生爬行，也不易在高速下运行，有逐步被气浮导轨取代的趋势。目

前，多数三坐标测量机已采用空气静压导轨(又称为气浮导轨、气垫导轨)，它

具有许多优点，如制造简单、精度高、摩擦力极小、工作平稳等。 



测头三坐标测量机是用测头来拾取信号的，因而测头的性能直接影响测量

精度和测量效率，没有先进的测头就无法充分发挥测量机的功能。在三坐标测

量机上使用的测头，按结构原理可分为机械式、光学式和电气式等;而按测量方

法又可分为接触式和非接触式两类。 

㈡、铁样中碳和硫的检验 

在上海交运股份公司汽车零部件公司，我们在样品检验实验室中看到了实

验人员对于铁样中碳和硫的检验，具体原理是：C+O2=CO2S+O2=SO2 高温

下碳，硫与氧气发生反应生成二氧化碳，和二氧化硫，通过检测气体中二者的

含量来确定样品中 C 和 S 的含量。 

㈢、金属硬度的检测及相关知识 

在上海精密冲压件有限公司，我们碰到了本校的学长，冯灏，并由他为我

们介绍了金属硬度的检测及相关知识，由于是学长，同学们听得都比较认真。

下面就是我所了解到的知识。对于被检测材料而言，硬度是代表着在一定压头

和试验力作用下所反映出的弹性、塑性、强度、韧性及磨损抗力等多种物理量

的综合性能。 

由于通过硬度试验可以反映金属材料在不同的化学成分、组织结构和热处

理工艺条件下性能的差异，因此硬度试验广泛应用于金属性能的检验、监督热

处理工艺质量和新材料的研制。 

车辆工程实习报告总结【篇 3】 



20__年 10 月我校组织机械工程学院 10 级学生到长春进行了为期两周的生

产实习并在之后的一周里组织学生在哈市周边的企业进行了参观实习。本次实

习旨在开拓学生视野，使学生充分了解什么是现代加工制造技术和大型制造业

的管理运作模式。 

一、实习行程安排 

20__年 10 月 9 日在实习生公寓会议室进行入场的安全教育和一汽集团的

概况介绍。 

20__年 10 月 10 日到一汽下属解放公司薄板冲压车间参观。 

20__年 10 月 11 日到连杆和发动机车间参观。 

20zX 年 10 月 12 日到一汽变速箱车间参观。 

20__年 10 月 13 日全体学院学生休息一日。 

20__年 10 月 14 日到一汽杂件车间参观。 

20__年 10 月 15 日到轮钢车间和前桥车间参观。 

20__年 10 月 16 日到解放卡车装配车间参观。 

20__年 10 月 21 日到校现代制造工程中心参观。 

20__年 10 月 22 日到哈尔滨特种塑料制品有限公司参观。 

20__年 10 月 23 日到哈尔滨电机厂参观。 

20__年 10 月 24 日到工程训练中心参观。 



年 10 月 26 日到哈尔滨内燃机厂参观。 

二、中国第一汽车集团概况 

中国第一汽车集团公司简称中国一汽或一汽，总部位于吉林省长春市，前

身是第一汽车制造厂，毛泽东主席题写厂名。一汽 1953 年奠基兴建，1956 年

建成并投产，制造出新中国第一辆解放牌卡车。1958 年制造出新中国第一辆东

风牌小轿车和第一辆红旗牌高级轿车。一汽的建成，开创了中国汽车工业新的

历史。经过五十多年的发展，一汽已经成为国内的汽车企业集团之一。52 年

来，第一汽车肩负中国汽车工业发展重任，经历了建厂创业、产品换型和工厂

改造、上轻型车和轿车三次大规模发展阶段，产品生产由单一卡车向轻型车和

轿车方面发展。1991 年，与德国大众汽车公司合资建立15 万辆轿车基地;年，

与天津汽车工业(集团)有限公司联合重组;与日本丰田汽车公司实现合作。 

目前，产品结构已构成以轿车为主的新格局。 

一汽现有职能部门 17 个，全资子公司 19 个、控股子公司 14 个。其中上

市公司 4 个，分别是一汽轿车股份有限公司、长春一汽富维汽车股份有限公

司、天津一汽夏利汽车股份有限公司、一汽启明信息技术股份有限公司。主营

业务板块按领域划分为：研发、乘用车、商用车、毛坯零部件、辅助和衍生经

济等六大体系。现有员工 13.2 万人，资产总额 1340 亿元。 

汽集团半个多世纪的时光里经历了三次艰苦创业，实现了年产百万辆汽车

的目标。从 1953 年建厂到 1978 年末，是一汽建立和成长发展时期。在这个

阶段，第一辆国产解放牌卡车、第一辆国产东风牌轿车、第一辆国产红旗牌高

级轿车相继下线，结束了我国不能生产汽车的历史，汽车生产潜力也从建厂初



3 万辆提高到 6 万辆。从 1979 年起到 1988 年末，一汽进入了解放汽车

的换型改造时期，这一时期又被称为二次创业时期。在这期间，一汽人完成了

解放第二代产品 ca141 汽车的设计、试制、定型，一汽再次焕发出青春活力，

闯出了一条老企业自主换型改造的路子。 

从 1988 年到 20__年末，一汽进入了结构调整期，也就是第三次创业时

期。这次创业的标志就是发展轿车和轻型车。在这一时期，一汽轿车、一汽大

众两个现代化轿车基地相继建成，产品结构也取得了重大突破，中、重、轻、

轿并举的局面已经构成。产品出口到70 多个国家和地区，初步实现了从单一

国内市场向国内、国外两个市场转变。一汽产销量有了质的飞跃。到 20__年

底，一汽在国内汽车企业中率先实现了年产销汽车百万辆。 

三、实习行程详述 

10 月 10 日在于老师带领下我们来到了长春一汽集团公司一号门，在参观

的过程中了解了薄板车间时解放公司卡车厂的一个冲压生产车间主要承担着卡

车驾驶室及部分红旗轿车，m6 轿车、捷达轿车等冲压件的生产任务，现生产

零件中有 740 个，车间员工 474 名，有 4 个职能组，7 个工段，25 个班组，

有压力机 42 台，模具 2173 套，车间占地18911 平方米，6 条冲压生产线，1

0 线为自动优化冲压生产线。同时也了解到车间的生产精神：学习、创新、抗

争、自强。因为是第一次到这种现代生产加工企业车间参观，看到巨大的冲压

机床快速而又准确的加工各种薄板，很有震撼力，在此之前我是完全不能够想

象出这种场景的。 



月 11 日在老师带领下我们来到了一汽的连杆与发动机车间。连杆是汽

车发动机中的重要零件，它连之后活塞和曲轴，其作用是将活塞的往复运动传

递给曲轴。在该车间我看到了一则工人工伤鉴定报告和处理结果，深感现代企

业中安全生产的重要性。 

10 月 12 日在老师带领下我们来到了一汽变速箱车间，让我感受最深的就

是变速器的加工，也明白了变速器是能固定或分档改变输出轴和输入轴传动比

的齿轮传动装置。又称变速箱。变速器由传动机构和变速机构组成，可制成单

独变速机构或与传动机构合装在同一壳体内。传动机构大多用普通齿轮传动，

也有的用行星齿轮传动。普通齿轮传动变速机构一般用滑移齿轮和离合器等。

同时改变机床、汽车、拖拉机等机器运转速度或牵引力的装置，由许多直径大

小不一样的齿轮组成。通常装在发动机的主动轴和从动轴之间。变速箱工场的

质量方针是：预测客户要求，不断改善质量管理体系的有效性，带给满足或超

越客户期望值的高质量产品和优质服务。兴业格言：质量，立业之本;管理，强

业之路;效率，增业之法;效益，兴业之源。由此，我明白了一个大型企业做大做

强的核心就是具有凝聚力和生命力的企业精神。 

10 月 12 日在老师带领下我们参观了杂件车间，我主要学习的资料就是杂

件车间半轴生产的工艺流程。半轴的生产主要包含钻中心空、校直、车断面、

粗车、精车外圆、铣花键、去除飞边毛刺、热处理、检验。透过对半轴生产工

艺的完整跟踪学习，我了解到一个完整简洁的工艺流程对产品生产和企业效益

的重要性，对机械制造工艺学这门课程的学习热情有了很大提高。 
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