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前　　言

　　本产品系采用镦粗工艺形成的直螺纹钢筋接头。本产品标准与工程技术标准《钢筋机械连接通用

技术规程》ＪＧＪ１０７—２００３配套使用。

标准中５．１．２和７．３．５为强制性条款，应严格执行，其余为推荐性条款。

标准中附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本标准由建设部标准定额研究所提出。

本标准由建设部建筑工程技术标准归口单位中国建筑科学研究院归口管理。

本标准起草单位：中国建筑科学研究院、上海钢铁工艺研究所、北京市建筑设计研究院、中国水利水

电第十二工程局施工科学研究所、冶金建筑研究总院。

本标准主要起草人：刘永颐、郁、张承起、李本端、杨熊川。

自本标准发布之日起，原标准ＪＧ／Ｔ３０５７—１９９９废止。
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镦 粗 直 螺 纹 钢 筋 接 头

１　范围

本标准规定了镦粗直螺纹钢筋接头的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运

输、储存等内容。

本标准适用于ＨＲＢ３３５、ＨＲＢ４００级热轧带肋钢筋制作的镦粗直螺纹钢筋接头。余热处理钢筋可

参考使用。

２　规范性引用文件

下列标准中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，凡是不注日期的引用标准，其最新版本

适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１５９１　低合金高强度结构钢

ＧＢ１４９９　钢筋混凝土用热轧带肋钢筋

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＪＧＪ１０７　钢筋机械连接通用技术规程

３　术语及符号

本标准采用下列术语和符号。

３．１　术语

３．１．１

镦粗直螺纹钢筋接头　狆犪狉犪犾犾犲犾狋犺狉犲犪犱狉犲犫犪狉狊狆犾犻犮犲狑犻狋犺狌狆狊犲狋狋犻狀犵犲狀犱

将钢筋的连接端先行镦粗，再加工出圆柱螺纹并用连接套筒连接的钢筋接头。

３．１．２

丝头　狉犲犫犪狉犺犲犪犱狑犻狋犺狆犪狉犪犾犾犲犾狋犺狉犲犪犱

加工成圆柱螺纹的钢筋端部。

３．１．３

锁母　犾狅犮犽犻狀犵狀狌狋

锁定套筒与丝头相对位置的螺母。

３．１．４

套筒　犮狅狌狆犾犲狉

连接钢筋用带圆柱内螺纹的连接件。

３．１．５

完整螺纹　犮狅犿狆犾犲狋犲狋犺狉犲犪犱

牙顶和牙底均有完整形状的螺纹。

３．１．６

镦粗过渡段　狋狉犪狀狊犻狋犻狅狀狆犪狉狋狅犳狌狆狊犲狋犲狀犱

镦粗头过渡至钢筋的直径变化区段。
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