
引言

过去多年来，中国汽车行业快速发展，冲压模具的水平也同样得到很大的进

步。冲压成形在整个制造业中有着举足轻重的存在。整个汽车生产销售一系列的

产业链与很多国家的国内生产总值有着紧密的联系。汽车工业的发展水平和国家

的发展水平在一定情况下直接挂钩，导致汽车行业对冲压工艺的要求越来越严格

了，冲压工艺的技术好与坏直接决定了汽车公司的走向。冲压成形是通过对模具

的冲压来实现。国外把这一工艺称为板料成形。国内不锈钢冲压模具水平已有很

大提高。在大型的模具已经能生产单个质量在 50 吨左右了，为一些汽车配套所

需要的模具国内也有相应的生产能力了。在铝合金方面中国的冲压模具在工艺技

术，数量，还是质量等方面都飞速成长了。但是相比一些技术成熟的国家还是有

很大的差距，在某些技术含量、精度要求高的，使用寿命长的模具中国还是需要

大量的进口，例如：精密医疗器械、高端汽车零部件。各行各业的制造加工领域，

均会利用冲压模具这种现代加工技术，尤其是汽车工业中配件制造过程中，就汽

车零部件冲压工艺加工过程及分析进行探讨。



第一章 冲压工艺概述

1.1 国内外冲压工艺的发展

我国的汽车覆盖件模具的技术水平位于国际平均水平之上，领先于其他大多

数国家。但我国在高端模具的研究和生产水平还非常有限，研究及生产水平并不

能满足高端需求，这是因为我国虽出发水平较高，但提升速度很缓慢，技术上的

研究与应用之间存在很大空档，特别在汽车行业中这一缺点体现得淋漓尽致。所

以中国模具还是对进口的需求量很大。汽车行业发展好，首当其冲的是冲压模具

技术的发展。只有补齐这一缺点才能提高国内汽车行业的质量。模具技术发展很

快，需要应用的范围也非常广泛。此前我国的某些合资企业的冲压件是由国外进

口的，但因为我国冲压模具在技术和应用层面均取得了较大进步，价格也更为亲

民，所以目前某些冲压件的采购转变为在国内采购。企业和企业之间共同联合、

协调于、合作。国内汽车模具技术相对发展更快，更加成熟。尤其在汽车行业，

绝大多数覆盖件都需要冲压工艺，以至于模具冲压完全没有上限，需要更加努力

的摸索探究以得到更优秀的技术成果。近些年来中国冲压模具快速发展，其增长

速度保持在 15%左右，比中国高的模具生产量只有两个国家：美国、日本。中国

年模具生产总量位居世界第三。总结不难得出，虽然国内模具总量的生产规模有

很大的提高并且在快速增长。但是冲压模具生产水平和工艺水平远远落后于一些

发达国家例如：美、德、法、日本、意大利等国家。尤其在模具的使用寿命上国

内的工艺技术一直得不到质的飞跃，相对来说处于停滞阶段。和其他发达国家相

比只有其使用寿命的 1/2 到 1/10，在一些重要部件甚至更加短的使用寿命。在

成产过程中不能避免的是其成本问题和成产时间周期，正因为如此国内的冲压模

具水平落后于国际的原因。造成这一现象的原因并不是唯一的，对于模具的标准、

专业型和商品化程度较低，其对应的制造材料及材料的技术也很落后。国家国务

院颁布《关于当前产业政策要点的对定》，并提出我国整个生产经济中磨具工业

举足轻重，是我国改造机械技术的首要问题，是生产和监本建设序列的第二位置

【1】。并在《当前国家重点鼓励发展的产业、产品和技术目录》和《鼓励外商投资

产业目录》中添加模具和加工工艺技术及加工设备。综上所述，国内冲压模具发

展虽然迅速但在高精尖产业所需要模具还不能自给自足。

国外汽车工业在刚开始发展的时候就只是在质量问题上边提高从而在成本

问题上没有重视。因此，仅在冲压模具上边和其他高端汽车公司相比，每辆车的

费用就高 400美元。冲压模具成为了汽车成本的老大难问题，如果这一点做不到

的话就会很容易被挤出汽车行业。在美国汽车行业中冲压技术的竞争并非是全国

性的，早已变为全球性竞争。依据相关的竞争分析结果进行分析我们可克莱斯勒

公司对福特公司、通用公司日本汽车公司，德国汽车公司



对美国汽车公司影响非常大【2】。在过去几年内，日本汽车企业在美国建立了

很多冲压工厂，其目的是生产精度高使用寿命长的冲压件。

1.2 冲压模具的发展趋势

汽车行业与房地产行业均把握着国家经济发展的命脉，但是对于我国的汽车

工业而言，但是，国内的汽车工业还没有足够强大，特别对于高端汽车的生产。

还需要在很多方面进行共同努力以至于促进国内汽车工业的发展。

由于目前的全球性贸易大环境，任何行业的买卖均能在全球范围内流通，模

具这种大范围工业领域更是如此。全球化成为了当今模具工业主要的特征，模具

的交易规模已变为了全球。这就使得企业为追寻更大的利润空间，将生产工艺较

简单、精度要求低的加工企业向落后、生产率较低的国家迁移【3】，其中生产的高

端的、高质量、精度较高的部分出口给位于发达国家的企业。目前模具的生产企

业不得以想方设法的提高其工艺加快其生产速度，这是一个全球性的竞争,尽力

使其生产变得简单和删除对模具没有影响且繁琐的生产工序,提高模具的产能。

除了该软件中所包含的模块，为了使各软件使用者能使用到更多的功能，软件将

更多的配套功能集结到一起，更方便的是，各功能模块采用一个数据模型，接口

统一，所以在模具设计和制造、装配和建言测试、性能分析中可以实现信息的综

合管理和共享。随着模具工业中愈加复杂和精确地需求，其他仿真软件还包括曲

面实体几何造型、复杂形体工程制图、工业设计高级渲染、模具设计专家系统.

复杂形体 CAM、艺术造型及雕刻自动编程系统、逆向工程系统及复杂形体在线测

量系统等【4】功能。随着工业技术的发展，新一代模具已不仅局限于二维层面，

更是以立体直观出现在大众眼前，并趋向于模具设计分析制造的三维化及无纸化。

CAE软件也能较好的，将三维数字化模型更方便的应用于，模具的可制造性评价，

加工成型过程模拟，以及信息的交互方面。【5】随着制造业需求的高精尖技术标准

以及全球化国际化的竞争合作与管理，并随着计算机软硬件技术的日渐成熟。在

模具行业应用模拟设计，敏捷技术已成为可能，同时为追求更精确，更高质量的

模具制造，加工精度超过一微米的超精加工技术和集结与电学，化学，超声波，

激光等技术一起的复合加工，将在今后的模具制造中占有更重要的地位【6】
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