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1  目的 

本操作指南旨在描述桥上底座板的铺设。 

2  操作说明 

底座板是 CRTS II 型轨道板的支承构件，也是连续跨越大量简支

梁和连续梁的结构构件，通过该构件可以形成轨道位置以及与坡度变

化相应的、必要的轨道超高。在此呈现的汇编教材描述了底座板混凝

土的浇筑过程，也阐述了底座板的制作和纵连。 

本操作指南中说明的公差和要求表示推荐值。实际规定按照施工

时具体的施工设计以及国标而定。 

2.1  一般性原则和前提条件 

首要前提是已经理解了关于底座板及其支承体系的施工过程和

施工方法的描述。务必要理解底座板的施工原理和作用原理，以保障

施工的专业性和高质量。 

其次是在桥面上已经铺设了滑动层和高强度挤塑板，并通过了质

量验收 

此外的前提是，在此之前桥面已经通过了质量验收。为了尽量控

制日后由于自重而导致的梁竖向变形，应当尽可能将二期荷载施加完

毕，也就是说，电缆沟、侧道、防撞墙必须安置完毕。 

根据测量方案，必须将铺设无砟轨道所必须的测量点埋设并测量

完毕。 

桥面上必须将底座板的平面位置和高程精确放样，并以合适的方

式标注。这项放样工作早在铺设滑动层时就已经是必需。（参见第四

册第一分册底座板/支承层设标操作指南） 

在桥面板上，要用易识别的方式标识出相应位置处桥墩的里程。 
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必须遵照相关的劳动安全保障规定，特别是要有足够的防跌落保

障措施。另外，每 2 km 应设置具有安全保障的上下通道（步梯塔架）。 

梁缝处的允许偏差遵循最新版本的规范要求。 

2.2  编制底座板的操作指南 

施工单位为铺设底座板要制作一份操作指南，其中要考虑到施工

现场各处的具体情况以及连续梁桥。该操作指南要描述基于具体情况

所确定的铺设流程。 

对各道工序都必须予以注意，比如：在曲线段安装临时侧向挡块

等等。 

此外，它还要包括并描述：底座板，可能还有连续梁、端刺的位

置和铺设长度；必要的测量项目（长度、变形、温度等）；必要的计

算（长度变化），这取决于施工现场具体情况和具体结构物。该操作

指南要提交第三方审核。在施工前必须提供足够的审核时间。 

2.3  编制临时端刺的操作指南 

施工单位对每个临时端刺要制作一份操作指南，其中要考虑施工

现场各处的具体情况。该操作指南要描述基于具体情况所确定的铺设

流程。 

此外，它还要包括并描述：临时端刺的位置和铺设长度；必要的

测量项目（长度、变形、温度等）；必要的计算（有效长度、张拉距

离以及变形 ULP,i, Un,i,等），这取决于施工现场具体情况。该操作指

南要提交第三方审核。 

此外，必须说明在 K0, K1 处预计的纵连日期。对各道工序都必

须予以注意，比如：在曲线段安装临时侧向挡块等等。 

在施工前必须提供足够的审核时间。 
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2.4  工装设备 

工装设备和铺设方案取决于各施工单位和当地的边界条件。因此

具体的铺设计划由各施工单位讨论制定。 

 机械设备：用于输送混凝土，取决于现场情况，例如：混凝

土泵等。 

 立模：要与桥面有密封的可能性，并且高度可调。 

 振捣棒。 

 提浆整平机：带有针对侧向边坡的型板。 

 薄膜或保温毯：用于养护。 

 吊架：用于起吊预制的钢筋笼。 

 塑料毯或类似产品：用于刷毛，固定在横梁上，例如：塑料

草坪毯。 

 起重设备：如汽车吊、龙门吊，或其它有相同功能的机械设

备。 

 小型工具：泥刀（最短 30 cm）、抹泥板（最短 60 cm）等等。 

 

 

2.5  钢筋笼制作 

系统简图 
(u = 0 超高为零) 

 

底座板 

 
提浆整平机 立模，高度可调

 
立模，高度可调 型板 
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底座板的钢筋可以直接在铺放地点根据设计图纸加工制作。另

外，也可以先在钢筋绑扎场制成钢筋笼，然后安放就位。这样可以优

化底座板铺设的操作工序。 

一般在加工钢筋的过程中必须注意，绑扎后的钢筋网要能保持稳

定。运送钢筋笼时钢筋在钢筋笼中的位置不能移动。 

必须考虑信号技术专业对于电绝缘可能有规定。 

在横向和纵向钢筋十字交叉处，可以用塑料卡子作电绝缘处理。

底座钢筋是否需要绝缘处理，需根据施工图纸。 

 
  电气绝缘的钢筋 

2.5.1  钢筋的弯曲、运输和存放 

钢筋弯曲加工必须在合适的钢筋弯曲机上进行，此时钢筋的温度

至少应达到 0 °C。 

钢筋应按照要求的数量、尺寸和材质下料，并用合适的弯曲机进

行弯曲。 

必须定期检查下料长度和是否遵守规定的弯曲半径。 

2.5.2  弯曲辊直径 
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弯曲加工时，弯曲辊直径至少为 15ds。 

2.5.3  钢筋的检验 

必须考虑信号技术专业对于电绝缘可能有规定。 

   混凝土灌注前应检验： 

 钢筋（也包括连接钢筋）的钢种、数量、直径和位置是否符合

施工设计的规定。 

 是否遵守接头长度以及搭接长度，是否按照规定进行机械连

接。 

 所必需的侧边混凝土保护层是否按规定使用了适合的定距垫

块。 

 钢筋是否没有浮锈或没有其它对粘结有负面影响的有害物质

（例如：冰、油脂、油和污垢）。 

 钢筋的布置是否会妨碍混凝土的灌注和振捣密实。 

 电绝缘是否验收通过。 

2.5.4  钢筋笼的测量 

钢筋笼要再次测量并与当前的设计图对比。 

在钢筋加工场要对钢筋笼进行一次验收，内容包括：尺寸的准确

性、牢固性（即钢筋接头的传力可靠性）、铺放地点和超高量。信号

技术专业可能有的规定必须通过电阻测量来检验。 

钢筋笼应在加工场就挂上标签，其上注明其铺放位置和相应的超

高量。 

2.6  抗剪锚固筋的安装 

带头暗销和螺栓锚固套管务必产自同一厂家，以保证来自底座板

的力能被可靠地传到桥梁上部结构中。 

    因此，关于下列项目的验证： 
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 带头暗销和螺栓锚固套管的疲劳强度。 

 化学相容性（接触腐蚀）。 

必须通过有效的、有承载能力的并由独立检验机构出具的质量证

书来提供。 

钢筋的连接套筒是底座板的一个重要的结构要素，因此要精心施

工！ 

剪力钉的连接钢筋须清理干净。但此处不得使用锐边的工具，以

免损坏螺纹。 

必须检查剪力钉的长度，以判断其顶部在正常安装情况下是否处

于设计高度。混凝土保护层厚度须得到满足。 

剪力钉的安装应满足可靠传力的要求。 

安装剪力钉所需的扭矩应为： MA = 140 Nm 

钢筋旋入深度至少为： L1 = 42 mm (1.5ds) 

 

 
2.7  吊装钢筋笼以及后浇带连接件的安装 

2.7.1  基本原则和前提条件 

在吊装预制的钢筋笼前，须在铺放完毕的滑动层上放置接触面积

较大的混凝土定距垫块。此时应注意的是不能损坏桥面上的滑动层和

防水层。（参见第二册第三分册滑动层铺设操作指南） 
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在桥面上不允许进行钢筋焊接，因为这样会对滑动层和喷涂防水

层造成损伤。 

在所有的操作步骤中都要注意对钢筋交叉连接点处进行恰当的

电气绝缘，以满足列车控制系统的要求。 

2.7.2  钢筋布放 

在吊装预制的钢筋笼前，须检查所加工钢筋笼是否符合所在线路

区段的设计要求。如果不符，钢筋笼须更换或者调整。 

在高强度挤塑板区域要注意，不得损坏高强度挤塑板和其上的滑

动层。还要注意有足够的混凝土保护层厚度。 

在吊装钢筋笼时要注意，不能损坏滑动层。 

将预制的钢筋笼放置并借助于桥面上已有的底座板放样点对准

后，要根据图纸补放其余的钢筋。 

Länge 长度   横截面 

2 x 0.4 m

1.0 m 
另选方案也可为：2 x 0.55 m或 3 x 0.35 m

0.05 m

 
 
 
 
高度H对应必要的混凝土

保护层，布放尺寸 nom cv

0.1 m 

 
底

座
板

 

 
抗剪锚固 

 
弹簧板 
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在后浇带区域，先将连接钢板连同已经焊在其一侧的精轧螺纹钢

筋穿插到钢筋笼内。然后再将其它精轧螺纹钢筋穿插到另一侧的钢筋

笼内。 

钢筋的焊接必须由有资质的焊接单位和经过考核的专业焊工来

进行。必须遵守相关的国标（JGJ18 2003）。所指派的焊工的资格证

书必须在开始焊接操作之前提交给监理。必须根据焊接工作检验计划

的规定，进行各项检验。连接钢板须具有能进行合格焊接的书面证明。 

安装精轧螺纹钢筋的正确做法是：所有锚固螺母在纵连时能够完

全贴合，并且精轧螺纹钢筋至少长出 2 cm，以确保收紧时的可靠传

力。精扎螺纹钢筋不允许伸出太长，以便锚固螺母以及锚固用工具能

够安装于其上。 

 

 
 
2.8  钢筋检验的书面证明 

钢筋的验收是一项重要的中间检验，检查基于相应有效的配筋

图。应检查已铺设的钢筋是否与设计图一致。 

一项特别的检查要点是：精轧螺纹钢筋是否按规定焊接到位于后

浇带的连接钢板上。 

 
长出 

 
扭矩扳手紧固螺栓

所需空间 
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这项焊接工作是底座板的一个重要的结构要素，因此要精心施

工！ 

精轧螺纹钢筋与连接钢板的焊接必须由专业焊工操作（焊接证

明）。这必须通过相应的资料（等级证书）来证明。 

必须考虑信号技术专业对于电绝缘可能有规定。 

钢筋工程验收须在混凝土浇筑前进行，并且作为批准进行混凝土

浇筑的依据。验收记录的副本留在工地附近备查。 

检查的重点是： 

 后浇带处的精轧螺纹钢筋必须水平安置。 

 精轧螺纹钢筋与连接钢板的焊接必须由专业焊工操作（焊接

证明）。这必须通过相应的资料（等级证书）来证明。 

 钢筋的直径和完整性（数量）。 

 牢靠的连接。 

 按照设计图给定值检测混凝土保护层 

 测量和检查预埋件和预留空间。 

 每个定距垫块的种类和尺寸。 

 模板的清洁度，以及清除可能的污染物或钢丝残段。 

 尺寸准确性/遵守容许的误差。 

 尺寸和角度方面应首先遵守施工图的给定值。 

 混凝土保护层厚度不容许低于施工图的给定值。 

2.9  模板的检查 

模板施工时采用上述的立模。立模必须卡紧，保持其位置不变，

而在此过程中不得损坏桥面防水层或滑动层！ 

2.9.1  模板内壁的清洁和准备 

模板和中间定位挡板应根据各自有效的设计图做好准备。 
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由于浇注混凝土时将沿着模板顶边刮平混凝土，所以选择模板部

件时要注意，底座板的高度能够借助模板来准确调整。为此，应考虑

到在直线段和曲线段底座板不同的高度。 

必须清除模板上的残留混凝土和其它污物。 

粘着的污垢和对混凝土有害的物质层会影响混凝土表面的外观

或影响混凝土的强度和耐久性。 

此外，安装模板前还要在模板内壁涂抹合适的脱模油或脱模蜡。 

2.9.2  侧向模板的安装 

借助于桥面现有的标记，侧向边模可按其平面位置和高度准确就

位。此时，模板立在宽出底座板的滑动层上。 

同时还必须确保模板紧贴桥面，防止混凝土从模板下面流出。 

然后，必须将模板卡紧，保持其位置不变。 

 
模板固定 

安装模板时要注意，既不能损坏滑动层也不能损坏桥面防水层。 

2.9.3  模板的检验 

模板安装后要进行检验，模板检验记录要存档。特别应检验以下

项目： 
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