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[bookmark: _Toc307677564][bookmark: _Toc341625401][bookmark: _Toc342555524]0  前言
我们人类生存的地球她真的是已被我们所谓的文明、先进的、高科技的产品创伤得伤痕累累，她在流泪，在呜咽，在哭泣不是为她自己而是为我们这群挂着“高科技”的人群。 水向人类一次次敲响了警钟， 为使我们拥有一个安全而繁荣的未来，让我们每个人行动起来，共同保护地球上最珍贵的生存资源——水，从点滴做起！
关键字：地球 水 安全
[bookmark: _Toc307677565][bookmark: _Toc341625402][bookmark: _Toc342555525]1  实习目的
       1.环境工程专业毕业实习时环境工程装也的一门专业拓展实践类必修课程。
      2.它是为使环境专业学生能够把所学理论知识应用到实际工程中二开设一门专项实践类必修课程，具有很强的实践性、实际性和实用性。
       3.通过毕业实习，能够促使学生理论联系实际，把所学的理论知识应用到实际工程中，培养学生的实践能力和动手能力，为学生将来的实际工作奠定基础。
[bookmark: _Toc307677566][bookmark: _Toc341625403][bookmark: _Toc342555526]2  实习时间
实习时间安排，10.27~11.06
[bookmark: _Toc307677567][bookmark: _Toc341625404][bookmark: _Toc342555527]3  实习地点
1.太原钢铁集团有限公司，太原市侯村城市生活垃圾填埋场。
2. 太原市河西北中部污水处理厂
[bookmark: _Toc307677568]3. 山西水塔老陈醋股份有限公司
4. 太原市呼延水厂，太原市北郊污水处理厂
5. 山西宏特煤化工有限公司，山西美锦能源集团，交城县污水厂
中北大学信息商务学院2013届毕业实习报告
 6.太原市侯村城市生活垃圾填埋场。 
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[bookmark: _Toc341625405][bookmark: _Toc342555528]4  实习单位与部门
1.太原钢铁集团有限公司
   太原钢铁（集团）有限公司（简称太钢）是中国特大型钢铁联合企业和全球产能最大、工艺技术装备最先进的不锈钢企业。2006年产钢626万吨，实现销售收入518亿元，实现利税67亿元。太钢的主要产品有不锈钢、冷轧硅钢片（卷）、碳钢热轧卷板、火车轮轴钢、合金模具钢、军工钢等。不锈钢、不锈复合板、电磁纯铁、火车轮轴钢、花纹板、焊瓶钢市场占有率国内第一，烧结矿、炼钢生铁、连铸板坯、中板、热轧卷板制造成本竞争力行业第一。
太原钢铁（集团）有限公司（简称太钢）地处山西省会城市太原。山西境内煤、铁、铝钒土、镓等矿产资源储量居全国前列，是中国重要的能源和原材料工业基地。太原毗邻京津，属环渤海经济圈和京津都市圈。地理和资源禀赋，使太钢具有资源、能源和交通优势。
太钢是集铁矿山采掘、钢铁生产、加工、配送和贸易为一体的特大型钢铁联合企业和全球产能最大、工艺技术装备水平最高、品种规格最全的不锈钢企业，现已形成年产1000万吨钢（其中300万吨不锈钢）的生产能力，营业收入超过1000亿元人民币，综合实力跃居国内钢铁行业前列。 
太钢致力于不锈钢、特殊钢和高等级碳素钢的研究开发和生产加工，拥有雄厚的研发实力和可靠的质量保障能力。不锈钢、高牌号冷轧硅钢、高强度汽车大梁钢、火车轮轴钢、不锈钢-碳钢复合板、纯铁、花纹板市场占有率国内第一，产品远销30多个国家和地区。 
展望未来，太钢将全面落实科学发展观，加快建设全球最具竞争力的不锈钢企业，到2010年，以不锈钢为主的品种、质量、成本、研发、节能、环保、效率、服务等各项指标达到国际一流水平；通过做强做大主业、开展并购重组、推进相关多元经营等，进一步提高综合竞争力，到2015年，营业收入在现有基础上再翻一番，达到2000亿元，建设具有国际竞争力的大企业集团。
中北大学信息商务学院2013届毕业实习报告
2.太原市河西北中部污水处理厂
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太原市河西北中部污水处理厂位于太原市晋祠路以东、汾河西岸、九院沙河以南，占地226亩。一期工程与2002年五月正式投入运行，处理规模为7.5万立方米/日，出水水质为国家二级标准。服务范围为胜利桥以南，长风桥以北，汾河以西，包括柴村镇，西山地区及河西北中部九院沙河以北地区，服务面积47.8平方公里，服务人口75万。随着城市的发展，厂里的污水处理能力逐渐赶不上需求。2009年8月，河西北中部污水处理厂改扩建项目正式开工并与今年年底正式投入使用，改造后日污水处理能力由之前的7.5万吨，增至16万吨，服务范围内的污水可以全部被收集处理。
3. 山西水塔老陈醋股份有限公司
山西水塔老陈醋股份有限公司雄踞于“中国老陈醋之乡”――清徐县。是目前国内规模最大、品种最多、市场占有率最广的大型食醋酿造企业。
公司以“诚实守信、科技创新”的企业精神，在继承传统工艺的基础上不断创新，由公司科技人员与国内外专家共同研制的发酵工艺全部采用不锈钢大罐，实现管道化输送、机械化操作、微型化管理的自动化生产线。在同行业属首创，把千百年来不变的山西老陈醋传统酿造工艺推向一个新的台阶，使山西酿造技术有了质的飞跃，是山西酿醋史上里碑式的创新工程。
公司经过多年的发展，现已形成集原料基地、科研开发、制曲酿造、包装运输、营销策划、旅游文化为一体的企业集团。公司拥有资产3亿元，员工1200多人，占地60万平方米，下设16个分厂，一个省级企业技术中民，一个运输中心，一个营销公司，年产食醋10万吨。主要产品有陈醋、老陈醋、风味醋、保健醋、醋饮料五大系列200多个品种。“水塔牌”高枝荣获“中国驰名商标”称号；公司产品荣获“中国名牌产品”和“国家免检产品”称号，畅销全国市场，并远销国际市场。
中北大学信息商务学院2013届毕业实习报告
公司能过了ISO9001-2000国际质量体系认证、GMP企业认证，并获得山西省出入境检验疫局出口企业注册证书，取得美国FDA认证。多次获得各级政府的表彰和奖励。连续多年被 评为山西省“明星企业”、“文明单位”、“质量信誉等级AAA级企业”、“全国质量效益先进企业”、“全国守合同重信用企业”、“
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中国食品工业科技进步优秀企业”、“中国调味品行业食醋10强名牌企业”称号。
为弘扬源远流长的中华食醋文化，展示醋都新貌，公司兴建起了国内首座醋文化博物馆，它宏伟壮观，气势磅礴，堪称华北第一阁。
新世纪、新起点，公司将依托资源优势、产业优势、技术优势，把水塔醋业打造成国际知名品牌品牌、中国醋业“航母”，一向以“追求一流技术、生产一流产品、创建一流企业”为己任，无疑将在世界大市场的竞争中再铸辉煌。
吃几十年的醋,几乎从小在醋里泡大的老西儿,第一次见如此正规的醋厂,干净整洁科学的场区没有化学制剂的传统工艺的醋厂,和我小的时候见过的小作坊的醋厂大不一样,醋的花样也多,味道好极了,若不是省城新闻研讨会在清徐召开,我怕是这一辈子也无缘亲眼一见这宏大的老陈醋酿造过程,也不会知道醋的第一道工序:先酿酒后制醋,醋和酒有着密切的关系.这里绝对是天然的治疗感冒的好地方.浓浓的醋香熏的人很少感冒,即使有也熏好了.醋是老西儿的最爱.
4. 太原市呼延水厂
太原市黄河供水有限公司所属的呼延水厂是国家重点工程山西省万家寨引黄入晋工程的配套工程,也是太原市第一座大型地面水处理厂,设计规模80万m3/d,分两期建设,目前,首期工程40万m3/d已于2002年底建成通水。考虑到现代化水厂的环保要求,设置了水厂的污泥处理系统,主要参照国外有关技术文献及国内类似工程的设计经验进行设计。1工程概况呼延水厂采用常规处理工艺,共分两个系列,处理能力各为40万m3/d。构筑物形式为机械混合—竖流式孔室絮凝—侧向流斜板沉淀—带表冲的虹吸滤池,采用重力流方式,无加压泵站。该厂的污泥处理系统按80万m3/d处理水量的规模设计,土建一次完成,部分设备待二期工程建设时再行安装。污泥处理系统主要处理水厂絮凝池及沉淀池的排泥水,滤池反冲洗废水收集处理后重新送至水厂配水井回收利用。本处理系统主要分污泥的收集调节、浓缩、脱水三个部分。工程总占地面积约3339m2。
中北大学信息商务学院2013届毕业实习报告
5.
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 太原市侯村城市生活垃圾填埋场，太原市河西北中部污水处理厂，太原市北郊污水处理厂，山西宏特煤化工有限公司，山西美锦能源集团，交城县污水厂
此外还去了太原市侯村城市生活垃圾填埋场，太原市河西北中部污水处理厂，太原市北郊污水处理厂，山西宏特煤化工有限公司，山西美锦能源集团，交城县污水厂等地进行了参观实习。 
[bookmark: _Toc307677569][bookmark: _Toc341625406][bookmark: _Toc342555529]5  实习内容
[bookmark: _Toc341625407][bookmark: _Toc342555530]5.1 太原钢铁集团有限公司
看太原钢铁集团有限公司的宣传手册，太钢每年都有五个以上的产品推向市场，现已经形成了高、中、低档齐全的产品结构。产品结构的合理性，不仅满足了不同消费者的需求，提高了太原钢铁集团有限公司在市场中竞争力，培育了“太原钢铁集团有限公司”这个品牌。
通过参观我看到了钢铁生产的全过程，在实践中理解了流程中各步骤及相应设备原理，巩固了所学知识，拓宽了眼界。其次钢铁生产中的自动化设备，电脑控制操作台，生产模拟操作屏，流水线包装作业的使用，大大提高了生产过程中相关数据的监测的速度及精确性，提高了生产效率，让我真实的感觉了科技在现代企业中的作用。但是该公司部分设备老化，有些流程自动化程度还有所欠缺，这是太原钢铁集团有限公司还有待进行技术革新之处。通过在太原钢铁集团有限公司的实习，让我看到了钢铁生产的全过程，在实践中理解了流程中各步骤及相应设备原理，巩固了所学知识，拓宽了眼界。
中北大学信息商务学院2013届毕业实习报告
我们看了4350高炉，180吨转炉，热轧工序，冷轧工序，渣山公园，和不锈钢产业园等等，我们知道了，炼铁就是将金属铁从含铁矿物中提炼处出来的工艺过程，主要有高炉法，直接还原法，熔融还原法，等离子法。高炉炼铁是指把铁矿和焦炭，一氧化碳氢气等燃料及溶剂装入高炉中去掉杂质而得到金属铁。高炉生产时连续进行的，一代高炉能连续生产几年到十几年，生产时，从炉顶不断装入铁矿石、焦炭、溶剂，从高炉下部的风口吹进热风，喷入油煤或天然气等燃料。装入高炉中的铁矿石，主要由铁和养的化合物，在高温下，焦炭中和喷吹物中的碳
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及碳燃烧生产的一氧化碳将铁矿石中的氧夺取出来，得到铁，这个过程叫还原。铁矿石通过还原反应提炼出生铁，铁水从出铁口放出，铁矿石中的脉石、焦炭及喷吹物中的灰分与加入炉内的石灰石等溶剂结合生产炉渣，从出铁口和出渣口分别排出。煤气从炉顶导出，经除尘后。作为工业用煤气。
电炉炼钢法主要利用电弧热，在电弧作用区，温度高达4000℃。冶炼过程一般分为熔化期、氧化期和还原期，在炉内不仅能造成氧化气氛，还能造成还原气氛，因此脱磷、脱硫的效率很高。以废钢为原料的电炉炼钢，比之高炉转炉法基建投资少，同时由于直接还原的发展，为电炉提供金属化球团代替大部分废钢，因此就大大地推动了电炉炼钢。我厂的电炉容量是70吨。 电炉基本是属于全机动化，其基本步骤是：填EBT->进料->送电->加生石灰->取样->测温->加合金->出钢。其原材料主要是废钢和铁水，但铁水只是很少量，主要是废钢。加废钢和铁水时要注意避开炉子周围，以免钢水飞溅灼伤。  装料应做到快速和密实，以缩短冶炼时间和减少热损失。炉料分为大料、小料、中料、轻薄料。我厂采用炉顶料筐装料，下部料斗开合由行车挂钩控制，优点是方便快捷，缺点是下料时产生的震动比较大，对电炉寿命有所影响。 装料完毕即可通电熔化，我厂的电路系统是德国西门子公司的产品，基本配电自动化。
当炉料熔化后，就进入了氧化期，氧化期的主要目的是去除钢液中的磷到规定的限度；去除钢液中的气体（氢气和氮气）；去除钢液中氧化物夹杂；升高钢液温度；调整钢液的碳含量。在氧化期将氧气直接吹入熔池，从根本上改善熔池的供氧条件，大大加速传质、传热和化学反应过程，能显著提高脱碳速度，强化熔池沸腾，提高钢液温度，扩大钢种冶炼范围，改善钢的质量。
中北大学信息商务学院2013届毕业实习报告
钢水在精炼前后都要吹一段时间的氩气。钢包吹氩搅拌的作用:(1)均匀钢水温度（2）均匀钢水成分（3）促使夹杂物上浮 其大致过程是：钢水至喂丝工位→吹氩→喂Al丝→钢包至加热工位→加合成渣、电石等造渣料→加热→测温、取样→调成份→测温、取样→停止加热→钢包至喂丝工位→喂CaSi丝→静吹→取成品样→测温（停止吹氩）→加保温剂（如需VD，则不加）→浇注。VD精炼工艺流程：钢水入罐→开始吹Ar→测温→合罐盖→抽真空→高真空度下保持→破真空（罐沿密封槽注水）→开罐盖→开罐盖车→测温、取样→停止吹Ar→加保温剂→浇注。
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动力厂是石钢的主要辅助生产单位之一。主要担负着公司生产所需要的电、氧、风供应和通讯电话的管理维护。石钢动力厂的中变站操作规程 1)变电站电气操作规程 1、非持证电工不能进行电气作业。 2、任何人员有权制止不安全用电行为。 3、机械维修操作时，应当远离易燃气体。 4、在易燃易爆的场所，严禁进行带电作业，以防止电弧引发爆炸。 5、在使用移动电动工具时，应当先关闭电源后再移动。导线要用合格的3线带地式电缆，电源要用漏电开关保护，注意相线与零线不能接反，金属外壳接地要可靠。 6、临时照明灯，要用低压供电，以36伏为准。 7、使用高压电流的电器设备工作时，要穿绝缘鞋和戴橡皮手套，并站在橡皮板上，绝不能存在侥幸心理。 8、不准用水冲洗各带电体，如电机、开关盒、线槽等。 9、发现有漏电情况时，马上停机，将电源关掉后立即去找电工处理。 10、半成品油缸、油罐必须连接到地网，电机地线要接触良好。 11、在搬动落地扇时，必须先关闭电源后才能移动风扇。 12、各线电源开关标识要准确，发生事故时能立即断开。 13、在使用动力设备前，应认真检查开关、马达和机械设备各部分的安装是否正确。 14、注意电线的干燥度。遵守使用电器仪器的操作规程，离开房间时，要切断电器加温仪器的电流。 15、在更换保险丝时，要按负茶里选择合格保险丝，不得任意加大或以铜丝代替。 2)配电室操作人员注意事项配电室是接受、变换和分配电能的环节，是企事业单位的动力枢纽
我们还参观了他的冷轧生产线4350高炉，180吨转炉，热轧工序，冷轧工序，渣山公园，和不锈钢产业园等等。
同时通过对太原钢铁集团有限公司的布局及部门设置的观察和了解，使我对现代企业的构成及一个企业的精神有了初步了解，为我们以后走向社会工作奠定了一定基础。
[bookmark: _Toc342555531]5.2太原市河西北中部污水处理厂
中北大学信息商务学院2013届毕业实习报告
我们在老师的带领下来到了河西北中部污水处理厂，开始了我们污水处理厂的实习。天气很冷，但同学们对知识渴求的热情驱走了严寒，同学们都拿着笔记本，一丝不苟的记录下工作人员和老师讲解的每一个知识点，用相机拍下所见的各种污水处理的设备。下面就我在实习过程中学到的知识进行整理、归纳和总结。
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1、太原市河西北中部污水处理厂简介
太原市河西北中部污水处理厂位于太原市南城区，占地226亩，服务范围为胜利桥以南，长风桥以北，汾河以西，包括柴村镇，西山地区及河西北中部九院沙河以北地区，服务面积47.8平方公里，服务人口75万。在改扩建以前使用的污水处理工艺为AB法，日处理污水量为7.5万立方米，改扩建后，处理工艺改为A2/O工艺（厌氧-缺氧-好养），日处理水量增加至16万立方米。
2、污水处理厂污水处理工艺流程
在工作人员的引领下，我们按照污水处理工艺的流程参观了各个构筑物，下面按参观顺序依次介绍各个工艺的具体情况。
㈠ 一级处理
①集水池
集水池设在污水处理厂的最前端，其作用是使污水处理厂的进水均匀混合，使进水水质保持相对稳定。
②泵房
泵房内设有两个并联的粗格栅和六台提升水泵。粗格栅的孔径为10mm，设在提升泵前，其作用是出去污水中较大的固体物质。两个粗格栅并联是为了当一个发生故障时另一个还可以运行，以保证污水处理厂的正常运作。提升泵的扬程为17m,可保证提升后的污水有足够的势能，使得以后的各个处理步骤不用再用提升泵，保持了工艺的简洁性。
③细格栅
细格栅三个并联使用，孔径为4mm，可以去除粒径较小的颗粒物，减小以后各工艺的运作负担，分离后的固体颗粒物经螺旋输送机送到下部的砂水分离器，除去水分后，再做后续处理。
④曝气沉砂池
中北大学信息商务学院2013届毕业实习报告
曝气沉砂池是一长形渠道，沿渠壁一侧的整个长度方向在池底处都安设曝气装置，在其下部设集砂斗，池底有一定的坡度，以保证砂粒滑入。由于曝气作用，废水中有机颗粒经常处于悬浮状态，砂粒互相摩擦并承受曝气的剪切力，砂粒上附着的有机污染物能够去除，有利于取得较为纯净的砂粒。
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 在旋流的离心力作用下，这些密度较大的砂粒被甩向外部沉入集砂槽，而密度较小的有机物随水流向前流动被带到下一处理单元。另外，在水中曝气可脱臭，改善水质，有利于后续处理，还可起到预曝气作用。
⑤初沉池
在前配水井之后设有两个初沉池，初沉池的主要作用如下： 
　　（1） 去除可沉物和漂浮物，减轻后续处理设施的负荷。 
　　（2） 使细小的固体絮凝成较大的颗粒，强化了固液分离效果。 
　　（3） 对胶体物质具有一定的吸附去除作用。 
　　（4） 一定程度上，初沉池可起到调节池的作用，对水质起到一定程度的均质效果。减缓水质变化对后续生化系统的冲击。 
（5） 有些废水处理工艺系统将部分二沉池污泥回流至初沉池，发挥二沉池污泥的生物絮凝作用，可吸附更多的溶解性和胶体态有机物，提高初沉池的去除效率。
经过初沉池之后污水就完成了一级处理，然后污水进入二级处理阶段，即生化处理阶段，本污水处理厂的生化处理阶段选用的是A2/O工艺（厌氧-缺氧-好养）。
 河西北中部污水处理厂污水处理的基本工艺流程图
 (
污泥回流
混合
液回流
除臭装置
转盘过滤池 
斜管沉淀池 
出口 
 集水池
 粗格栅
 细格栅
污水提升泵房
曝气沉砂池
 初沉池
预反硝化池
 厌氧池
 缺氧池
 好氧池 
二沉池 
一级处理
二级处理
深度
处理
剩余污泥
)

（一）一级处理
㈡ 二级处理
中北大学信息商务学院2013届毕业实习报告
污水厂二级处理的流程图如下：
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在实际运作时是两个上述的反应流程同时进行的。
①预反硝化池
预反硝化池的作用是回流少量的二沉池的污泥并经过反硝化作用使其处于厌氧状态，然后再流向厌氧池。
②厌氧池
在厌氧池的厌氧条件下，集磷菌将体内储藏的聚磷分解，产生的磷进入污水中，并将污水中部分难降解的有机物分解成小分子有机物，去除部分有机物。在厌氧池内的反应时间较短。
③缺氧池
在缺氧池的缺氧条件下，反硝化细菌利用废水中的小分子有机物，作为电子供体，以硝酸盐作为电子受体，完成反硝化过程，使得污水中的氮元素降低。缺氧反应池中加入导流板增加了污水在池内的停留时间，从而减小了池的面积。
④好氧池
上述缺氧池的出水最后进入好氧池。虽然厌氧、缺氧池可以去除污水中的部分BOD、COD等有机污染物，但好氧区的去除能力更为突出。在好氧条件下硝化菌把废水中的氨氮氧化成硝酸盐，积磷菌从外界吸收可溶性的磷酸盐合成聚磷（吸磷），并进行好氧生物降解。此外，好氧池中还会有适量比例的混合液需回流至缺氧池中，以进行进一步的反硝化脱氮，但要注意此回流比要控制得适当。
中北大学信息商务学院2013届毕业实习报告
从好氧池所进行的一个重要反应——
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硝化反应的机理可知，好氧池中有无足够的溶解氧氧，与硝化反应能否完成密切相关，同时氧还是好氧菌能否正常生活的一个关键因素。故需要在好氧池设置的一个重要仪表是溶氧仪，从而生产管理者或计算机控制系统可据此调节供氧量使之保持在一个合理范围内。理论上，好氧池的溶解氧应大于2mg/L。该污水处理厂是采用管式曝气器进行曝气的，在曝气时应注意避免好氧池中曝气死角的存在。
好氧区好氧菌群数量的多少与其处理效果有着直接的关系。好氧菌数量偏少，对有机污染物的降解作用进行得不充分，处理效果当然不好；相反，当好氧菌数量偏大时，该池中的需氧量也会随之增大，会造成能源浪费。由此可见，了解好氧菌群在好氧池中的数量并使之维持在一个合适的范围内，对生产管理者而言是一个重要的问题。
⑤二沉池:
二沉池是分离水和活性污泥的构筑物。该污水处理厂共设有四座二沉池，它们都是周边出水辐流式沉淀池（可保证出水水流的稳定和均匀）。经处理的废水通过中间配水井平均、同时地分配到四座二沉池中。二沉池上设有刮吸泥机以及浮渣刮集装置和过载保护装置。
刮吸泥机是利用正常运转时污泥混合液所产生的液位差，将泥压入到二沉池中间的泥槽里并进入其中的泥缸中，随后污泥再通过地下管道进入回流污泥泵池，并通过潜污泵被提升到A/O池中（绝大部分回流污泥），另一部分（剩余污泥）则经过一定处理后外运。
二沉池的能量消耗主要是在污泥的抽吸和污水表面漂浮物的去除上，故能耗比较低。该污水处理厂初沉池和二沉池的进水和出水方式都是中间进水，周边出水。
㈢深度处理
    ①加药和混凝池
从二次沉淀池出来的水就进入了深度处理，深度处理的第一步是在污水中加入NaClO、PAC、PAM等药物，经过混凝池混合后使污水中的细小悬浮物聚集成具有可分离性的絮凝体。
②逆向斜管沉淀池
中北大学信息商务学院2013届毕业实习报告
经过加药混凝的污水从斜管沉淀池的底部缓慢向上流，在流动过程中污水中的絮凝体沉降在斜管上，上清液从上部的导流管流出。
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③转盘接触过滤池
接触池为本工艺的最后一道工序，其功能是给被处理水加药并进行消毒（所用消毒剂为二氧化氯）。其中的转盘过滤器（滤膜孔径100目，需定期反冲洗以保证出水水质的稳定和良好）则是用于将从循环加速澄清池输送来的水进一步过滤以去除其中很小的悬浮物。转盘过滤设备如下图：
㈣出水
在出水处设有自动监测的仪器，主要监测出水的pH、余氯、浊度、流量等。处理后的水排到汾河内。
[bookmark: _Toc341625408][bookmark: _Toc342555532]5.3 太原市水塔老陈醋股份有限公司
山西水塔老陈醋股份有限公司位于“中国老陈醋之都”——清徐县，是国家八部委确定的首批全国农业产业化重点龙头企业，也是目前国内大型的山西老陈醋生产基地。
　　公司在科学发展观的统领下，坚持“以质量求信誉，以信誉求发展”的企业宗旨，以“科技创新，质量诚信”为经营理念，坚持走自主创新与联合创新的新型工业化道路，取得了飞速发展。目前，该公司已拥有资产3.9亿元，职工1200余人，占地一平方公里，年生产能力已越10万吨。公司下设十二个分厂，一个省级企业技术中心，一个营销中心，一个运输中心。现已形成集原料基地、科研开发、制曲酿造、包装运输、营销策划、旅游文化于一体的企业集团。
　　公司主要产品有老陈醋、陈醋、风味醋、保健醋、醋饮料五大系列200多个品种。公司“水塔牌”商标与产品先后荣获中国驰名商标，中国名牌产品。该公司老陈醋传统酿制工艺，被评为国家首批非物质文化遗产。产品以其独特的口味，丰富的营养保健功效，畅销全国，远销海外；被国外誉为“东方圣水”。
经过多年的发展，该公司已形成独具特色的四大亮点：
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