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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec [ISO, participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 3.
Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente Norme internationale peuvent faire
I'objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L’'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

La Norme internationale 1ISO 7-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 5, Tuyauteries en métaux ferreux
et raccords métalliques, sous-comité SC 5, Raccords filetés ou a souder, filetages, calibres de filetages.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 7-2:1982), dont elle constitue une révision
technique.

L'1SO 7 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Filetages de tuyauterie pour raccordement
avec étanchéité dans le filet:

— Partie 1: Dimensions, tolérances et désignation
— Partie 2: Vérification par calibres & limites

L'annexe A constitue un élément normatif de la présente partie de I'SO 7.

iv © 1SO 2000 — Tous droits réservés
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Introduction

La présente révision de I''SO 7-2 a été effectuée dans le but d'établir un systeme de calibrage unifié pouvant étre
adopté partout dans le monde, et éliminer ainsi tout écart entre les résultats de vérification obtenus par I'utilisation
de calibres conformes a I'ISO 7-2:1982 et les pratiques nationales existantes. La présente révision comprend
également les caractéristiques des bagues lisses afin de fournir des moyens supplémentaires de veérifier les
filetages extérieurs de I'SO 7-1 ainsi qu'une bague cylindrique rapporteuse de forme du filetage modifiée pour la
vérification des tampons filetés coniques avec forme compléte des filets.

© 1SO 2000 — Tous droits réservés
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Filetages de tuyauterie pour raccordement avec étanchéité dans le
filet —

Partie 2:
Veérification par calibres a limites

1 Domaine d'application

La présente partie de I''SO 7 spécifie les régles pour la vérification par calibres a limites des filetages coniques
intérieurs et extérieurs et des filetages intérieurs cylindriques sur les composants des systémes de canalisations et
autres produits, dont les dimensions et tolérances sont détaillées dans I'ISO 7-1.

Si aucune précaution particuliere n'est prise, le systeme de vérification décrit peut ne pas étre applicable pour la
vérification de filetages sur des piéces plastiques moulées par injection.

La présente partie de I''SO 7 ne couvre pas toutes les exigences nécessaires pour une vérification compléte des
dimensions et de la qualité du filetage. Des contrbles supplémentaires des outillages, des équipements et des
contrdles visuels sont également nécessaires au cours de la production pour satisfaire totalement a I''SO 7-1; par
exemple, il convient de contrdler la longueur du filetage utile sur les piéces filetées intérieurement par un mesurage
direct.

L'annexe A propose un résumé des calibres figurant dans la présente partie de I''SO 7, ainsi que les
caractéristiques des éléments de filetage contrélés par chaque calibre et les numéros d'identification des calibres.

En cas de contestation sur le respect des prescriptions de I'ISO 7-1, les calibres spécifiés dans la présente partie
de I''SO 7 feront foi pour les éléments du filetage qu'ils contrélent sur la piece.

2 Référence normative

Le document normatif suivant contient des dispositions qui, par suite de la référence qui y est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente partie de I''SO 7. Pour les références datées, les amendements ultérieurs ou
les révisions de telles publications ne s’appliquent pas. Toutefois, les parties prenantes aux accords fondés sur la
présente partie de I''SO 7 sont invitées a rechercher la possibilité d'appliquer I'éditions la plus récente du document
normatif indiqué ci-aprés. Pour les références non datées, la derniére édition du document normatif en référence
s'applique. Les membres de I'ISO et de la CEl possédent le registre des Normes internationales en vigueur.

ISO 7-1:1994, Filetages de tuyauterie pour raccordement avec étanchéité dans le filet — Partie 1: Dimensions,
tolérances et désignation.

3 Termes et définitions

Pour les besoins de la présente partie de ISO 7, les termes et définitions donnés dans I'ISO 7-1 ainsi que les
suivants s'appliquent.

3.1

longueur de pénétration

distance entre la face d'une piéce filetée intérieurement et la premiere obstruction que la piéce filetée
extérieurement rencontre dans I'assemblage

Voir Figure 3.

© 1SO 2000 — Tous droits réservés 1
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4 Symboles

Les symboles utilisés et leur explication sont donnés dans le Tableau 1.

Tableau 1 — Symboles

Symbole Explication

by Largeur du dégagement a fond de filet au diametre extérieur des bagues filetées
cylindriques avec forme compléte des filets et au diametre intérieur des tampons
filetés coniques avec forme compléte des filets

by Largeur du dégagement a fond de filet au diamétre extérieur des bagues
rapporteuses cylindriques avec forme modifiée des filets et au diameétre intérieur
des tampons rapporteurs filetés coniques avec forme modifiée des filets

c Hauteur du méplat de tolérance sur les tampons

D Diamétre extérieur du filetage intérieur au plan de jauge

D1 Diamétre intérieur du filetage intérieur au plan de jauge

D, Diamétre sur flancs du filetage intérieur au plan de jauge

Dy Diamétre d'alésage de la bague filetée cylindrique avec forme compléte des filets
et de la bague lisse conique

d Diamétre extérieur du filetage extérieur au plan de jauge

dq Diamétre intérieur du filetage extérieur au plan de jauge

do Diamétre sur flancs du filetage extérieur au plan de jauge

F Distance radiale entre le diameétre sur flancs et la troncature, le long de la ligne
centrale du profil du filetage

lo Longueur totale du tampon fileté conique avec forme compléte des filets et du
tampon rapporteur conique avec forme modifiée des filets

I Longueur allant de la face d'extrémité au plan de jauge sur le tampon fileté
conigue avec forme compléte des filets

I Largeur du méplat de tolérance sur les tampons

I3 Longueur totale de la bague filetée cylindrique avec forme compléte des filets, de

la bague rapporteuse cylindriqgue avec forme modifiée des filets et longueur allant
du plan de jauge a la petite extrémité conique de la bague lisse

l4 Largeur du méplat sur les bagues

I5 Profondeur d'alésage sur la bague filetée cylindrique avec forme compléte des
filets

le Longueur totale du tampon fileté conique a gorge centrale avec forme compléte
des filets

l7 Largeur de la gorge sur le tampon fileté conique a gorge centrale avec forme

compléte des filets

Ig Longueur allant de la gorge sur le tampon fileté conique avec forme compléte des
filets a la grande extrémité

2 © SO 2000 — Tous droits réservés
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Tableau 1 (suite)

Symbole Explication

lg Longueur totale de la bague lisse conique

l10 Profondeur d'alésage sur la bague lisse conique

l11 Distance du méplat sur les calibres nos 1 et 2 a la face du calibre n° 6 au moment
de la vérification du diametre sur flancs des calibres nos 1 et 2 neufs

l1o Distance du meéplat sur le calibre n°5 a la face du calibre n° 6 au moment de la
vérification du diamétre sur flancs du calibre n°® 6 neuf

l13 Distance du méplat sur les calibres nos 1 et 2 a la face du calibre n° 6 au moment
de la vérification de lI'usure du diameétre sur flancs des calibres nos 1 et 2

l14 Distance du méplat sur le calibre n°5 a la face du calibre n° 3 au moment de
vérifier I'usure du diamétre sur flancs du calibre n° 3

P Pas

Tp1/2 Tolérance sur l'inclinaison du flanc avec forme compléte des filets

Ty2l2 Tolérance sur l'inclinaison du flanc avec forme modifiée des filets

Tcp Tolérance sur le diamétre sur flancs pour les tampons rapporteurs coniques avec
forme modifiée des filets et les bagues rapporteuses cylindriques avec forme
modifiée des filets

Tp Tolérance sur le pas

TpL Tolérance sur le diameétre sur flancs et tolérance d'usure pour les tampons filetés
coniques avec forme compléte des filets et le tampon lisse conique

TR Tolérance sur le diametre sur flancs et tolérance d'usure pour la bague filetée
cylindrique avec forme compléte des filets et tolérance sur le diamétre et
tolérance d'usure de la bague lisse conique

Ty Tolérance sur la longueur de jauge d'un filetage extérieur
To Tolérance sur la position du plan de jauge sur un filetage intérieur
w Tolérance d'usure sur le diameéetre de tous les calibres sauf les tampons

rapporteurs conigues avec forme modifiée des filets

NOTE Les valeurs de D, D,, Dy, d, d; et d, figurant dans les Tableaux 2 & 7 sont des valeurs de base
et sont soumises aux tolérances de fabrication spécifiées dans I'article 7.

5 Conception des calibres

5.1 Généralités

Les tampons filetés coniques avec forme compléte des filets et les bagues filetées cylindriques avec forme
compléte des filets (voir 5.2 et 5.3) ainsi que les bagues lisses coniques (voir 5.4) ont été choisis pour représenter
les prescriptions d'assemblage des piéces ou produits filetés dans les tolérances de I''SO 7-1.

Comme une conicité de 1:16 a été choisie pour le calibre et/ou la piéce filetée, il est possible d'indiquer les limites
maximale et minimale de diamétre au moyen de méplats sur la longueur axiale des calibres.

Les bagues lisses figurant dans la présente partie de I'lSO 7 permettent un contréle combiné du diamétre extérieur
et de la longueur du filetage utile des pieces filetées extérieurement.

© 1SO 2000 — Tous droits réservés 3
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Le tampon conique rapporteur avec forme modifiée des filets (voir 5.5) et la bague cylindrique rapporteuse avec
forme modifiée des filets (voir 5.6) destinés a contrbler les tolérances de fabrication et les tolérances d'usure pour
les bagues cylindriques avec forme compléte des filets et les tampons coniques avec forme complete des filets
respectivement, sont réalisés avec une forme modifiée des filets.

Certaines dimensions énoncées dans la présente partie de I'ISO 7 sont plus précises que les dimensions
équivalentes données dans I'ISO 7-1. Cette plus grande précision n'a pour intention que d'assister le processus de
fabrication des calibres et n'a aucune utilité pratique lors de I'utilisation des calibres.

NOTE L'expression «avec forme compléte des filets» a été utilisée pour décrire les tampons et les bagues filetés pouvant

avoir une forme compléete des filets ou une forme modifiée des filets, selon le choix du fabricant, de facon a les différencier de
ceux des tampons et bagues rapporteurs filetés qui ont toujours une forme modifiée des filets.

5.2 Tampons filetés coniques avec forme compléte des filets (calibres n® 1 et 2)

5.2.1 Tampon fileté conique avec forme compléte des filets (calibre n° 1)

Ce calibre est un tampon fileté ayant une conicité de 1:16 avec forme complete des filets (voir Figure 1); il convient
pour la vérification du diameétre extérieur (D) et du diamétre sur flancs (D) dans le plan de jauge des filetages

cylindriques intérieurs (Rp) et des filetages coniques intérieurs (Rc).

X

La moitié de la face du méplat doit
couper le flanc du filetage a la —
{ hauteur du diamétre sur flancs

|
| Dégagement a fond de filet,
optionnel (voir 7.1.1.1)

A Face marquée -
o [Z
. j b1
\rv |
- /

J | Face marquée +

Plan de /1

jauge

Diamétre du
dégagement

Diametre sur flancs

l Le filetage incomplet a chaque
0 extrémité du calibre doit étre
retiré ou chanfreiné (voir 7.1.1.1)

Figure 1 — Tampon fileté conique avec forme compléte des filets (calibre n° 1)
Les dimensions de ce calibre sont données dans le Tableau 2. Les tolérances de fabrication sont données en
7.1.1.2.

Le tampon comporte un méplat de longueur égale a la tolérance totale Ty, sur la position du plan de jauge du

filetage intérieur spécifiée dans I''SO 7-1. Pour laisser la place au chanfrein sur le filetage intérieur, le méplat est
déplacé de 0,5P par rapport au plan de jauge, de facon que la piéce filetée intérieurement puisse étre contrélée par
référence avec sa face.

La face d'extrémité du grand diamétre du calibre est marquée positive (+) et la face de la largeur du méplat est
marquée négative (-).

NOTE Pour les désignations inférieures a 1/2, les marquages (+) et () peuvent étre omis s'ils ne sont pas réalisables.

4 © SO 2000 — Tous droits réservés



Tableau 2 — Dimensions du tampon conique avec forme compléte des filets (calibre n° 1)

ISO 7-2:2000(F)

Dimensions en millimetres

Diametres dans le plan de jauge
Désignation Pas extérieur sur flancs intérieur Longueur Longueur Largeur Largeur du Hauteur
du filetage totale du allant de du dégagement du plat
tampon laface meéplat afond de
d'extrémité filet
au plan de
jauge
P d, D d,, D, d;, Dy g I I, b; c
max.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1/16 0,907 7,723 7,142 6,561 5,6 1,588 2,268 0,3 1,8
1/8 0,907 9,728 9,147 8,566 5,6 1,588 2,268 0,3 1,8
1/4 1,337 13,157 12,301 11,445 8,4 2,339 3,342 0,4 24
3/8 1,337 16,662 15,806 14,950 8,8 2,339 3,342 0,4 2,4
1/2 1,814 20,955 19,793 18,631 11,4 3,175 4,536 0,5 3,3
3/4 1,814 26,441 25,279 24,117 12,7 3,175 4,536 0,5 4,5
1 2,309 33,249 31,770 30,291 14,5 4,041 5,773 0,6 5,8
11/4 2,309 41,910 40,431 38,952 14,5 4,041 5,773 0,6 5,8
11/2 2,309 47,803 46,324 44,845 14,5 4,041 5,773 0,6 5,8
2 2,309 59,614 58,135 56,656 15 4,041 5,773 0,6 5,8
21/2 2,309 75,184 73,705 72,226 17,5 4,618 6,927 0,6 6,9
3 2,309 87,884 86,405 84,926 18,5 4,618 6,927 0,6 6,9
4 2,309 113,030 111,551 110,072 20 4,618 6,927 0,6 6,9
5 2,309 138,430 136,951 135,472 24 4,618 6,927 0,6 10
6 2,309 163,830 162,351 160,872 24 4,618 6,927 0,6 10
NOTE Les valeurs données dans les colonnes 3, 4 et 5 sont les valeurs de base pour le calcul des diamétres au plan de
jauge conformément a 7.1.1.

5.2.2 Tampon fileté conique a gorge centrale avec forme compléte des filets (calibre n° 2)

Ce calibre est un tampon conique fileté a gorge centrale avec forme compléte des filets ayant une conicité de 1:16
(voir Figure 2). Il convient pour la vérification du diamétre extérieur (D) et du diamétre sur flancs (Dy) au plan de

jauge ainsi que pour la vérification de la longueur de pénétration (voir Figure 3) des filetages cylindriques intérieurs

(Rp) et des filetages coniques intérieurs (Rc).

© 1SO 2000 — Tous droits réservés
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[ X
: La moitié de la face du méplat doit
couper le flanc du filetage a la —
l hauteur du diametre sur flancs
— Dégagement 3 fond de filet
X , optionnel (voir 7.1.1.1)
/”\r Face marquee -
—_ [
[ ; by 2

Tv
___I______ /

<d,

N

J | Face marquée +

Diamétre du
dégagement

Plan de L—T
jauge

| ls Le filetage incomplet a chaque
extrémite du calibre doit étre
retiré ou chanfreiné (voir 7.1.1.1)

Diametre sur flancs

Figure 2 — Tampon fileté conique a gorge centrale avec forme compléte des filets (calibre n° 2)

Sortie du Filetage Filetage
filetage complet Avec gorge de complef
dégagement \
Sans gorge de Longueur de Longueur de
dégagement pénétration pénétration
NOTE La Figure 3 s'applique aux filetages cylindriques intérieurs (Rp) et aux filetages coniques intérieurs (Rc).

Figure 3 — Longueur de pénétration

Les dimensions de ce calibre sont données dans le Tableau 3. Les tolérances de fabrication sont données en
7.1.1.2.

Le tampon comporte un méplat de longueur égale a la tolérance totale T,, sur la position du plan de jauge du
filetage intérieur spécifiée dans I''SO 7-1. Pour laisser la place au chanfrein sur le filetage intérieur, le méplat est
déplacé de 0,5P par rapport au plan de jauge, de facon que la piéce filetée intérieurement puisse étre contrdlée par
référence avec sa face. Pour les désignations 1/4 et au-dessus, une gorge centrale est aménagée sur une partie
de la longueur du calibre, réduisant ainsi le nombre de filets et le frottement consécutif au contact de la piéce
filetée intérieurement.

La longueur totale (lg) du calibre est égale a la longueur du filetage utile pour la longueur maximale de jauge, plus
0,5P.

6 © SO 2000 — Tous droits réservés
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La face d'extrémité du grand diamétre du calibre est marquée positive (+) et la face de la largeur du méplat est
marquée négative (-).

NOTE

Pour les désignations inférieures a 1/2, les marquages (+) et () peuvent étre omis s'ils ne sont pas réalisables.

Tableau 3 — Dimensions d'un tampon fileté conique a gorge centrale avec forme compléte des filets
(calibre n° 2)

Dimensions en millimetres

Diameétres dans le plan

de jauge
Désignation| Pas |extérieur sur intérieur | Longueur | Largeur | Longueur | Largeur | Longueur Largeur Hauteur
du filetage flancs allant de du totale du dela |[allantdela du du
la face méplat | tampon gorge |gorgea la|dégagement | méplat
d'extrémité centrale face afond de
au plan de d’extrémité filet
jauge du grand
diamétre
P d, D d2, D2 dl! Dl |1 |2 IG |7 |8 b1 C
max.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1/16 0,907 | 7,723 7,142 6,561 1,588 2,268 7,823 — — 0,3 1,8
1/8 0,907 | 9,728 9,147 8,566 1,588 2,268 7,823 — — 0,3 1,8
1/4 1,337 | 13,157 | 12,301 | 11,445 2,339 3,342 11,699 2,3 53 0,4 2,4
3/8 1,337 | 16,662 | 15,806 | 14,950 2,339 3,342 12,033 2,7 5,3 0,4 24
1/2 1,814 | 20,955 | 19,793 | 18,631 3,175 4,536 15,872 3,2 7,3 0,5 3,3
3/4 1,814 | 26,441 | 25,279 | 24,117 3,175 4,536 17,233 4,5 7,3 0,5 4,5

1 2,309 | 33,249 | 31,770 | 30,291 4,041 5,773 20,204 4,1 9,2 0,6 5,8
11/4 2,309 | 41,910 | 40,431 | 38,952 4,041 5,773 22,513 6,4 9,2 0,6 58
11/2 2,309 | 47,803 | 46,324 | 44,845 4,041 5,773 22,513 6,4 9,2 0,6 58

2 2,309 | 59,614 | 58,135 | 56,656 4,041 5,773 26,842 10,7 9,2 0,6 58
21/2 2,309 | 75,184 | 73,705 | 72,226 4,618 6,927 31,316 14 10,4 0,6 6,9

3 2,309 | 87,884 | 86,405 | 84,926 4,618 6,927 34,491 17,1 10,4 0,6 6,9

4 2,309 (113,030 111,551 110,072 4,618 6,927 40,407 231 10,4 0,6 6,9

5 2,309 (138,430 (136,951 | 135,472 4,618 6,927 44,737 27,4 10,4 0,6 10

6 2,309 | 163,830 162,351 | 160,872 4,618 6,927 44,737 27,4 10,4 0,6 10

NOTE Les valeurs données dans les colonnes 3, 4 et 5 sont les valeurs de base pour le calcul des diameétres au plan de
jauge conformément a 7.1.1.
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5.3 Bague filetée cylindrique avec forme compléte des filets (calibre n° 3)

Ce calibre est une bague filetée cylindrique avec forme compléte des filets (voir Figure 4) et convient pour la
vérification du diametre intérieur (d;) et du diamétre sur flancs (dp) au plan de jauge des filetages coniques

extérieurs (R).

{3 Dégagement a3 fond de filet
optionnel (voir 7.1.1.1)

Face marquée + — |

>
Diametre du
dégagement

Le filetage incomplet & chaque
/— extrémité du calibre doit etre
/A:,‘ retiré ou chanfreiné (voir 7.1.1.1)
Face marquée - —— | :/— Plan de jauge

L

Figure 4 — Bague filetée cylindrique avec forme compléte des filets (calibre n° 3)

Les dimensions de cette bague sont données dans le Tableau 4. Les tolérances de fabrication sont données en
7.1.1.2.

La bague comporte un méplat égal a la tolérance totale Ty, sur la longueur de jauge, spécifiée dans I'lSO 7-1. Le

méplat est situé entre les longueurs de jauge minimale et maximale mesurées a partir du plan de jauge et
comporte un alésage au diametre D4 sur une profondeur de Is.

Le plan de jauge est situé sur la face de la bague, a I'opposé du méplat.

La longueur totale (I3) de la bague correspond a la longueur de jauge maximale.

Les faces externe et interne du méplat doivent étre marquées (+) positive et () négative respectivement.

NOTE Ces signes indiquent les longueurs maximale et minimale de jauge, respectivement les diamétres minimal et
maximal correspondants admissibles du filetage extérieur.
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Tableau 4 — Dimensions de la bague filetée cylindrique avec forme compléte des filets (calibre n° 3)

Dimensions en millimetres

Diameétres dans le plan de jauge
Désignation Pas extérieur sur intérieur Largeur du Diamétre Longueur Largeur Profondeur
du filetage flancs dégagement | d'alésage totale de la du d’alésage
afond de bague méplat
filet
P d, D d,, D, dq, Dy b, Dy I3 l4 Is
max.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1/16 0,907 7,723 7,142 6,561 0,3 9,5 4,876 1,814 2

1/8 0,907 9,728 9,147 8,566 0,3 11,5 4,876 1,814 2

1/4 1,337 | 13,157 | 12,301 | 11,445 0,4 15,5 7,353 2,674 3

3/8 1,337 | 16,662 | 15,806 | 14,950 0,4 19 7,687 2,674 3,2

1/2 1,814 | 20,955 | 19,793 | 18,631 0,5 23,5 9,979 3,628 4,1

3/4 1,814 | 26,441 | 25,279 | 24,117 0,5 29 11,339 3,628 4,6

1 2,309 | 33,249 | 31,770 | 30,291 0,6 36 12,700 4,618 53
11/4 2,309 | 41,910 | 40,431 | 38,952 0,6 44,5 15,009 4,618 6,4
11/2 2,309 | 47,803 | 46,324 | 44,845 0,6 50,5 15,009 4,618 6.4

2 2,309 | 59,614 | 58,135 | 56,656 0,6 62 18,184 4,618 8
2172 2,309 | 75,184 | 73,705 | 72,226 0,6 77,5 20,926 6,927 9,2
3 2,309 | 87,884 | 86,405 | 84,926 0,6 90,5 24,101 6,927 10,4
4 2,309 | 113,030 | 111,551 | 110,072 0,6 115,5 28,864 6,927 12,8
5 2,309 | 138,430 | 136,951 | 135,472 0,6 141 32,039 6,927 14,4
6 2,309 | 163,830 | 162,351 | 160,872 0,6 166.,5 32,039 6,927 14,4

NOTE Les valeurs données dans les colonnes 3, 4 et 5 sont les valeurs de base pour le calcul des diametres au plan de
jauge conformément a 7.1.1.

5.4 Bague lisse conique (calibre n° 4)

Ce calibre est une bague lisse ayant une conicité de 1:16 (voir Figure 5) et il convient pour la vérification du
diametre extérieur (d) et de la longueur de filetage utile correspondante des filetages coniques extérieurs (R).

Les dimensions de ce calibre sont données dans le Tableau 5. Les tolérances de fabrication sont données en
7.1.2.

Le calibre comporte un méplat de longueur égale a la tolérance totale (T1), sur la longueur de jauge, spécifiée dans
SO 7-1. Le méplat est situé entre les longueurs de jauge minimale et maximale mesurées a partir du plan de
jauge.

La longueur totale (lg) du calibre correspond a la longueur du filetage utile pour la longueur maximale de jauge.

La face d'extrémité du petit diametre du calibre est marquée positive (+) et la face de la largeur du méplat est
marquée négative (-).

NOTE Ces signes indiquent les longueurs maximale et minimale de jauge, respectivement les diamétres extérieurs
minimal et maximal correspondants admissibles du filetage extérieur.
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Face marquée |

| I~
S Es
| AS]
Face marquée - — | \\ |
é;,/— Plan de jauge
A
l5

Figure 5 — Bague lisse conique (calibre n° 4)
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Tableau 5 — Dimensions de la bague lisse conique (calibre n° 4)

Dimensions en millimétres

ISO 7-2:2000(F)

Désignation du Diameétre au Diametre Longueur allant Largeur Longueur totale Profondeur
filetage plan de jauge d'alésage du plan de jauge du méplat de la bague d'alésage
ala pet_itg
extrémité
de la bague
d D, I3 I4 lg l10
1 2 3 4 5 6 7
1/16 7,723 9,5 4,876 1,814 7,369 2,3
1/8 9,728 11,5 4,876 1,814 7,369 2,3
1/4 13,157 15,5 7,353 2,674 11,030 3,3
3/8 16,662 19 7,687 2,674 11,364 3,3
1/2 20,955 23,5 9,979 3,628 14,965 4,5
3/4 26,441 29 11,339 3,628 16,326 4,5
1 33,249 36 12,700 4,618 19,049 5,8
11/4 41,910 44,5 15,009 4,618 21,358 5,8
11/2 47,803 50,5 15,009 4,618 21,358 5,8
2 59,614 62 18,184 4,618 25,688 5,8
21/2 75,184 77,5 20,926 6,927 30,161 8,1
3 87,884 90,5 24,101 6,927 33,336 8,1
4 113,030 115,5 28,864 6,927 39,253 8,1
5 138,430 141 32,039 6,927 43,582 8,1
6 163,830 166,5 32,039 6,927 43,582 8,1
NOTE Les valeurs données dans la colonne 2 sont les valeurs de base pour le calcul des diamétres au plan de
jauge conformément a 7.1.2.

5.5 Tampon rapporteur conique avec forme modifiée des filets (calibre n° 5)

Ce tampon rapporteur (voir Figure 6) est utilisé pour vérifier les dimensions de la bague filetée cylindrique (calibre

n° 3) au moment de la fabrication des bagues et pour vérifier I'usure de la bague.

Le tampon est congu sur la base du tampon fileté conique (calibre n° 1). La largeur du méplat a été conservée,
mais par rapport au plan de jauge, il est entierement positionné dans la zone de tolérance positive.

Les filets du tampon rapporteur sont tronqués aux sommets. lls ont également une gorge de dégagement a fond
de filet afin de s'assurer que les diamétres sur flancs s'engagent au moment ou la vérification est effectuée.

Les dimensions de ce tampon rapporteur sont données dans le Tableau 6.

© 1SO 2000 — Tous droits réservés
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Gorge de 4,

dégagement

Diamétre du
dégagement
Diamétre

Plan de p
jauge

VVWW/

N\

Le filetage incomplet a chague
extrémité du calibre doit étre
retiré ou chanfreiné (voir 7.1.3.1)

sur flancs

La moitié de la face du méplat doit
couper le flanc du filetage a la
hauteur du diamétre sur flancs

JA

Sommet tronqué

F

Diametre
sur flancs

Figure 6 — Tampon rapporteur conique avec forme modifiée des filets (calibre n° 5)
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Tableau 6 — Dimensions du tampon rapporteur conique avec forme modifiée des filets (calibre n° 5)

Dimensions en millimétres

Diamétres dans le plan de jauge
Désignation Pas extérieur | sur flancs intérieur Largeur du Hauteur Longueur | Largeur Distance
du filetage dégagement | du méplat totale du méplat | radiale entre
a fond de filet du tampon le diametre
sur flancs

etle somrpet

tronqué

P d,D d,, D, d,, Dy b, c lg I F
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1/16 0,907 7,723 7,142 6,561 0,3 1,8 5,6 2,268 0,145

1/8 0,907 9,728 9,147 8,566 0,3 1,8 5,6 2,268 0,145

1/4 1,337 13,157 12,301 11,445 0,4 2,4 8,4 3,342 0,214

3/8 1,337 16,662 15,806 14,950 0,4 2,4 8,8 3,342 0,214

1/2 1,814 | 20,955 19,793 18,631 0,5 3,3 11,4 4,536 0,290

3/4 1,814 | 26,441 25,279 24,117 0,5 4,5 12,7 4,536 0,290

1 2,309 33,249 31,770 30,291 0,8 5,8 14,5 5,773 0,369

11/4 2,309 | 41,910 40,431 38,952 0,8 5,8 14,5 5,773 0,369

11/2 2,309 | 47,803 46,324 44,845 0,8 5,8 14,5 5,773 0,369

2 2,309 59,614 58,135 56,656 0,8 5,8 15 5,773 0,369

21/2 2,309 75,184 73,705 72,226 0,8 6,9 17,5 6,927 0,369

3 2,309 87,884 86,405 84,926 0,8 6,9 18,5 6,927 0,369

4 2,309 | 113,030 111,551 110,072 0,8 6,9 20 6,927 0,369

5 2,309 | 138,430 136,951 135,472 0,8 10 24 6,927 0,369

6 2,309 | 163,830 162,351 160,872 0,8 10 24 6,927 0,369
NOTE Les valeurs données dans les colonnes 3, 4 et 5 sont les valeurs de base pour le calcul des diametres au plan de

jauge conformément a 7.1.3.

5.6 Bague rapporteuse cylindrique avec forme modifiée des filets (calibre n° 6)

Cette bague rapporteuse (voir Figure 7) est fournie pour vérifier les dimensions des tampons filetés coniques avec
forme compléte des filets (calibres n°s1 et 2) au moment de la fabrication des tampons et pour vérifier l'usure des
tampons.

NOTE L'utilisation du calibre n° 6 lors de la fabrication des calibres n°s 1 et 2 est laissée au choix du fabricant du calibre.
L'utilisation du calibre n° 6 pour vérifier l'usure des calibres n°s 1 et 2 est laissée au choix de I'utilisateur du calibre.

La bague est congue sur la base de la bague filetée cylindrique avec forme compléte des filets (calibre n° 3) sauf
gu'il n'existe aucune largeur de méplat.

Les filets de la bague rapporteuse sont tronqués aux sommets. lls ont également une gorge de dégagement a fond
de filet afin de s'assurer que les diametres sur flancs s'engrénent au moment ou la vérification est effectuée.

Les dimensions de cette bague sont données dans le Tableau 7.

Une face du calibre est marquée pour indiquer la position du plan de jauge. Ce marquage doit étre «Plan de
jauge» ou d'autres mot ou symboles faisant I'objet d'un accord entre le fabricant et le client.
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Gorge de
dégagement

Diamétre du
dégagement

Sommet tronqué

Le filetage incomplet a chaque / w

extrémité du calibre doit éfre
. L NG
refiré ou chanfreiné (voir 7.1.4.1) 7
Cette face est marquée pour
5

Diamétre
sur flancs

indiguer la posifion du

plan de jauge (voir 5.6)

Figure 7 — Bague rapporteuse cylindrique avec forme modifiée des filets (calibre n° 6)
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